Instrukcja uzytkowania, przechowania i konserwacji

\H‘ ROBOD odziezy ochronnej dla spawacza
c E RINDO EE’
TEXTILE LIGHT

Zastosowanie:
Qdziez ochronna dla spawacza w wersji damskie] i meskiej model: RINO TEXTILE LIGHT (lista modeli prezentowana jest w Tabeli nr 2)

skiadajgca sig z bluzy ochronne] i spodni ogredniczek ochronnych, opcjonalnie spedni ochronnych do pasa moze byé wykorzyslywana
podczas spawania i procesach pakrewnych. Odziez zapewnla ochrong przed krétkotrwalym kontaktem z plomieniem, (rozprzestrzenianiem
sig plomienia :poziom A1 it A2) przenikaniem ciepla (promienfowaniem), oddzialywaniem ciepla Konwekcyjnego: (poziom Bf).
promieniowanlem cleplnym {poziom: G1), rozpryskami stopionego zelaza (poziom E1). Charakteryzuje sie takze odpornoscig na cieplo
kontaktowe (poziom: F1). Zgodnie z wymaganiami normy EN 1SO 11611:2015 odzieZ zostala zakwalifikowana do Klasy 1. Odziez Klasy 1
zapewnia ochrone przed mniej nisbezpiecznymi technikami spawania [ sytuacjami powodujacymi nizsze poziomy oddzialywania rozpryskow
i promieniowania cieplnego.

Wytyczne dotyczace kryteridw wyboru odziely ochronne] dla spawaczy zawarte sg w tabeli nr 1.

Skiad surowcowy: 100 % bawelna {wykoiriczenie trudnopaine).
Produkt jest zgodny z odpowlednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzgdzeniem Parlamentu
Europejskiego | Rady (UE) 2016/425 oraz normami: EN I1SO 13688:2013, EN I1SO 13688:2013/A1:2021, EN I1SO 11611:2015 i EN 150
11612:2015

Deklaracja zgodnosci dostepna jest na stronie internetowe] www.rohod.plice

EN 150 11611:2015 ENISC 11612:2015
Klasa 1 A1+A2 BY C1E1F1
Al+A2Z
1 2 3 4

Objasnienie znakow graficznych i poziomobw skutecznosci:

1) Odziez jest zgodna z wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego | Rady {UE) 2016/425
2) Odzie ochrona spetnia wymagania normy EN IS0 11611:20215. Odziez ochronna zostata zakwalifikowana do Kiasy 1. Badanie rozprzestizentania
sle plomienia zrealizowane zgodnie z wymaganiami EN ISO 15025, procedura A — (kod literowy A1) zapalenie wewnetrzne, procedura B — {kod

literowy A2) zapalenie krawedziowe,
3) Odziez ochronna speinia wymagania normy EN ISO 11612:2015. A1+ A 2 - Badanie rozprzestrzeniania plomignia badane bylo zgodnie z

wymaganiami EN SO 15025 procedura A- Kod literowy A1 (zapalenie wewnetrzne) i procedura B- kod literowy A2 (zapalenie krawgdziowe)
B 1 - Odpornosé na oddzialywanie ciepfa konwekcyjnego na poziomie 1

C 1 - Odpornosé na promieniowanie ciepine na poziomie 1.

E 1 — Rozpryski stoptonego zelaza na poziomie 1

F 1 - Odpornoscé na ciepto kontaktowe na poziemie 1

4} Przed wzyciem nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej instrukeji uzytkowania

Uzytkowanie:
Rozmiar odziezy ochronne| nalezy dobraé odpowiednio do sylwetki uzytkownika, w oparciu o wymiary prezentowane na dolgczone] do

produktu elykiecie. Bluze ochronna dla spawacza nale2y stosowad tacznle ze spodniami ochronnymi dla spawacza (spodniami ogrodniczkami
achronnymi lub spodniami ochronnymi <o pasa), patrz tabela nr 2. Odziez powinna zawsze okrywaé Wwidw, ramiona i nogi. Odziez nalezy
uzytkowaé dokladnie zapiegta.

Przed uyciem nalezy kazdorazowo dokona¢ dokiadnych ogledzin odzlezy. Odzlez uszkedzona np. rozdarta, rozprula, przepalona powinna
zostaé niezwlocznie wycofana z uzytkowanta iub naprawlona. Odziez powinna byé regularnie czyszczona, zgodnle z zaleceniami Producenta,
Po czyszozeniu odziez powinna byé sprawdzana. Zaleca sig ponacito stosowanie dodatkowych Srodkéw ochrony indywidualnej np. rgkawic
ochronnych, obuwia, sprzetu ochrony oczu | lwarzy, kapturéw zapewniajgcych ochrone przed wystepujgeymi w czasie Tealizacjl prac
zagrozeniami. Bluzg ochronng nalezy stosowac lgczenie ze spodnfami ochronnymi (ogrodniczkaml lub opejonalnie spodniami do pasa),
Transport i przechowanie:

Odziez nalezy transportowad w oryginalnych opakowaniach. Ubranie powinno by¢ przechowywane w suchym i przewiewnym
pomieszezeniu, Z dala od Zrédel ciepla | punktdw $wietinych, chroni przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz oddzialywaniem $rodkdéw
chemicznych. Zaleca sie magazynowanie odziezy nie diuzej niz 5 lat od daty zakupu.

Czyszczenie i konserwacja:
1 2 3 4 5

Maxmalna ilo$é cykli konserwac]i ~ 26 cykli

1. Maksymalna temperatura prania 40 st. C

2. Nie stosowaé bielenia.

3. Nie stosowaé suszenla w suszarce bgbnowej.

4, Prasowanie w maksymalnej temperaturze 150 st. C

5. Profesjonalne czyszezenle chemiczne w tetrachloraetytenie | wszystkich rozpuszezalnikach wymienionych dia symbolu F

—- proces normailny.

Utylizacja:
Utylizowaé zgodnie z lokalnymi przeplsami obowigzujgeymi w danym Kraju.
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Zagrozenia spowodowane przez promieniowanie UV
Wiasciwie uzytkowana odziez ochronna moze zabezpieczaé¢ uzytkownika przed zwyklymi zagrozeniami zwigzanymi z procesem
spawania., ZagroZenia fe obejmujq m.in. ekspozycje skory na promieniowanie ultrafioletowe (UV), ktore jest wytwarzane podczas
wszysikich procesow spawania jukiem elekirycznym. Promieniowanie UV cbejmuje promieniowanie UVA, UVB i UVC w
intensywnych dawkach. Wraz ze zuzywaniem sig tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ wiasciwosci ochronne i przestawac
zapewniaé nalezyte zabezpleczenie, w szczegdinosci gdy jest uzywana w niektorych procesow spawania tukiem elekfrycznym a
zwilaszcza spawania MIG/MAG, gdzie uszkodzenia spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym iskrzentem

lub kroplami stopionego metalu mogag bardze szybko zmniejszyc jej efektywnosé. W takich syfuacjach uzywanie wyzszych poziomow
ochrony, takich jak dodatkowe skorzane rekawy, fartuchy itp. moze przedluzyé efekt ochronny wyrobu odziezowego i zapewnic
ochroneg uzytkownika. Prosta kontrola ciaglosci ochrony przed promieniowaniem UV dla tego rodzaju odziezy Uzytkownicy powinni
by¢ poinsfruowani, ze gdyby doswiadczyli objawdw podobnych do oparzenia stonecznego, oznacza to, Ze przedostaje sie
promieniowanie UVB. W kazdym przypadku odziez powinna by¢ naprawiona (jezeli jest to celowe), badZ wymieniona, W takich
przypadkach w przyszlosci nalezy rozwazyé zastosowanie dodatkowych, bardziej odpornych warstw ochronnych.

Uwaga:

@ Z powoddw operacyjnych nie wszystkie czesci instalacjl do spawania tukiem elektrycznym znajdujgce sig pod napigciem mogyg byc
zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem.

® W przypadku stosowania niniejszej odziezy ochronnej dodatkowe ochrony ciata mogg by¢ wymagane np. rekawice ochronns, obuwie, sprzet
ochrony oczu | twarzy, kaptury (w przypadku spawanla nad glowg) itp.

® Dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej bedg wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyZszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odziez przeznaczona jest tylke do ochrony przed krétkotrwalym, nieumysinym kontaktem z aktywnymi czgéclami obwodu do spawania fukiem,
Qdziez jest tak zaprojektowana, aby zapewnl¢ ochrong przed krétkotrwatym przypadkowym kontaktem z przewodami elekirycznymi o napieciu
do 100 V pradu stalego.

® W przypadku uzycla dodatkowych wyrobow odziezowych zapewniajgeych ochrong wybranych partii clala, podstawowy wyrdb odziezowy
powinien speiniac¢ wymagania przynajmniej Klasy 1.

 Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jeZsli odzieZ ochronna dla spawaczy jest zanieczyszczona substancjami painymi.

® W sytuacji, kiedy w trakcie uzytkowania odziez zostalaby przypadkowo ochlapana substancjami chemicznymi lub plynami palnymi
uzytkownik powinlen natychmiast wycofaé sie ze strefy zagrozenia t ostroznie zdjgé odzler uwazajac, aby chemikalia lub pfyny nie miaty
kontaktu ze skéra. Po zdjgciu, odziez powinna zostaé poddana czyszcezenil Iub wycofana z uzytkowania

@ Wezrost zawartosci tlenu w powistrzu zmnlejszy znacznle wiasclwoscl ochronne odziezy dla spawaczy przed dziataniem ptomienia. Nalszy
zachowaé ostroznodé podczas spawania w malych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, Ze atmosfera moZe zostaé wzbogacona w tlen.

@ lzolacja elektryczna, zapewniona przez odziez bedzie zmniejszona, gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasigknie potem.

® W materiatach uzytych do produkcji odzleZy ochronnej RINO TEXTILE LIGHT nie stwierdzeno substancji mogacych powodowat alergie.
Jednak w wypadku zauwaZenia reakcji alergicznej, naleZy opuscic strefg zagrozenia, zdjat odziez | skonsultowadt sie z lekarzem.

(D Zaleca sie zachowanie instrukcjf.

TABELA NR 1 KRYTERIA WYBORU KRYTERIA WYBORU
W ODNIESIENIU DO PROCESU W ODNIESIENIU DO WARYNKOW OTOCZENIA

Reczne techniki spawania z lekkimi rozpryskami i[ Obsluga maszyn:
kroplami:
-spawanie gazowe, - maszyny tngce przy uzyciu tlenu,
- spawanie TIG I MAG, - maszyny tnace przy uZyciu plazmy,
- spawanie mikroplazmowe, - spawarki oporowe,
- lutowanie, - maszyny do natryskiwania ciepinego,
- spawanie punktowe, - spawarki warsztatowe.
- spawanie MMA (elekirodg w otulinie rutyloweij}

g -TABELA NR 2 “INSTRUKCJA UZYTKOWANIA MA ZASTOSOWANIE DO PONIZSZYCH MODEL!
ODZJEZY OCHRONNEJ STOSOWANEJ PODCZAS SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH
{1} Biuza ochronna dla spawacza w wersji damskiej i meskiaj, model: RINO TEXTILE LIGHT
{2} Spednie ogrodniczki cchronne dla spawacza w wersji damskiej i mgskiej, model: RINO TEXTILE LIGHT
{3) Spodnie achronne dla spawacza w wersji damskiej i mgskiej, model: RINO TEXTILE LIGHT
WYMAGANY POZIOM OCHRONY ZAPEWNIA WYLACZNIE NOSZENIE
BLUZY OCHRONNEJ {1) ZE SPODNIAMI OCHRONNYMI {2) LUB (3).
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