Instrukcja uzytkowania, przechowania i konserwacji o

M ROBOD odziezy ochronnej trudnopalnej dla spawacza
ce PROBAFLAME

Zastosowanie:

Odziez ochronna trudnopalna dla spawacza (lista modeli prezentowana jest w Tabeli nr 2) skladajgca sig z bluzy ochronnej | spodni
ogrodniczek ochronnych, opcjonalnie spodni ochronnych do pasa moze by¢ wykorzystywana podczas spawania | w procesach pokrewnych.
Odziez zapewnia ochrong przed krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem, przenikaniem ciepla (promieniowaniem), kroplami stopionego
metalu, oddzialywaniem ciepla konwekcyjnego (poziom: B1), promieniowaniem cieplnym (poziom: C1). Charakteryzuje sie takze odpornoscig
na cieplo kontaktowe (poziom: F1). Zgodnie z wymaganiami normy EN SO 11611:2015 odziez zostala zakwalifikowana do Klasy 1. Odziez
Klasy 1 zapewnia ochrong przed mniej niebezpiecznymi technikami spawania i sytuacjami powodujgcymi nizsze poziomy oddzialywania
rozpryskow | promieniowania cieplnego. Wytyczne dotyczace kryteriow wyboru odziezy ochronnej dla spawaczy prezentowane sq w Tabeli nr
1. Materiat zgodny z EN ISO 14116:2015, Wskaznik ograniczonego rozprzestrzeniania sig¢ plomienia.

Sklad surowcowy: 100 % bawelna, (wykonczenie trudnopalne).

Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzadzeniem (UE) 2016/425 oraz
spelnia wymagania norm: EN 1SO 13688:2013, EN 1SO 11612:2015, EN ISO 14116:2015 | EN 1SO 11611:2015. Deklaracja zgodnosci
dostepna jest na stronie internetowej www.robod.pl/ce
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Materiat zgodny z EN ISO 14116:2015
Wskaznik ograniczonego rozprzestrzeniania sig plomienia 3

Objasnienie znakow graficznych i poziomow skutecznosci ochrony:

1 .) Odziez jest zgadna z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzadzeniem (UE) 2016/425.

2 .) Odzlez ochronna spelnia wymagania normy EN ISO 11611:2015. Zostala zakwalifikowana do Klasy 1. Badanie rozprzestrzeniania plomienia realizowane bylo zgodnie z wymaganiami EN
1SO 15025 procedura A- kod literowy A1 (zapalenie wewnetrzne) i procedura B- kod literowy A2 (zapalenie krawgdziowe).

3 .) Odziez ochronna spelnia wymagania normy EN 1SO 11612:2015,

A1 + A 2 - Badanie rozprzestrzeniania plomienia badane bylo zgodnie z wymaganiami EN ISO 15025 procedura A- kad literowy A1 (zapalenie wewnegtrzne) i procedura B- kod literowy A2

(zapalenie krawedziowe).

B 1 - Odpornosé na oddzialywanie clepla konwekcyjnego na poziomie 1.

C 1 - Odpomnosé na promieniowanie cieplne na poziomie 1.

F 1 - Odpomosé na cieplo kontaklowe na poziomie 1.

4 ) Maleriat zgodny z EN ISO 14116:2015 wskaznik ograniczonego rozprzestrzeniania sig plomienia 3.
5 .) Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z trescig niniejsze] instrukcji uzytkowania

Uzytkowanie:

Rozmiar odziezy nalezy dobra¢ odpowiednio do sylwetki uzytkownika w oparciu o wym lary prezentowane na dolgczonej do produkiu etykiecie. Odziez nalezy uzytkowa¢ dokladnie
zapleta. Przed uzyciem nalezy kazdorazowo dokonaé dokladnych ogledzin odziezy. Odziez uszkodzona (przetarcia, rozdarcia, ewentualnie rozprucia, przepalenia itp.) powinna zostaé
niezwlocznie wycofana z uzytkowania lub naprawiona, OdzieZ powinna by regularnie czyszczona, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu odziez powinna by¢ poddana
kontroli. Zaleca sig ponadto stosowanie dodatkowych $rodkéw ochrony indywidualnej np. rekawic ochronnych, obuwia, sprzgtu ochrony oczu i twarzy, kapluréw zapewniajacych echrong
przed wystepujacymi w czasie realizacji prac zagroZeniami. Bluze ochrenng nalezy stosowaé lczenie ze spedniami ochronnymi (ogrodniczkami lub opcjonalnie spodniami do pasa).

Transport i przechowanie:

Odzlez nalezy transportowaé w oryginalnych opakowaniach. Ubranie powinno byé¢ przechowywane w suchym w przewiewnym pomie iu, z dala od Zrodel ciepla i punktow
$wietinych, chronigc przed zabrudzenlem, uszkodzeniem oraz oddzialywanlem $rodkéw chemicznych, zaleca sie magazynowanie odziezy nie diuzej niz 5 lat od daty

zakupu,
Czyszczenie i konserwacja:
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Maksymalna ilos$¢ cykli konserwacji — 50 cykli

1. Maksymalna temperatura prania 75 st. C. Proces tagodny
2. Nie stosowac¢ bielenia zwigzkami wydzielajgcymi chlor.

3. Suszenie bebnowe dopuszczalne.

4, Maksymalna temperatura dolnej plyty Zzelazka 150 st. C.
5. Mozna czy$ci¢ chemiczni
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Utylizacja:
Utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

Zagrozenia spowodowane przez promieniowanie UV
Qdziez jezeli jest wiasciwle uzylkowana moze zabezpieczac uzytkownika przed zwyklymi zagrozeniami zwiazanymi z procesem spawania. Zagrozenia te obejmujq m.in. ekspozycje skory na
promieniowanie ulltrafiolet (UV), ktore jest wytwarzane podczas wszystkich pracesow spawania lukiem elektrycznym. Promieniow nie UV obejmuje promieniowanie UVA, UVB i UVC
intensywnych dawkach. W raz ze zuzywaniem sie tkaniny, wykonana z nlej odziez moze tracic wlasciwoscl ochronne | przestawaé zapewniaé nalezyle zabezpieczenie, w szczegolnosci gdy jest
uzywana w niekiorych procesach spawania lukiem elektrycznym, a zwlaszcza spawania MIG/IMAG), gdzie uszkadzenia spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym
iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu moga bardzo szybko zmniejszy¢ jej efektywnoss, W takich sytuacjach uzywanie wyzszych poziomow ochrony, takich jak dodatkowe skorzane rekawy,

fartuchy itp. moze przedluzyé efekt achronny wyrobu odziezowego i zape: ochrone uzylkownika. Prosta kontrola ciaglosci ochrony przed promi niem UV dla tego rodzaju odziezy (np.
wykonywana raz w tygodniu) polega na umieszczeniu odziezy pod wolfra 4 /ka o mocy 100 W, w odleglosci ramienia (czyli okalo 1 m). Je atlo moze byc widziane poprzez
tkanine, promieniowanie UV bedzie rowniez przez nig przenikac. Uytkow yé poinstruowani, ze gdyby doswiadczyli obj v podobnych do oparzenia slonecznego, oznacza to, Ze
przedostaje sie promieniowanie UVB, W kazdym przypadku odziez powinna by¢ naprawiona (jeZeli jest to celowe), badz wymieniona. W takich przypadkach w przyszioscl nalezy rozwazyc
zastosowanle dodatkowych, bardziej adpornych warstw ochronnych,

Uwaga:

@ Z powoddw operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania fukiem elektrycznym znajdujace sie pod napigciem moga byé zabezpieczone przed
bezposrednim kontaktem.

@ W przypadku stosowania niniejszej odziezy ochronnej dodatkowa ochrona czedci ciala moze byé wymagana np. dla spawania nad glowa, rekawice ochronne,
obuwie, sprzet ochrony aczu i twarzy itd.

@ W przypadku uzycia dodatkowych wyrobéw odziezowych zapewniajgcych ochrong wybranych partil ciala, podstawowy wyréb odziezowy powinien speinia¢
wymagania przynajmniej Klasy 1.

@Wzrost zawartodci flenu w powlietrzu zmniejszy znacznie wlasciwosci ochronne odziezy dla spawaczy przed dzlialaniem plomienia. Nalezy zachowaé
ostroznosé podczas spawania w malych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zostaé wzbogacona w tlen.

® Izolacja elekiryczna, zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona, gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasigknie potem.

® OdzieZ przeznaczona jest tylko do ochrony przed krétkotrwalym nieumysinym kontaktem z aktywnymi czeéciami obwodu do spawania {ukiem i dodatkowe
warstwy izolagji elektrycznej bedg wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyZszone ryzyko porazenia pragdem elektrycznym. Odziez jest tak zaprojektowana,
aby zapewni¢ ochrone przed krétkotrwalym przypadkowym kontaktem z przewodami elektrycznymi o napigciu w przyblizeniu do 100 V pradu stalego.

@ Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi.

@ W syluacji, kiedy w trakcie uzytkowania odziez zostataby przypadkowo ochlapana substancjami chemicznymi lub plynami palnymi uzytkownik powinien
natychmiast wycofaé sig ze strefy zagrozenia i ostroznie zdja¢ odziez uwazajge, aby chemikalia lub plyny nie mialy kontaktu ze skéra. Po zdjgciu, odziez powinna
zostaé poddana czyszczeniu lub wycofana z uzytkowania.

® W materialach uzytych do produkcji odziezy ochronnej PROBAFLAME nie stwierdzono substancji moggcych wywolywaé objawy alergiczne, aczkolwiek jezeli
zauwazona bylaby jakakolwiek reakcja alergiczna zwlaszcza u osdb wrazliwych, nalezy opuscié strefe zagrozenia, zdjgé odziez i skonsultowat sie z lekarzem.

Kryteria do wyboru odziezy ochronnej dla spawaczy (punkty odniesienia)

Kryteria wyboru w odniesieniu do procesoéw Kryteria wyboru odnoszace sie do warunkéw otoczenia

Reczne techniki spawania z lekkg formacjq rozpryskéw i kropli, np.: Obstuga maszyn, np.:

* spawanie gazowe, » maszyny tngce przy uzyciu tlenu,

+ spawanie TIG, « maszyny tngce przy uzyciu plazmy,

+ spawanie MIG, = spawarki oporowe,

+» spawanie mikroplazmowe, + maszyny do natryskiwania cieplnego
» lutowanie, * spawarki warsztatowe

+ spawanie punktowe,

« spawanie MMA (elektrodg o otulinie rutylowej).

Niniejsza instrukcja uzytkowania znajduje zastosowanie do ponizej wskazanych modeli odziezy.
Bluza ochronna trudnopalna dla spawaczy (1)

model: PROBAFLAME NEW model: PROBAFLAME MAX model: PROBAFLAME FASHION
Spodnie ogrodniczki ochronne trudnopalne dla spawaczy (2)

model: PROBAFLAME NEW model: PROBAFLAME MAX

Spodnie ochronne do pasa trudnopalne dla spawaczy (3)

model: PROBAFLAME NEW model: PROBAFLAME MAX

W celu zapewnienia wymaganego poziomu ochrony bluza ochronna (1) musi by¢ stosowana facznie ze spodniami ochronnymi (2 lub 3).
Tabelanr2

Certyfikat badania typu UE wydany zostal przez

jednostke notyfikowana: sie¢ Badawcza tukasiewicz- £odzki
£ Instytut Technologiczny Marii Sklodowskiej-Curie 19/27, 90-570
Ordynacka 12 £6d2 (Nr jednostki notyfikowanej 1439).
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