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odziezy ochronnej trudnopalnej dla spawacza

CE€ PROBAFLAME

Utylizacja:
Utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

Zagrozenia spowodowane przez promieniowanie UV
Odziez jezeli jest wiasciwie uzylkowana moze zabezpieczad uzytkownika przed 2wyklymi zagrozeniami zwigzanymi z procesem spawania. Zagrozenia te abejmujg m.in. ekspozycje skory na
promieniowanie ultrafioletowe (UV), ktdre jest wytwarzane podczas wszystkich pracesow spawania |ukiem elekirycznym. Promieniowanie UV obejmuje promieniowanie UVA, UVB i UVC w
intensywnych dawkach. W raz ze zuzywaniem sie tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ wlasciwosci achronne i przestawaé zapewniaé nalezyte zabezpieczenie, w szczegalnosci gdy jest
uzywana w niektdrych procesach spawania lukiem elekirycznym, a zwlaszcza spawania MIGIMAG), gdzie uszkodzenia spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym
iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu moga bardzo szybko zmniejszy¢ jej efektywnos¢. W takich sytuacjach uzywanie wyzszych pozioméw achrony, takich jak dodalkowe skorzane rekawy,

fartuchy itp. moze przediuzyé efekt ochronny. wyrobu odziezowego | zapewnic ochrone uzylkownika. Prosta kontrola cigglosci ochrony przed promieniowaniem UV dla tega rodzaju adziezy (np.
wykonywana raz w tygodniu) palega na umieszczeniu adziezy pod wolframowa zarawka o mocy 100 W, w odleglosci ramienia (czyli okelo 1 m). Jezeli Swiatlo moze byé widziane poprzez
tkanine, promieniowanie UV bedzie réwniez przez nig przenikaé. Uzytkownicy powinni byé poinstruowani, ze gdyby doswiadczyli objawow padobnych do oparzenia slonecznego, oznacza to, ze
przedostaje sie promieniowanie UVB. W kazdym przypadku odziez powinna by¢ naprawiona (jezeli jest to celows), badZ wymieniona. W takich przypadkach w przysziosci nalezy rozwazyc
2astosowanie dodatkowyeh, bardziej odpornych warstw ochronnych.

Uwaga:

® Z powoddw aperacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania fukiem elektrycznym znajdujace sie pod napigciem moga by¢ zabezpieczone przed
bezposrednim kontaktem.

@ W przypadku stosowania niniejszej odziezy ochronnej dodatkowa ochrona czeéci ciata moze byé wymagana np. dla spawania nad glowa, rekawice ochronne,
obuwie, sprzet ochrany oczu i twarzy itd.

® W przypadku uzycia dodatkowych wyrobéw odziezowych zapewniajacych ochrong wybranych partii ciala, podstawowy wyréb odziezowy powinien speiniac
wymagania przynajmniej Klasy 1.
®Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wlasciwoéci ochronne odziezy dla spawaczy przed dzialaniem plomienia. Nalezy zachowad
ostroznoéé podczas spawania w malych pomieszczeniach, np, gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tien.

@ lzolacja elektryczna, zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona, gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasigknie potem.

@® Odziez przeznaczona jest tylko do echrony przed krétkotrwatym nieumyéinym kontaktem z aktywnymi czgsciami obwodu de spawania fukiem i dodatkowe
warstwy izalacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyzszone ryzyko porazenia pragdem elektrycznym. Odziez jest tak zaprojektowana,
aby zapewni¢ ochrone przed krotkotrwalym przypadkowym kontaktem z przewodami elektrycznymi o napigciu w przyblizeniu do 100 V pradu stalego.

@ Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi.

@ W sytuacji, kiedy w trakcie uzytkowania odziez zostalaby przypadkowo ochlapana substancjami chemicznymi lub plynami palnymi uzytkownik powinien
natychmiast wycofaé sie ze strefy zagrozenia i ostroznie zdjaé odziez uwazajac, aby chemikalia lub plyny nie mialy kontaktu ze skéra. Po zdjgciu, odziez powinna
zostaé poddana czyszczeniu lub wycofana z uzytkowania,

@® W materiatach uzytych do produkeji odziezy ochronnej PROBAFLAME nie stwierdzono substancji mogacych wywolywac objawy alergiczne, aczkolwiek jezeli
zauwazona bylaby jakakolwiek reakcja alergiczna zwlaszcza u 0sdb wrazliwych, nalezy opusci¢ sirefg zagrozenia, zdja¢ odziez i skonsultowac sig z lekarzem.

Kryteria do wyboru odziezy ochronnej dla spawaczy (punkty odniesienia)
Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow Kryteria wyboru odnoszgce si¢ do warunkéw otoczenia

Reczne techniki spawania z lekka formacja rozpryskow i kropli, np.; Obstuga maszyn, np.:

* Spawanie gazowe, = maszyny tnace przy uzyciu tenu,

= spawanie TIG, + maszyny tnace przy uzyciu plazmy,

« spawanie MIG, + spawarki oporowe,

+ spawanie mikroplazmowe, = maszyny do natryskiwania cieplnego
« lutowanie, « spawarki warsztatowe

= spawanie punktowe,

- spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowej).

Niniejsza instrukcja uzytkowania znajduje zastosowanie do ponizej wskazanych modeli odziezy.

Bluza ochronna trudnopalna dla spawaczy (1)

model: PROBAFLAME NEW model: PROBAFLAME MAX model: PROBAFLAME FASHION
Spodnie ogrodniczki ochronne trudnopalne dla spawaczy (2)

model: PROBAFLAME NEW model; PROBAFLAME MAX

Spodnie ochronne do pasa trudnopalne dla spawaczy (3)

model: PROBAFLAME NEW model: PROBAFLAME MAX

W celu zapewnienia wymaganego poziomu ochrony bluza ochronna (1) musi by¢ stosowana lgcznie ze spodniami ochronnymi (2 lub 3).
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Zastosowanie:

Qdziez ochronna trudnopalna dla spawacza (lista modeli prezentowana jest w Tabeli nr 2) sktadajaca sie z bluzy ochrennej i spodni
ogrodniczek ochronnych, opcjonalnie spodni ochronnych do pasa moze hy¢ wykorzystywana podczas spawania | w procesach pokrewnych.
Odziez zapewnia ochrone przed krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem, przenikaniem ciepla (promieniowaniem), kroplami stopionego
metalu, oddzialywaniem ciepta konwekeyjnego (poziom: B1), promieniowaniem cieplnym (poziom: C1). Charakteryzuje sie takze odpornoécig
na clepto kontaktowe (poziom: F1). Zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 11611:2015 odziez zostata zakwalifikowana do Klasy 1. Odziez
Klasy 1 zapewnia achrone przed mniej niebezpiecznymi technikami spawania i sytuacjami powodujgcymi nizsze poziomy oddziatywania
rozpryskow | promieniowania cieplnego. Wytyczne dotyczace kryteriow wyboru odziezy ochronnej dla spawaczy prezentowane sg w Tabeli nr
1. Materiat zgodny z EN 1SO 14116:2015. Wskaznik ograniczonego rozprzestrzeniania si¢ ptomienia.

Skiad surowcowy: 100 % bawelna, (wykoriczenie trudnopalne).

Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzgdzeniem (UE) 2016/425 oraz
spelnia wymagania norm: EN 1SO 13688:2013, EN ISO 11612:2015, EN 1SO 14116:2015 i EN ISO 11611:2015, Deklaracja zgodnosci

dostepna jest na stronie internetowej www.robod.pl/ce
EN ISO 11611:2015 EN ISO 11612:2015 ENISO 14116:2015
ce ' @ @ [li
Klasa 1 A1+A2B1
A1+A2
1 2 3 4 5

Material zgodny z EN I1SO 14116:2015
WskazZnik ograniczonego rozprzestrzeniania sig plomienia 3

Objasnienie znakéw graficznych i pozioméw skutecznosci ochrony:

1.) Odziez jest zgadna z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa hammonizacyjnego: z Rozparzadzeniem (UE) 2016/425.

2 ) Odziez achronna spelnia wymagania normy EN ISO 11611:2015. Zostala zakwalifikowana do Klasy 1. Badanie rozprzestrzeniania plomienia realizawane bylo zgodnie z wymaganiami EN
I1SO 15025 procedura A- kad literowy A1 (zapalenie wewnglrzne) i pracedura B: kad literowy A2 (zapalenie krawedziowe).

3 .) Odziez achronna spelnia wymagania normy EN I1SO 11612:2015.

A1 + A 2 - Badanie rozprzestrzeniania plomienia badane bylo zgodnie z wymaganiami EN ISO 16025 procedura A- kod literowy A1 (zapalenie wewnelrzne) | pracedura B- kod literowy A2
(zapalenie krawedziowe),

B 1 - Odpornodé na oddzialywanie ciepla kanwekeyjnego na poziomie 1.

C 1 - Odpomos¢ na promieniowanie cieplne na poziomie 1.

F 1 - Odparnasc na cieplo kontaktowe na poziomie 1.

4.) Material zgodny z EN ISO 14116:2015 wskazZnik ograniczonego rozprzesirzeniania sig plomienia 3.

5.) Przed uzyciem nalezy zapoznag sie z trescia niniejszej instrukciji uzytkowania

Uzytkowanie:
Rozmiar odziezy nalezy dobraé adpowiednio do syhwetki uzytkownika w oparciu o wym iary prezentowane na dolgczonej do produktu etykiecie. Odziez nalezy uzytkowac dokladnie

zapigta, Przed uzyciem nalezy kazdorazowo dokonat dokladnych ogledzin odziezy. Odziez uszkodzona (przetarcia, rozdarcia, ewentualnie rozprucia, przepalenia itp.) powinna zosta¢
niezwlocznie wycofana z uzylkowania lub naprawiona. Odziez powinna byé regulamie czyszczona, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu odziez powinna byé poddana
kantrali. Zaleca sie ponadto stosowanie dodatkowych Srodkdw ochrany indywidualnej np. rekawic achronnych, obuwia, sprzetu ochrony oczu i twarzy, kaplurow zapewniajgeych ochrang
przed wystepujgcymi w czasie realizacji prac zagrozeniami. Bluzg ochronng nalezy stosowac tgczenie ze spodniami ochronnymi (ogrodniczkami lub opcjonalnie spodniami do pasa).

Transport i przechowanie:

Qdziez nalezy transportowaé w oryginalnych opakowaniach. Ubranie powinno byé przechowywane w suchym w przewiewnym pomieszczeniu, z dala od Zrédel ciepla i punktow
swietinych, chroniac przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz oddzialywaniem $rodkéw chemicznych, zaleca sie magazynowanie odziezy nie dluzej niz 5 lat od daty
zakupu.

Czyszczenie i konserwacja:

1 2 3 4 5

Maksymalna ilosé cykli konserwacji = 50 cykli

1. Maksymalna temperatura prania 75 st. C. Proces fagodny
2. Nie stosowadé bielenia zwigzkami wydzielajacymi chlor.

3. Suszenie bebnowe dopuszczalne.

4. Maksymalna temperatura dolnej plyty zelazka 150 st, C.
5. Mozna czyscié chemiczni
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