H Instrukcja uzytkowania, przechowania i konserwacji
ROBOD odziezy ochronnej dla spawaczy

LEATHER

Zastosowanie:

Odziez ochronna model: RINO LEATHER (szczegdlowa lista modeli prezentowana jest w tabeli nr 2) moze by¢ wykorzystywana podczas
spawania i w procesach pokrewnych. Odziez zapewnia ochrong przed krotkotrwalym kontaktem z plomieniem, przenikaniem ciepla
(promieniowaniem) i oddzialywaniem kropli stopionego metalu. Zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 11611:2015 odziez zostala
zakwalifikowana do Klasy 2. Odziez Klasy 2 zapewnia ochrone przed bardziej niebezpiecznymi technikami spawania i sytuacjami
powodujgcymi wyzsze poziomy oddzialywania rozpryskéw i promieniowania cieplnego. Wytyczne dotyczgce kryteriow wyboru odziezy
ochronnej dla spawaczy zawarte sg w tabeli nr 1.

Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) 2016/425 oraz normami: EN ISO 13688:2013; EN ISO 13688:2013/A1:2021 i EN ISO 11611:2015. Deklaracja zgodnosci

dostepna jest na stronie internetowej www.robod.pl/ce

Skiad surowcowy: dwoina bydlgca
EN IS0 11611:2015

ce ¥ 1

Klasa 2
Al +A2
2
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Objasnienie znakow graficznych i poziomow skutecznosci ochrony:
1) Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzgdzeniem Parlamentu

Europejskiego i Rady (UE) 2016/425
2) Odziez ochrona spelnia wymagania normy EN 1SO 11611:20215. Odziez ochronna zostala zakwalifikowana do Klasy 2. Badanie

rozprzestrzeniania sie plomienia zrealizowane zgodnie z wymaganiami EN ISO 15025, procedura A — (kod literowy A1) zapalenie
wewnetrzne, procedura B — (kod literowy A2) zapalenie krawedziowe.
3) Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z trescia niniejszej instrukeji uzytkowania.

Uzytkowanie:
Rozmiar odziezy ochronnej nalezy dobra¢ odpowiednio do sylwetki uzytkownika, w oparciu o wymiary prezentowane na dotgczonej do produktu

etykiecie. Odziez nalezy uzytkowaé dokladnie zapietg. Przed uzyciem nalezy kazdorazowo dokonaé¢ dokladnych ogledzin odziezy. Odziez
uszkodzona (przetarcia, rozdarta, rozpruta, przepalona itp.) powinna zostaé niezwlocznie wycofana z uzytkowania lub naprawiona. Odziez
powinna by¢ regularnie czyszczona, zgodnie z zaleceniami Producenta. Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana pod katem oznak

uszkodzenia.

Zaleca sig ponadto stosowanie dodatkowych $rodkéw ochrony indywidualnej np. rekawic ochronnych, obuwia, sprzetu chronigcego oczy i
twarz, kapturéw zapewniajacych ochrong przed wystepujgcymi w czasie realizacji prac zagrozeniami. itp. Bluzg ochronng dla spawacza nalezy
stosowac lgcznie ze spodniami ochronnymi dla spawacza.

Transport i przechowanie:
Odziez nalezy transportowaé w oryginalnych opakowaniach. Odziez powinna by¢ przechowywana w stanie rozwieszonym, w suchym i

przewiewnym pomieszczeniu, z dala od Zrodet ciepla i punktéw swietlnych, chronige przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz oddziatywaniem
$rodkéw chemicznych. Zaleca sig magazynowanie odziezy nie diuzej niz 5 lat od daty zakupu.

Czyszczenie i konserwacja:

Zabrudzone powierzchnie czysci¢ wilgotng szmatkg lub migkkg szczotkg i pozostawi¢ w przewiewnym miejscu w celu wyschnigcia.

1. Nie pra¢

1 2 3 4 5
2. Nie stosowac bielenia.

3. Nie stosowaé suszenia w suszarce bgbnowe;.
4. Nie prasowac.
5. Nie czysci¢ chemicznie.

Utylizacja:
Utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujgcymi wdanym kraju.

Zagrozenia spowodowane przez promieniowanie UV

Odziez jezeli jest wlasciwie uzytkowana moze zabezpieczaé uzytkownika przed zwyklymi zagrozeniami zwigzanymi z procesem spawania.
Zagrozenia te obejmujg m.in. ekspozycje skory na promieniowanie ultrafioletowe (UV), ktére jest wytwarzane podczas wszystkich procesow
spawania tukiem elektrycznym. Promieniowanie UV obejmuje promieniowanie UVA, UVB i UVC w intensywnych dawkach. Wraz ze
zuzywaniem sig skory, wykonana z niej odziez moze traci¢ wlasciwosci ochronne | przestawaé zapewnia¢ nalezyte zabezpieczenie, w
szczegolnosci gdy jest uzywana w niektérych procesach spawania tukiem elektrycznym, a zwlaszcza spawania MIG/MAG), gdzie uszkodzenia
spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu mogg bardzo szybko
zmniejszyé jej efektywno$é. W takich sytuacjach uzywanie wyzszych poziomow ochrony, takich jak dodatkowe skdrzane rgkawy, fartuchy itp.
moze przedluzy¢é efekt ochronny wyrobu odziezowego i zapewni¢ ochrong uzytkownika. Prosta kontrola ciggtoéci ochrony przed
promieniowaniem UV dla tego rodzaju odziezy (np. wykonywana raz w tygodniu) polega na umieszczeniu odziezy pod wolframowg zaréwka o
mocy 100 W, w adleglosci ramienia (czyli okolo 1 m). Jezeli $wiatto moze byé widziane poprzez material, promieniowanie UV bedzie réwniez
przez niego przenikaé. Uzytkownicy powinni by¢ poinstruowani, ze gdyby doswiadczyli objawow podobnych do oparzenia slonecznego,
oznacza to, ze przedostaje sig promieniowanie UVB. W kazdym przypadku odziez powinna byé naprawiona (jezeli jest to celowe), badz
wymieniona. W takich przypadkach nalezy w przysziosci rozwazy¢ zastosowanie dodatkowych i bardziej odpornych warstw ochronnych.
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Uwaga:
@® W przypadku uzycia dodatkowych wyrobéw odziezowych np. rekawdw ochronnych, fartucha ochronnego, kaptura, narzutki

zapewniajgcych ochrong wybranych partii ciala, podstawowy wyréb odziezowy powinien speinia¢ wymagania przynajmniej
Klasy 1.

® Z powodéw operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania lukiem elektrycznym znajdujgce sie pod napigeciem
mogg by¢ zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem.

@ Fartuchy powinny okrywaé przéd ciala uzytkownika przynajmniej od jednego do drugiego szwu bocznego;

® W przypadku stosowania niniejszej odziezy ochronnej dodatkowe ochrony czesci ciata moga byé wymagane np. rekawice
ochronne, obuwie, sprzet ochrony oczu i twarzy, kaptury (w przypadku spawania nad gltowa) itd.

® Dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyzszone ryzyko poraZenia
pradem elektrycznym. Odziez przeznaczona jest tylko do ochrony przed krétkotrwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi
czesciami obwodu do spawania fukiem. Odziez jest tak zaprojektowana, aby zapewni¢ ochrone przed krétkotrwalym
przypadkowym kontaktem z przewodami elektrycznymi o napigciu do 100 V pradu stalego.

® Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dia spawaczy jest zanieczyszczona substancjami
palnymi.

® Wazrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wlasciwosci ochronne odziezy dla spawaczy przed dziataniem
plomienia. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas spawania w malych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera

moze zosta¢ wzhogacona w tlen.
@ lzolacja elektryczna, zapewniona przez odziez bedzie zmniejszona, gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub

nasigknie potem.

® W materialach uzytych do produkcji odziezy ochronnej RINO LEATHER (szczegdtowa lista modeli prezentowana jest w
tabeli nr 2) nie stwierdzono substancji szkodliwych mogacych wywolywac objawy alergiczne, jezeli jednak zauwazona bylaby
jakakolwiek reakcja alergiczna zwlaszcza u osob wrazliwych, nalezy opusci¢ strefe zagrozenia, zdja¢ odziez i skonsultowac sie

z lekarzem.
(@®Zaleca sig zachowanie tej instrukcji.
TABELA NR 1 KRYTERIA WYBORU ODZIEZY OCHRONNEJ DLA SPAWACZY KLASY 2
Z KRYTERIA WYBORU ODNOSZACE SIE
KRYTERIA WYBORU W ODNIESIENIU DO PROCESOW DO WARUNKOW OTOCZENIA
Reczne techniki spawania z duzymi ilosciami rozpryskéw i kropli  Obstuga maszyn, np.:
np.: e W ograniczonych przestrzeniach
e spawanie MMA (elektrodg w otulinie zwyktej lub celulozowej) e przy spawaniu/cieciu nad glowg lub w podobnych
¢ spawanie MAG (w ostonie CO2 lub mieszanin gazowych) pozycjach wymuszonych.

e spawanie MIG (z wysokim natezeniem pradu)

e spawanie samoostonowymi drutami rdzeniowymi (proszkowymi)
e ciecie plazmg

e ztobienie

e cigcie tlenem

e natryskiwanie cieplne

TABELA NR 2 Nm’fegs.za instrukcja zna;du.je za.st?sowanle )
do ponizej wskazanych modeli odziezy ochronnej:

Bluza ochronna dla spawacza, model; RINO LEATHER BDB
Fartuch ochronny dla spawacza, model: RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FDB 8112, RINO LEATHER FDB 9120
Rekaw ochronny dla spawacza, model: RINO LEATHER RDBP (prawy), RINO LEATHER RDBL (lewy)
Kaptur ochronny dla spawacza, model RINO LEATHER KDB
Narzutka ochronna dla spawacza, model: RINO LEATHER NDB wraz z dopinanym fartuchem ochronnym dla spawacza, model: RINO
LEATHER NDB 750A lub model: RINO LEATHER NDB 7808

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z: Certyfikat badania typu UE wydany zostat przez Jednostke
ROBOD S.A. Notyfikowang

83-050 Bakowo ITT CERTEX Sp. z 0.0.

Ordynacka 12 Ul. Gornicza 30/36

info@robod.pl 91-765 L.odz, Polska
www.robod.pl (Numer Jednostki Notyfikowanej: 2534)
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H Manual for Usage, Storage and Maintenance
ROBOD of Protective Clothing for Welders
c € RINDO

LEATHER

Intended Use:

The RINO LEATHER model protective clothing for welders (clothing (a detailed list of clothing models Is presented In Table no 2) can be used for welding and
related processes. The clothing provides protection against short-lasting contact with flame, heat penetration (radiation) and impact of molten metal droplets.
According to standard EN 1SO 116112015, the clothing has been classified into Class 2. The Class 2 clothing provides protection against more hazardous
welding techniques and situations which generate higher levels of impact of splashes and thermal radiation.

Table no 1 presents guidelines on the criteria of seleclion of protective clothing for welders.

Material Composition: cow split leather.

The product conforms to the relevant requirements of the EU harmonisation legislation: with Reguiation (EU) 2016/425 and standards: EN ISO 13688:2013 EN
ISO 13688:2013/A1:2021and EN I1SO 11611:2015.
The declaration of conformity is available on the website: www.robod.pl/ce

EN ISO 11611:2015

ce & m

Klasa 2
Al+A2
1 2 3

Explanation ofGraphic Characters and Protection Efficlency Levels:

1) The product conforms to the reievant requirements of the EU harmonisation legislation: Reguiation (EU) 2016/425,

2) The protective clothing meels the reguirements of standard EN ISO 11611:2015. It is classified into Class 2. The flame spread test was carried out
in conformity with the requirements of EN ISO 15025, procedure A - letter code A1 (inner igni{ion) and procedure B - letter code A2 (edge ignition).
3) Make yourself familiar with these instructions before use.

Usage:
Select the clothing size to fit the user based on the sizes presented on the label attached to the product Always make sure the clothing is accurately fastened

(buttonned up) when being used. Carry out an accurate visual inspection of the clothing before each use. Damaged (e.g. wom, torn, possibly ripped, burnt-
through etc.) clothing should be immediately withdrawn from use or repaired. Regularly inspect the clothing in accordance to the manufacturers
recommendations. Check the clothing after it has been cleaned. Furthermore, it is recommended to use additional units of personal protective equipment e.g.
protective gloves, footwear, eye and face protective equipment hoods providing protection against the hazards which occur in course of works. The welder's
protective blouse should be used jointly with the welders protective trousers.

Transportation and Storage:

Store the clothing in its genuine packaging. The clothing should be stored in a dry and weli ventilated room, far from sources of heat and light, protected against
getting soiled, stained and damaged and from the impact of Chemicals. Do not store the clothing for morg than 5 years following the date of purchase.

Cleaning and Maintenance: Soiled surfaces should be cleaned with a damp cloth or soft brush and left in an airy place to dry.

1 2 3 4 5
1. Do not wash.
2. Do not use chlorine emitting compounds for bleaching.
3. Do not use drum drylng.
4. Do not iron.
5. Do not dry clean.
Disposal:
Dispose in conformity to the local regulations mandatory in the given country.

Clothing, if used properly, can protect the user against the usual hazards associated with the welding process. These risks
include, m.in exposure of the skin to ultraviolet (UV) radiation, which is produced during all electric arc welding processes. UV
radiation includes UVA, UVB and UVC radiation in intense doses. With leather wear, clothing made of leather may lose its
protective properties and cease to provide adequate protection, especially when used in some electric arc welding processes,
especially MIG/MAG welding, where damage caused by intense UV radiation, heat, abundant sparking or droplets of molten
metal can very quickly reduce its effectiveness. In such situations, using higher levels of protection, such as additional leather
sleeves, aprons, etc. It can prolong the protective effect of the clothing product and provide protection to the user. A simple
check of the continuity of UV protection for this type of clothing (e.g. performed once a week) consists in placing the
garment under a tungsten bulb with a power of 100 W, at an arm's distance (i.e. about 1 m). If the light can be seen through
the material, UV radiation will also penetrate it. Users should be instructed that if they experience sunburn-like symptoms, it
means UVB radiation is getting through. In any case, the clothing should be repaired (if intentional) or replaced. In such
cases, the use of additional and more resistant protective layers should be considered in the future.
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M ROBOD of Protective Clothing for Welders
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Note:

@ In the case of using additional clothing products, e.g. protective sleeves, protective apron, hood, cape providing protection for selected parts

of the body, the basic clothing product should meet the requirements of at least Class 1.

@® For operational reasons, not all live parts of an electric arc welding system can be protected against direct contact

® When using this protective clothing, additional protection of body parts may be required, e.g. protective gloves, footwear, eye and face
protection equipment, hoods (in case of overhead welding), etc

@ Additional layers of electrical insulation will be required in situations where there is an increased risk of electric shock. The clothing is
intended only for protection against short-term inadvertent contact with active parts of the arc welding circuit, The garment is designed to
provide protection against short-term accidental contact with electrical wires up to 100 V direct current.

@ The level of flame protection will be lower if the protective clothing for welders is contaminated with combustible substances.

An increase in the oxygen content in the air will significantly reduce the protective properties of clothing for welders from the effects of flame.
Care should be taken when welding in small spaces, e.g. when it is possible that the atmosphere may be enriched with oxygen

®The electrical insulation provided by clothing will be reduced when the garment becomes damp, soiled or soaked in sweat.

@ In the materials used for the production of RINO LEATHER protective clothing (a detailed list of models is presented in Table 2) there were no

harmful substances that could cause allergic symptoms, but if any allergic reaction was noticed, especially in sensitive people, you should leave

the danger zone, take off your clothing and consult a doctor.
@It is recommended that you follow this instruction.

TABLENR1 | Process-wise selection criteria Environment-wise selection criteria
Manuat welding techniques with light splash and droplet Operation of machines, e.g.:
formation, e.g. + oxygen cutting machines,
« gas welding, « plasma cutting machines,
+ TIG welding, « resistance welders,
« MIG welding, + thermal spray machines,
+ micropiasma welding, » workshop welders.
« soldering,
+ spot welding,
+ MMA welding (with an electrode covered with rutile).

TABLE NR 2 This user manual is applicable to the following protective clothing models:

Protective jacket for welder, model: RINO LEATHER BDB

Protective apron for welder, model: RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FDB 8112, RINO LEATHER FDB 9120

Protective sleeve for welder, model: RINO LEATHER RDBP (right), RINO LEATHER RDBL (left)

Protective hood for welder, model RINO LEATHER KDB

Protective short jacket for welder, model: RINO LEATHER NDB with attachable protective apron for welder, model: RINO LEATHER NDB 750A

or model: RINO LEATHER NDB 78

| ROBOD S.A. The type examination certificate was issued

| 83-050 Bakowo by a notified body:

| Ordynacka 12
info@robod.pl

- www.robod.pl

ITT CERTEX Sp. z 0.0. (2534)
Ul. Gérnicza 30/36
91-765 Lodz, Polska
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H Gebrauchs, Aufbewahrungs und Wartungsanleitung der
ROBOD Schutzkleidung fur SchweiBer

LEATHER

Anwendungsbereich:
Modell der Schutzkleidung: RINO LEATHER (eine detaillierte Liste der Modelle finden Sie in Tabelle 2) kann beim SchweiBen und verwandten Prozessen

verwendet werden. Die Kleidung bietet Schutz vor kurzzeitigem Kontakt mit Flammen, Wérmeiibertragung (Strahlung) und den Auswirkungen von
geschmolzenen Metalltrépfchen. GemaB den Anforderungen der EN 1SO 11611:2015 wurde die Bekleidung in die Klasse 2 eingestuft. Kleidungsstiicke der Klasse
2 bieten Schutz vor gefihrlicheren SchweiBtechniken und Situationen, die ein héheres MaB an Spritzwasser und Strahlungswarme verursachen. Richtlinien fiir die
Auswahlkriterien fiir Schutzkleidung fiir SchweiBer sind in Tabelle 1 enthalten

Material: 100% Rindsleder
Diese persénliche Schutzausrustung erfulit die entsprechenden Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europaischen Union: Verordnung (UE) 2016/425 sowie
der Normen: EN 1SO 13688:2013 EN I1SO 13688:2013/A1:2021 und EN 1SO 11611:2015.

Die KonformitStserklarung ist aut www.robod.pl/ce
EN ISO 11611:2015

ce & M

Klasa 2
Al + A2
1 2 3

Erlauterungen zu den grafischen Kennzeichnungen und Schulzwirksamkeit:
1) Diese persdnliche Schutzausrustung erfulit die entsprechenden Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europaischen Union: Verordnung (UE)

2016/425.
2) Die Schutzkleidung erfulit die Anforderungen der Norm EN ISO 11611:2016. Die Schutzkleidung wurde der Kfasse 1 zugeordnet. Die Prutung der

Flammenausbreitung wurde gemaB EN ISO 15025 Methode A - Buchstabencode A1 (Fiachenbeflammung) und Methode B - Buchstabencode A2

(Kantenbefiammung) durchgefuhrt.
3) Vor der Nutzung diese Gebrauchsanweisung durchlese

Benutzung:
Die GraBe der Schutzkleidung sollte entsprechend der Silhouette des Benutzers ausgewahlt werden, basierend auf den Abmessungen, die auf dem am Produkt

angebrachten Etikett angegeben sind. Die Kleidung sollte fest verschlossen getragen werden. Vor dem Gebrauch sollte immer eine griindliche Sichtpriifung der
Kleidung durchgefithrt werden. Beschédigte Kleidung (Schiirfwunden, Risse, Risse, Verbrennungen usw.) sollte sofort aus dem Verkehr gezogen oder repariert
werden. Die Kleidung sollte regelmiBig gemaf den Empfehlungen des Herstellers gereinigt werden. Nach der Reinigung sollte die Kleidung auf Anzeichen von
Beschadigungen untersucht werden. Es wird auch empfohlen, zusétzliche persénliche Schutzausriistung zu verwenden, z. B. Schutzhandschuhe, Schuhe, Augen-
und Gesichtsschutzausriistung, Hauben, die Schutz vor Gefahren bieten, die wahrend der Arbeit auftreten. etc. Das Schutzsweatshirt fiir den SchweiBer sollte
zusammen mit der Schutzhose fiir den SchweiBer verwendet werden.

Transport und Aufbewahrung:
Die Schulzkleidung ist in OriginaNerpackung zu transportieren. Die Kleidung In etnem trockenen und luftigen Raum hangend aufbewahren, fern von

Warmequellen und Uchtpunkten, geschiitzl vor Verschmutzung, Beschadlgung und Beeintlussung durch chemlsche Mittel. Es wird empfohlen, die Kleidung
nicht langerals 5 Jahre nach dem Kaufdatum zu lagern.

M BHain

Reinigung und Pflege:

1. Nicht waschen

2. Nicht mit chiorhaltigen Mitteln bleichen.
3. Nicht im Trommeltrockner trocknen,

4. Nicht bugeln.

5. Nicht chemisch reinigen

Entsorgung:
GemaB lokalen, im jeweiligen Land geltenden Vorschriften entsorgen.

Gefahren durch UV-Strahlung

Kleidung kann, wenn sie richtig verwendet wird, den Benutzer vor den Uiblichen Gefahren schiitzen, die mit dem SchweiBprozess verbunden sind. Zu diesen
Risiken gehart m.in Exposition der Haut gegeniiber ultravioletter (UV) Strahlung, die bei allen LichtbogenschweiBprozessen entsteht. UV-Strahlung umfasst UVA-
, UVB- und UVC-Strahlung in hohen Dosen. Bei Lederbekleidung kann Kleidung aus Leder ihre Schutzeigenschaften verlieren und keinen ausreichenden Schutz
mehr bieten, insbesondere bei einigen Lichtbogenschweiverfahren, insbesondere beim MIG/MAG-SchweiBen, bei denen Schdden durch intensive UV-Strahlung,
Hitze, reichlich Funken oder Trépfchen geschmolzenen Metalls ihre Wirksamkeit sehr schnell verringern kénnen. In solchen Situationen ist die Verwendung eines
héheren Schutzniveaus, wie z. B. zusatzliche Lederhiillen, Schiirzen usw. Es kann die Schutzwirkung des Bekleidungsprodukts verlingern und dem Benutzer
Schutz bieten, Eine einfache Uberpriifung der Kontinuitét des UV-Schutzes fur diese Art von Kleidung (z. B. einmal pro Wache) besteht darin, das Kleidungsstiick
unter eine Wolframlampe mit einer Leistung von 100 W in einem Armabstand (d. h. ca. 1 m) zu legen. Wenn das Licht durch das Material hindurch zu sehen ist,
dringt auch UV-Strahlung in das Material ein. Benutzer soliten darauf hingewiesen werden, dass bei sonnenbrandhnlichen Symptomen UVB-Strahlung
durchdringt. In jedem Fall sollte die Kleidung repariert (wenn beabsichtigt) oder ersetzt werden. In solchen Fillen sollte in Zukunft der Einsatz zusétzlicher und

widerstandsfahigerer Schutzschichten in Betracht gezogen werden.
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Bitte beachten Sie:

@ Bei Verwendung zusatzlicher Bekleidungsprodukte, z. B. Schutzhiillen, Schutzschiirze, Kapuze, Umhang, die bestimmte Korperteile
schiitzen, sollte das Basisbekleidungsprodukt mindestens den Anforderungen der Klasse 1 entsprechen.

@ Aus betrieblichen Griinden kénnen nicht alle spannungsfiihrenden Teile einer LichtbogenschweiBanlage gegen direktes Beriihren
geschiitzt werden.

@ Schiirzen sollten die Vorderseite des Kérpers des Benutzers von mindestens einer Seitennaht zur anderen bedecken;

@ Bei der Verwendung dieser Schutzkleidung kann ein zusatzlicher Schutz von Kérperteilen erforderlich sein, z. B. Schutzhandschuhe, Schuhe,
Augen- und Gesichtsschutzausriistung, Hauben (bei UberkopfschweiBen) usw.

@® In Situationen, in denen ein erhéhtes Stromschlagrisiko besteht, sind zusétzliche elektrische Isolationsschichten erforderlich. Die
Schutzkleidung dient nur dem Schutz vor kurzzeitigem, unbeabsichtigtem Kontakt mit aktiven Teilen des LichtbogenschweiBkreises. Das
Kleidungssttick ist so konzipiert, dass es Schutz vor kurzzeitigem versehentlichem Kontakt mit elektrischen Drahten bis zu 100 V zu
gewahrleisten.

@ Der Flammschutz ist geringer, wenn die Schutzkleidung fiir SchweiBer mit brennbaren Stoffen verunreinigt ist.

@® Eine Erh6hung des Sauerstoffgehalts in der Luft verringert die Schutzeigenschaften von Kleidung fiir SchweiBer vor den Auswirkungen von
Flammen erheblich. Beim SchweiBen in kleinen Rdumen ist Vorsicht geboten, z. B. wenn die Atmosphére mit Sauerstoff angereichert werden
kann.

@ Die elektrische Isolierung der Kleidung verringert sich, wenn das Kleidungssttick feucht, verschmutzt oder schweiBgetrankt wird.

@ In den Materialien, die fiir die Herstellung der RINO LEATHER Schutzkleidung verwendet werden (eine detaillierte Liste der Modelle finden
Sie in Tabelle 2) wurden keine Schadstoffe gefunden, die allergische Symptome verursachen kénnten, aber wenn eine allergische Reaktion
festgestellt wurde, inshbesondere bei empfindlichen Menschen, sollten Sie die Gefahrenzone verlassen, [hre Kleidung ausziehen und einen Arzt

aufsuchen.
@ Es wird empfohlen, diese Anleitung zu befolgen.

Tabelle Nr.1 | Wahlkriterien im Bezug auf Prozesse Wahlkriterien im Bezug auf Umgebungsbedingungen

HandschweiBtechniken mit geringer Spritzer- und . Maschinenbedienung, z.B.:

Tropfenbildung, z.B.: » Sauerstoff-Schneidemaschinen,

+ GasschweiBen, * Plasma-Schneidemaschinen,

* WIG-SchweiBverfahren, + WiderstandsschweiBmaschinen: « Maschinen zum thermischen

* MIG-SchweiBen, Spritzen,
» MikroplasmaschweiBverfahren, * Werkstatt-SchweiBgerate
« Loten,

* PunktschweiBen,
* MMA-SchweiBen (mit rutilumhuliter Stabelektrode)

Tabelle Nr. 2 | Diese Gebrauchsanweisung gilt fur die nachstehend aufgelisteten Schutzkleidungsmodelle:

ISchweilierschutzjacke Modell: RINO LEATHER BDB

ISchweiBerschutzschurze Modell: RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FOB 8112, RINO LEATHER FDB 9120

Schweilierschutzarmel Modell: RINO LEATHER RDBP /rechts/, RINO LEATHER RDBLU/links/

Kopfschutzmittel fur Schweiller Modell: RINO LEATHER KDB

ISchweiBerschutzumhang Modell: RINO LEATHER NDB mit anheftbarer SchweiBerschutzschurze Modell: RINO LEATHER NDB 750A Oder Modell: RINO

LEATHER NDB 780B.

| Fur weitere Informationen wenden Sie sich

‘ bitte an: Das Zertifik Qe e e
' ROBOD S.A. pa;s ertifi att\n.rltljtr e durch die notifizierte Prufstelle:
| 83-050 Bagkowo olen ausgestellt.

ITT CERTEX Sp. z 0.0. (2534)

| Ordynacka 12 i i
| info@robod.pl - Gornicza
91-765 todz,

| www.robod.pl
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H Instruction d’utilisation, de conservation et de maintenance de
ROBOD vetement protecteur pour soudeur

LEATHER

Application:

Modéle de vétements de protection: RINO LEATHER (une liste détaillée des modéles est présentée dans le tableau 2) peut étre utilisé pendant le
soudage et les processus connexes. Les vétements offrent une protection contre le contact & court terme avec la flamme, le transfert de chaleur
(rayonnement) et les effets des gouttelettes de métal en fusion. Conformément aux exigences de la norme EN ISO 11611:2015, les vétements ont été
classés dans la classe 2. Les vétements de classe 2 offrent une protection contre les techniques de soudage plus dangereuses et les situations qui
provoquent des niveaux plus élevés d'éclaboussures et de chaleur rayonnante. Les lignes directrices cancernant les critéres de sélection des vétements

de protection pour soudeurs figurent au tableau 1.

Composition: vache sciee
Les indications concernant les critéres de choix du vétement de protection pour soudeurs sont présentées dans le tableau no 1. Cet agent de

protectlon Individuelle est conforme a la législation européenne harmonlsce convenable : Rdglemenl (UE) 2016/425 alnsl que les norm es: EN ISO
13688:2013 EN ISO 13688:2013/A1:2021 1 EN ISO 11611:2015.
La déclaralion de conformité est accesslble sur le site Internet www.robod.pl/ce

EN 1SO 11611:2015

ce & T

Klasa 2
Al +A2
1 2 3

Explicatlon des marquages et de niveaux d'efficacite de |a protection :
1) Cet agent de protectlon indiuiduelle est conforme a la logislatlon europeenne harmonisee convenable: Rdglement (UE) 2016/425.
2) Le vetement protecteur est conforme aux exigences de la norme EN ISO 11611:2015. Il a eto classe a la Classe 1. L'examen de la

propagation du feu a ete realise conformoment aux exigences EN ISO 15025 procedure A - code en lettres A1 (ignition Interieures) et

procedure B - code en lettres A2 (ignitioni sur le bord).
3) Avant rutilisation Il faut prendre la connalssance ducontenu de rinsfruction d'utilisation prose

Utilisation :

Transport et conservation :

Les vetements doivent 6tre transportds dans leurs emballages d'origine. Le vetement doit étre conserve a 1'etat de suspensien, dans un endroit sec
et adrd, ioin de points lumineux, en ie protégeant contre les salissures, endommagements et contrg 1'action des agents chimiques. Il est
recommando de conserver les vetements pendant une période ne depassant pas 5 ans a partirde la date d'achat.

Nettoyage et maintenance:
1 2 3 4 6
1. Ne pas laver

2. Ne pas appliquer de blanchissage avec des composés dégageant le chlore.
3. Ne pas ullliser le soche-linge 6 tambour rotatil

4. Ne pas repasser.

5. Ne nettoyez pas a sec.

Recyclage:Recycler conformément aux normes en vigueur dans un pays donng.

Dangers causés par les rayons UV
Les vétements, s'ils sont utilisés correctement, peuvent protéger |'utilisateur contre les dangers habituels associés au processus de soudage. Ces risques
comprennent |'exposition m.in de la peau aux rayons ultraviolets (UV), qui sont produits pendant tous les procédés de soudage a l'arc électrique. Le
rayonnement UV comprend le rayonnement UVA, UVB et UVC & des doses intenses. Avec I'usure du cuir, les vétements en cuir peuvent perdre leurs propriétés
protectrices et cesser d'offrir une protection adéquate, en particulier lorsqu'ils sont utilisés dans certains procédés de soudage a I'arc électrique, en particulier le
soudage MIG/MAG, oll les dommages causés par un rayonnement UV intense, la chaleur, des étincelles abondantes ou des gouttelettes de métal fondu peuvent
trés rapidement réduire leur efficacité. Dans de telles situations, utiliser des niveaux de protection plus élevés, tels que des manches en cuir supplémentaires, des
tabliers, etc. Il peut prolonger I'effet protecteur du vétement et fournir une protection & ['utifisateur, Un simple contréle de la continuité de la protection UV pour
ce type de vétement (par exemple une fois par semaine) consiste & placer le vétement sous une ampoule en tungsténe d'une puissance de 100 W, & une distance
de bras (soit environ 1 m). Si la lumiére peut étre vue a travers le matériau, le rayonnement UV le pénétrera également. Les utilisateurs doivent étre informés que
s'ils éprouvent des symptémes semblables & ceux d'un coup de soleil, cela signifie que le rayonnement UVB passe. Dans tous les cas, les vétements doivent étre
réparés (si intentionnels) ou remplacés. Dans de tels cas, l'utilisation de couches protectrices supplémentaires et plus résistantes devrait étre envisagée a l'avenir




Instruction d’utilisation, de conservation et de maintenancede

IM ROBOD vetement protecteur pour soudeur
RINO
ce

LEATHER

Note:

Dans le cas de l'utilisation de vétements supplémentaires, par exemple manchons de protection, tablier de protection, capuche, cape
assurant la protection de certaines parties du corps, le vétement de base doit satisfaire aux exigences d'au moins la classe 1.
@® ( Pour des raisons opérationnelles, toutes les parties sous tension d'un systéme de soudage a l'arc électrique ne peuvent pas étre protégées
contre le contact direct.
@ Les tabliers doivent couvrir I'avant du corps de l'utilisateur d'au moins une suture latérale a l'autre;
® Lors de l'utilisation de ces vétements de protection, une protection supplémentaire des parties du corps peut étre nécessaire, par exemple
des gants de protection, des chaussures, des équipements de protection des yeux et du visage, des cagoules (en cas de soudure aérienne), etc.
® Des couches supplémentaires d'isolation électrique seront nécessaires dans les situations ol il y a un risque accru de choc électrique. Les
vétements sont destinés uniquement a la protection contre le contact accidentel a court terme avec des parties actives du circuit de soudage a
I'arc. Le vétement est congu pour fournir une protection contre les contacts accidentels a court terme avec des fils électriques jusqu'a 100 V du

courant continu.
@ Le niveau de protection contre les flammes sera plus faible si les vétements de protection des soudeurs sont contaminés par des substances

combustibles.

® Une augmentation de la teneur en oxygéne de |'air réduira considérablement les propriétés protectrices des vétements pour soudeurs
contre les effets de la flamme. Des précautions doivent étre prises lors du soudage dans de petits espaces, par exemple lorsqu'il est possible
que I'atmosphére soit enrichie en oxygéne.

@ L'isolation électrique fournie par les vétements sera réduite lorsque le vétement devient humide, souillé ou trempé de sueur.

® Dans les matériaux utilisés pour la production des vétements de protection RINO LEATHER (une liste détaillée des modéles est présentée
dans le tableau 2), aucune substance nocive pouvant provoquer des symptoémes allergiques n'a été trouvée, mais si une réaction allergique a
été remarquée, en particulier chez les personnes sensibles, vous devez quitter la zone de danger, enlever vos vétements et consulter un
médecin.

@ |l est recommandé de suivre cette instruction.

Tableau N° 1 Criteres de choix par rapport aux Criteres t_lu choix par rapport aux
processus conditions d’'environnement

Les techniques manuelles de soudage avec une legere Service des machines, par ex.:

formation des eclaboussures et des gouttes, par ex.:

* soudage au gaz, * machines a couper a I'aide d'oxygene,

* soudage TIG, * machines a couper a 1'aide de plasma,

« soudage MIG, « appareil de soudage resistant,
* soudage micro plasma, ¢ machines a projection a chaud,
* brasage, « appareil de soudage d'atelier.

* soudage a l'arc par points,

« soudage MMA (avec une electrode en enrobage au rutile).

Linstruction d'utilisation presente trouve son application pour les modeles de vetements protecteurs indiques

Tableau N° 2 ci- dessous :

Le blouson protectif pour soudeur module : RINO LEATHER BDB

lLe tablier proteclif pour soudeur module; RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FDB 8112, RINO LEATHER FDB9120

lLa manche protective pour soudeur module: RINO LEATHER RDBP /droit/, RINO LEATHER RDBL /gauche/

lLa capuche protective pour soudeur module: RINO LEATHER KDB

lLa pélerine protective pour soudeur module: RINO LEATHER NDB avec le tablier protecteur attaché pour soudeur module : RINO LEATHER NDB 750A ou le module : RINO LEATHER

INDB 7808,

Pour obtenir les informations supplementaires nous
prions de bien voulotr contacter:

ROBOD S.A. notifiee :
83-050 Bakowo ITT CERTEX Sp. z 0.0. (2534)

Ordynacka 12 Ul. Gérnicza 30/36
info@robod 91-765 L6dz, Polska

www.robod.pl
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Hegeszt6 védbruhazat hasznalati

w ROBOD - tarolasi- és tarolasi utasitasa
C€ RINO

LEATHER

Alkalmazas:
Védéruhazati modell: A RINO LEATHER (a modellek részletes listajat a 2. tablazat tartalmazza) hegesztés és kapcsolodé folyamatok soran hasznélhaté.

A ruhézat védelmet nydijt a langgal valé révid tava érintkezés, a hoatadas (sugérzas) és az olvadt fémcseppek hatasai ellen. Az EN ISO 11611:2015
szabvany kévetelményeinek megfeleléen a ruhazatot a 2. osztalyba soroltak. A 2. osztaly( ruhdk védelmet nydjtanak a veszélyesebb hegesztési
technikak és helyzetek ellen, amelyek nagyobb mértéka fréccsenést és sugarzé hét okoznak. A hegesztok védéruhazatanak kivalasztasi kritériumaira
vonatkozad iranymutatasokat az 1. tablazat tartalmazza.

Anyagosszetétel: Hasitott marhabor

A termék megfelel az EU harmonizécios jogszabalyai kévetelményeinek, a 2016/425 rendeletnek,valamint az : EN I1SO 13688:2013; EN [SO
13688:2013/A1:2021 és EN ISO 11611:2015 harmonizalt szabvanyoknak.
Az megfeleléségi nyilatkozat elérhetd a www.robod.pl/ce internetes oldalon www.robod.plice

EN ISO 11611:2015

ce &

Klasa 2
Al +A2
1 2 3

A grafikus jelek magyarazata és a védelem hatékonysaganak szintje:

1) A termék megfelel az EU harmonizaciés jogszabalyai kovetelményeinek: a 2016/425 rendeletnek.

2.) A védéruhazat megfelel az EN ISO 11611:2015 szabvany kovetelményeinek. Az 1. osztalyba soroltak be. A langterjedési tesztet az EN
ISO 15025 eljaras A - betiikéd A1 (belsé gyulladas) és B eljaras - A2 betlikéd (szélgyulladds) kévetelményeivel 6sszhanghan végeztek el.
3) Hasznalat el6tt ismerkedjen meg az alabbi hasznalati utasitas tartalmaval

Hasznalat:
A védéruhazat méretét a felnasznalé sziluettjének megfelelden kell kivalasztani, a termékhez csatolt cimkén feltlintetett méretek alapjan. A ruhdzatot

szorosan régziteni kell. Hasznalat eltt mindig alaposan szemrevételezéssel ellenérizni kell a ruhazatot. A sérilt ruhdzatot (horzsolds, szakadas,
széttépés, égés stb.) azonnal ki kell vonni a hasznalatbél vagy meg kell javitani. A ruhazatot rendszeresen, a gyartd ajénlasainak megfelelGen kell
tisztitani. Tisztitas utan a ruh4zatot ellendrizni kell a sériilés jelei szempontjabél. Ajanlott tovabbé kiegészitd egyéni véd 6eszkozok, pl. véddkesztyik,
labbelik, szem- és arcvédd felszerelések, csuklyak hasznalata, amelyek védelmet nyujtanak a munka sorén felmerlé veszélyekkel szemben. stb. A
hegesztd védé puldverét a hegesztd védénadragjaval egyttt kell hasznalni.

Szallitas és tarolas:

A ruhazatot eredeti csomagolasaban szallitsa. A ruhazatot szaraz leveg6s helységben kell tarolni, tavol a héforrasoktol és fénypontokiol, védve a
szennyezdédésektsl, karosodasoktel valamint vegyianyagok hatasaitél. Ajanlott a ruhazatot a vasarlas napjatol legfeljebb 5 évig raktarozni.

Tisztitds és karbantartas:
1 2 3 4 5

1. Ne mossa

2. Ne fehéritse klérvegyiiletekkel.
3. Ne alkalmazzon gépi szaritast
4, Ne vasaljon.

5, Ne tisztitsa szdrazon

Artalmatlanitas:
Az adott orszagban érvényes helyi el&irasoknak megfeleléem kell artalmatlanitani.

V sugarzas altal okozott veszélyek
A ruhazat, ha megfeleléen hasznaljak, megvédheti a felhasznaldt a hegesztési folyamattal kapcsolatos szokasos veszélyektél. Ezek a kockazatok magukban
foglaljak m.in bér ultraibolya (UV) sugérzasnak vald kitettségét, amely minden elektromos ivhegesztési folyamat soran keletkezik. Az UV-sugarzas magéaban
foglalja az UVA, UVB és UVC sugérzést intenziv dézisokban. Bérkopas esetén a borbél késziilt ruhdzat elveszitheti véds tulajdonsagait, és nem nyujt megfeleld
védelmet, killénésen akkor, ha bizonyos elektromos ivhegesztési eljdrdsokban hasznéljak, killénésen a MIG/MAG hegesztésben, ahol az intenziv UV-sugarzas,
hé, béséges szikrazas vagy olvadt fémeseppek altal okozott karok nagyon gyorsan csokkenthetik hatékonysagat. llyen helyzetekben magasabb szintd védelmet
kell hasznalni, példaul tovabbi bérhiivelyeket, kétényeket stb. Meghosszabbithatja a ruhazati termék védéhatasat és védelmet nydjthat a felhasznald szamara. Az
ilyen tipusti ruhazat UV-védelme folyamatossagénak egyszeri ellendrzése (pl. hetente egyszer) abbal all, hogy a ruhadarabot egy 100 W teljesitményd
volfrimgdmb al4 helyezik, kartavolsagban (azaz kérilbeltil 1 m-re). Ha a fény lathaté az anyagon keresztiil, az UV sugdarzas is behatol. A felhasznélokat
tajékoztatni kell arrél, hogy ha napégéshez hasonlé tiineteket tapasztalnak, az azt jelenti, hogy az UVB sugarzas atjut. Mindenesetre a ruhazatot meg kell javitani
(ha szdndékos) vagy ki kell cserélni. llyen esetekben a jovében fontoléra kell venni tovabbi és ellendlidbb véddrétegek hasznalatat.
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Figyelem:
@Tovabbi ruhézati termékek, pl. véddujjak, védékstény, kapucni, kdpeny hasznalata esetén, amelyek védelmet nydjtanak a test egyes részei

szamara, az alapvetd ruhazati terméknek legalabb az 1. osztaly kvetelményeinek meg kell felelnie.

® Uzemeltetési okokbal az elektromos ivhegeszté rendszer nem minden fesziiltség alatt allo alkatrésze védhetd a kézvetlen érintkezés ellen.
@® A kétényeknek legalabb az egyik oldalvarrattél a masikig be kell fednitik a felhasznald testének elejét

@® E védéruhazat hasznalata esetén sziikség lehet a testrészek tovabbi védelmére, pl. védokesztydre, labbelire, szem- és arcvédé felszerelésre,
csuklyéra (fejhegesztés esetén) stb.

@®Tovabbi elektromos szigetelési rétegekre lesz sziikség olyan helyzetekben, amikor fokozott az aramiités kockazata. A ruhazat csak az
ivhegeszté kér aktiv részeivel vald révid tava, véletlen érintkezés elleni védelemre szolgal. A ruhanem(it gy terveztek, hogy védelmet
nyljtson a legfeljebb 100 V egyenarami elektromos vezetékekkel valo révid tavi véletlen érintkezés ellen.

@ A ruhazat altal biztositott elektromos szigetelés csdkken, ha a ruhadarab nedves, szennyezett vagy izzadsagtol atitatott.

@ A RINO LEATHER védéruhézat gyartasahoz hasznalt anyagokban (a modellek részletes listajat a 2. tablazat tartalmazza) nem talaltak
allergiés tiineteket okozd karos anyagokat, de ha allergias reakciot észleltek, kiiléndsen érzékeny embereknél, hagyja el a veszélyzénat, vegye

le a ruhat és forduljon orvoshoz.
@ Javasoljuk, hogy kévesse ezt az utasitést.

1. Tablazat Kivalasztasi kritériumok Kivélasztasi kritériumok
a folyamatokra vonatkozdan a kornyezeti feltételekhez
Kézi hegesztési technikak enyhe froccsenésekkel és Gépek személyzete, pl.:
cseppekkel, pl.:
o gazhegesztés, ¢ vagogépek oxigén hasznalatdval,
o TIG hegesztés, s vigégépek plazma hasznalataval,
¢ MIG hegesztés, e ellendllas hegesztdk,
e mikroplazma hegesztés, ¢ gépek termikus fémszoérashoz,
o forrasztés, e miihelyhegeszték.
e ponthegesztés,
o MMA hegesztés (rutil bevonatos elektrodaval).

2 Tablazat ] Ez a hasznalati itmutaté az alabbiakban bemutatott védéruhazat-modellekre vonatkozik:

Wedobluz hegeszték szémara - modeli: RINO LEATHER BDB
Vedokoteny hegesztok szamara - modeli: : RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FDB 8112, RINO LEATHER FDB 9120

\Vedohuvely hegeszték szamara - modeli: RINO LEATHER RDBP /jobb/, RINO LEATHER RDBL /bal/
\Vedokapucni hegesztok szamara - modeli: RINO LEATHER KDB
\Vedokabat hegeszték szamara - modeli: RINO LEATHER NDB vedokopennyel hegesztok szamara modeli: RINO LEATHER NDB 750A lub model: RINO

LEATHER NDB 780B

| ROBOD S.A.
| 83-050 Bakowo Az tipusvizsgalati tanusitvanyt kiado bejelentett

| Ordynacka 12 szervezet:

info@robod.pl ITT CERTEX Sp. z 0.0. (2534)
| www.robod.pl Ul. Goérnicza 30/36
91-765 L.6dz, Polska

v.2023




Instructiuni de utilizare, depozitare si intretinere a

l‘i‘ Ro BOD imbracamintei de protectie pentru sudor
C€ RINO 1]

LEATHER

Domeniu de utilizare:
Model de imbriciminte de protectie: RINO LEATHER (o list3 detaliatd a modelelor este prezentatd in tabelul 2) poate fi utilizata in timpul sudarii si

proceselor conexe. imbracamintea oferd protectie impotriva contactului pe termen scurt cu flacara, transferul de caldura (radiatii) si efectele picaturilor
de metal topit. in conformitate cu cerintele EN 1SO 11611:2015, imbricamintea a fost clasificata in clasa 2. Articolele de imbracaminte din clasa 2 ofera
protectie impotriva tehnicilor de sudurd mai periculoase si a situatiilor care cauzeaza niveluri mai ridicate de stropire si caldura radianta. Orientdrile
privind criteriile de selectie pentru imbricdmintea de protectie pentru sudori sunt cuprinse in tabelul 1

Produsul respecta cerinfele relevante ale legislatiei UE de armonizare: Regulamentul (UE) 2016/425 si standardele armonizate:
EN ISO 13688: 2013 EN ISO 13688:2013/A1:2021 si EN ISO 11611: 2015.
Declaratia de conformitate este disponibild pe site-ul web www.robod.pl/ce

Compozitie: epalt de fafa din plele de bovine
EN 150 11611:2015

ce & M

Klasa 2
Al +A2
1 2 3

Explicarea siglelor si a nivelurilor de protectie:

1.) Produsul respecta cerintele relevante din legislatia UE de armonizare: Regulamentul (UE) 2016/425.
2.) imbracamintea de protectie indeplineste cerintele din EN ISO 11611: 2016. Aceasta a fost clasificat in clasa 1. Testul de

raspandire a flacarii a fost efectuat in conformitate cu cerintele EN ISO 15025 Procedura A — Codul alfabetic A1 (aprindere
interioara) si procedura B - Codul alfaetic A2 (aprinderea marginii).
3) inainte de utilizare, cititi instructiunile de utilizare

Utilizarea:
Dimensiunea imbracamintei de protectie trebuie selectats in functie de silueta utilizatorului, pe baza dimensiunilor prezentate pe eticheta

atasata produsului. Tmbracamintea trebuie folosita bine fixata. Tnainte de utilizare, trebuie efectuata intotdeauna o inspectie vizuald
amanuntits a imbracamintei, imbracamintea deteriorata (abraziuni, rupte, rupte, arse etc.) trebuie retrase imediat din uz sau reparate.
imbracimintea trebuie curatatd in mod regulat, in conformitate cu recomandarile producétorului. Dupa curatare, imbrécamintea trebuie
inspectatd pentru semne de deteriorare. De asemenea, se recomand utilizarea echipamentului individual de protectie suplimentar, de
exemplu méanusi de protectie, incéltdminte, echipament de protectie a ochilor si a fetei, glugi care oferd protectie impotriva pericolelor care
apar in timpul lucrului. etc. Hanoracul de protectie pentru sudor trebuie utilizat impreuné cu pantalonii de protectie pentru sudor.

Curatare si intretinere:
1 2 3 4 5
1. A nu se spalati.
2. A nu se albi cu compusi care elibereazé clor.
3. A nu se usca la uscétor
4, A nu se célcati.
5. A nu se curatati chimic.

Eliminare:
Eliminati in conformitate cu reglementrile locale in vigoare din tara Dvs.

Pericole cauzate de radiatiile UV
imbricamintea, daci este utilizats in mod corespunzator, poate proteja utilizatorul impotriva pericolelor obisnuite asociate procesului de
sudare. Aceste riscuri includ, m.in expunerea pielii la radiatiile ultraviolete (UV), care este produsa in timpul tuturor proceselor de sudare cu
arc electric. Radiatiile UV includ radiatiile UVA, UVB si UVC in doze intense. Odaté cu uzura pielii, imbrécdmintea din piele isi poate pierde
proprietatile protectoare si poate inceta sd ofere o protectie adecvatd, in special atunci cand este utilizata in unele procese de sudare cu arc
electric, in special sudarea MIG/MAG, unde daunele cauzate de radiatii UV intense, caldura, scantei abundente sau picéturi de metal topit pot
reduce foarte rapid eficacitatea acestuia. in astfel de situatii, folosind niveluri mai ridicate de protectie, cum ar fi maneci suplimentare din
piele, sorturi etc. Poate prelungi efectul protector al produsului de imbricaminte si poate oferi protectie utilizatorului. O simpla verificare a
continuititii protectiei UV pentru acest tip de imbracdminte (de exemplu, efectuatd o daté pe sdptdmand) consta in plasarea imbracamintei
sub un bec de tungsten cu o putere de 100 W, la o distanté de braf (adicd aproximativ 1 m). Dacd lumina poate fi vazutd prin material,
radiatiile UV il vor penetra. Utilizatorii ar trebui s fie instruiti c, dacd prezintd simptome asemanétoare arsurilor solare, inseamna ca
radiatiile UVB trec. In orice caz, imbricimintea trebuie reparaté (dacé este intentionata) sau inlocuita. in astfel de cazuri, ar trebui luatd in
considerare utilizarea in viitor a unor straturi protectoare suplimentare si mai rezistente.
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Nota:
@ in cazul utilizarii unor produse de imbracaminte suplimentare, de exemplu méneci de protectie, sort de protectie, gluga, pelerina care ofera

protectie pentru anumite parti ale corpului, produsul vestimentar de baza ar trebui sa indeplineasca cel putin cerintele clasei 1.
@ Din motive operationale, nu toate piesele sub tensiune ale unui sistem de sudare cu arc electric pot fi protejate impotriva contactului
direct.

@ Fartuchy powinny okrywa¢ przéd ciata uzytkownika przynajmniej od jednego do drugiego szwu bocznego;
@ W przypadku stosowania niniejszej odziezy ochronnej dodatkowe ochrony czesci ciala moga byé wymagane np. rekawice ochronne,

obuwie, sprzet ochrony oczu i twarzy, kaptury (w przypadku spawania nad glowa) itd.
® Atunci cand se utilizeaza acest echipament de protectie, poate fi necesaré o protectie suplimentara a partilor corpului, de exemplu manusi

de protectie, incaltaminte, echipament de protectie a ochilor si a fetei, glugi (in cazul sudarii aeriene) etc.

@ Vor fi necesare straturi suplimentare de izolatie electricd in situatiile in care exista un risc crescut de electrocutare. imbracamintea este
destinata numai protectiei impotriva contactului accidental pe termen scurt cu pértile active ale circuitului de sudare cu arc. Imbricamintea
este conceputd pentru a oferi protectie impotriva contactului accidental pe termen scurt cu fire electrice de pand la 100 V CC.

® Nivelul de protectie impotriva flacérii va fi mai mic dacé imbracdmintea de protectie pentru sudori este contaminata cu substante
combustibile.

® O crestere a continutului de oxigen din aer va reduce semnificativ proprietétile protectoare ale imbracamintei pentru sudori de efectele
flscarii. Trebuie sa aveti grija atunci cand sudati in spatii mici, de exemplu atunci cénd este posibil ca atmosfera sa fie imbogatita cu oxigen.
® lzolarea electricd furnizata de imbricaminte va fi redusa atunci cand imbrécamintea devine umeda, murdard sau inmuiata in transpiratie.
® in materialele utilizate pentru producerea imbricimintei de protectie din piele RINO (o listé detaliata a modelelor este prezentatd in
tabelul 2) nu s-au gésit substante nocive care ar putea provoca simptome alergice, dar dacé s-a observat vreo reactie alergica, in special la
persoanele sensibile, trebuie s& parasiti zona periculoasd, sa vé scoateti hainele si s consultati un medic.

@® Se recomanda pastrarea acestor instructiuni.

1. Tabelul ] Criteriile de selectie Tn functie de procese Criteriile de selectie in functie de conditiile de mediu

Tehnici manuale de sudare cu formare de picaturi mici "
Operarea masinilor, de ex .:

si stropi, de ex.
* masini de taiere cu oxigen,

* sudare cu gaz i =
Wi sl TIGE,’ ’ * masini de tiiere cu plasma,
« sudare MIG, * masini de sudat prin rezistenta,
« sudare cu microplasma + masini de pulverizare termica,
] PP - .

« lipire, » masini de sudat din atelier.
+ sudare in puncte,
+ sudare MMA (cu electrod acoperit cu rutil).

2. Tabelul |Aceste instructiuni de utilizers se aplica urmatoarelor modele de imbracaminte de protectie:

Hanorac de protectie pentru sudor, model: RINO LEATHER BDB
lSort de protectie pentru sudor, model: RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FDB 8112, RINO LEATHER FDB 9120
Manson de protectie pentru sudor, model: RINO LEATHER RDBP (dreapta), RINO LEATHER RDBL (stdnga) Gluga de protectie pentru sudor, model RINO

LEATHER KDB
Pelerina de protectie pentru sudor, model: RINO LEATHER NDB cu sort de protectie atasabil pentru sudor, model: RINO LEATHER NDB 750A sau model: RINO

LEATHER NDB 7808

ROBOD S.A. Certificatul de evaluare a tipului a fost eliberat de

83-050 Bakowo urmatorul organism notificat:
Ordynacka 12 ITT CERTEX Sp. z 0.0. (2534)

info@robod.pl Ul. Gérnicza 30/36

www.robod.pl 91-765 Lodz, Polska

V.2023




M Navod k pousiti, skladovani a k tidrzb&
ROBOD ochranného svareé¢ského odévu

LEATHER

Pouziti

Model ochranného odévu: RINO LEATHER (podrobny seznam model(i je uveden v tabulce 2) Ize poutit pfi svafovani a souvisejfcich procesech. Odév poskytuje
ochranu pred kratkodobym kontaktem s plamenem, pfenosem tepla (zétenim) a Gcinky kapicek roztaveného kovu. V souladu s poZadavky normy EN ISO
11611:2015 bylo obletent klasifikovano jako tfida 2. Odévy tiidy 2 poskytujf achranu proti nebezpeénéjsim svafovacim technikam a situacim, které zpUsobujf
vy33{ troven stiikajictho a salavého tepla. Pakyny pro kritéria vybéru ochrannych odévii pro svéfece jsou uvedeny v tabulce 1.

Materialové sloZeni: Déleny skot

Vyrobek je shodny s pislunymi poZadavky harmonizaéni legislativy EU - s nafizeni (EU) 2016/425 a harmonizovanymi normami EN ISO 13688:2013 EN 1SO
13688:2013/A1:2021 a EN ISO 11611:2015.

Prohlageni o shodé je dostupné na internetovych strénkéch www.robod.plice

EN150 11611:2015

ce & Mm

Klasa 2
Al+A2
1 2 3

Vysvétleni grafickych znaéek a Urovni ochrany
1) Vyrobek je shodny s prislusnymi pozadavky harmonizaéni legislativy EU — s nafizenim (EU) €. 2016/425.
2) Ochranné odévy spliiuji pozadavky normy EN ISO 11611:2015 a byly zarazeny do 1. tfidy ochrany. Zkousky Sifeni plamene

probéhly dle pozadavku normy EN ISO 15025 postup A - kodové oznaceni A1 (zapaleni vnitini) a postup B - kédoveé oznaceni A2
(zapaleni okrajové).
3) Pied pouzitim se seznamte se timto navodem k pouziti.

Pied pouZitim
Velikost achranného odévu by méla byt zvolena podle siluety uZivatele na zakladé rozmér(i uvedenych na ititku pipevnéném k vyrobku. Od&v by mél byt

pouivan pevné upevnény. Pfed pouZitim by méla byt vidy provedena dikladn vizualni kontrola odévu. Poskozeny odév (odfeniny, roztrhané, roztrhané,
spalené atd.) by mél byt okamZité staZen z pouZivani nebo opraven. Odév by mél byt pravidelng ¢iétén v souladu s doporugenimi vyrobce. Po vycisténi by mél
byt odév zkantrolovan na zndmky poskozeni. Doporucuje se také pouzivat daléf osobni ochranné prostfedky, napf. ochranné rukavice, obuy, ochranné
prostiedky pro oi a obliej, kukly, které poskytujf ochranu pfed nebezpeéim vznikajicim b&hem prace. atd. Ochranna mikina pro svafece by méla byt pouZita
spoleéné s ochrannymi kalhotami pro svéfece.

Doprava a skladovani
Odév je nutno piepravovat s piivodnich obalech. Odév musi byt skladovan v rozvéseném stavu, v suché a vétrané mistnosti, mimo dosah tepelnych a

svételnych zdrojii, chrénény proti zadpinéni, poskozeni a pusobenf chemickych piipravkil. Doporuéujeme odév skladovat maximalné po dobu 5 let ode dne

B A HE A

Cisténi a adrzba:

1. Neumyvejte

2. Nebalit pFipravky uvoliiujicimi chlér
3. Nesusit v bubnové susicce

4. Nezehlete.

5. Netistéte chemicky.

ZneSkodiovani:
Znedkodiiovat podle mistnich pfedpisi platnych v dané zemi.

Nebezpeéi zplisobena UV zafenim
Odév, pokud je pouZivan spravng, miiZe chrénit uZivatele pred obvyklymi riziky spojenymi s procesem svafovant. Tato rizika zahrnujf m.in vystaveni kiZze
ultrafialovému (UV) zéFeni, které vznika b&hem viech proces( svafovani elektrickym obloukem. UV zafeni zahrnuje UVA, UVB a UVC zéfeni v intenzivnich
davkach. Pii opotfebeni kiize miiZe odév vyrobeny z kiiZe ztratit své ochranné vlastnosti a pfestat poskytovat dostate¢nou ochranu, zejména pii pouZiti v
néktenych procesech svafovan elektrickym obloukem, zejména pfi svafovani MIG / MAG, kde poikozen( zplisobené intenzivnfm UV zafenim, teplem, hojnym
jiskienim nebo kapi¢kami roztaveného kovu mdze velmi rychle sniZit jeho (iZinnost. V takovyich situacich pouZivejte vy$3i Girovné ochrany, jako jsou dalsi koZené
rukévy, zastéry atd. MiiZe prodlouZit ochranny dcinek odévniho vyrobku a poskytnout uZivateli ochranu. Jednoduché kontrola kontinuity UV ochrany u tohoto
typu odévu (provadéna napf. jednou tydné) spotiva v umisténf odévu pod wolframovou Zarovku o vykonu 100 W, na vzdalenost paZe (tj. cca 1 m). Pokud je
svétlo vidét skrz materidl, UV zafeni jim také pronikne. Uzivatelé by méli byt pouceni, e pokud se u nich objevi pfiznaky podobné spéleni sluncem, znamend to,
e UVB zafeni prochazl, V kazdém piipadé by mél byt odév opraven (pokud je tmysiny) nebo vyménén. V takovych piipadech by mélo byt v budoucnu zvaZeno
pouiti dal$ich a odolngjsich ochrannych vrstev.
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Upozornéni:

@ V piipadé pouziti dalsich odévnich vyrobkd, napf. ochrannych rukav, ochranné zastéry, kapuce, pla§té poskytujici ochranu vybranym castem
téla, by mél zakladni odévni vjrobek splfiovat poZadavky alespof tfidy 1.

® Z provoznich divodii nemohou byt viechny Zivé ¢asti systému svafovani elektrickym obloukem chranény pred pfimym dotykem.

@ Zastéry by mély pokryvat piedni East téla uZivatele alespori od jednoho vu k druhému

® Fartuchy powinny okrywaé przéd ciala uzytkownika przynajmniej od jednego do drugiego szwu bocznego;

@ Dalii vrstvy elektrické izolace budou vyZadovany v situacich, kdy existuje zvysené riziko trazu elektrickym proudem. Odév je urcen pouze
pro ochranu proti kratkodobému netimysinému kontaktu s aktivnimi castmi obloukového svafovaciho okruhu. Odév je navrien tak, aby
poskytoval ochranu proti kratkodobému nahodnému kantaktu s elektrickymi vodici do 100 V Stejnosmérny proud.

® Urove ochrany proti plameni bude nizsi, pokud je ochranny odév pro svéfece kontaminovan hoflavymi latkami.

@ Zvyieni obsahu kysliku ve vzduchu vyznamné snizi ochranné vlastnosti odévi pro svafece pred Gcinky plamene. Pfi svafovéni v malych
prostorach, napi. pokud je mozné, ze atmosféra maZe byt obohacena kyslikem, je tieba dbat zvySené opatrnosti.

@ Elektricka izolace poskytovana odévem se sniZi, kdyz je odév vihky, znecistény nebo nasakly potem.

® V materialech pouzivanych pro vyrobu ochrannych odévii RINO LEATHER (podrobny seznam modell je uveden v tabulce 2) nebyly
nalezeny 7adné gkodlivé latky, které by mohly zpGsobit alergické pfiznaky, ale pokud byla zaznamenana jakakoli alergicka reakce, zejména u
citlivyich osob, méli byste opustit nebezpeénou zonu, sviéknout se a poradit se s lékarem.

@ Doporuéuje se postupovat podle tohoto navodu.

Kritéria pro vybér ochranného svéfeéského odévu (referenéni body)

5 Vybérova kritéria Vybérova kritéria
Tabulka &. 1 podle procesl podle podminek prostredi
Manualni svafovaci postupy s velkym rozstfikem a tavnymi | Obsluha stroju:

kapkami:

« svafovani plyny, « stroje pro fezani kyslikem,

« svarovani TIG, « stroje pro fezéani plazmou,
+ svafovani MIG, * odporové svarecky,

« svafovani mikroplazmové, « stroje pro tryskani teplem,
« letovani, ¢ dilenské svarecky.

« bodové svafovani,

« svafovani MMA (obalenou elektrodou).

Tabulka &. 2 | Tento navod k pouziti se vztahuje k nize uvedenym vyrobkiim ochrannych odévil:

lOchranna mikina pro svafe¢e, model: RINO LEATHER BDB
Ochranna zéstéra pro svarece, model: RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FDB 8112, RINO LEATHER FDB 9120
Ochranné pouzdro pro svafece, model: RINO LEATHER RDBP (vpravo), RINO LEATHER RDBL (levy) Ochranna kukla pro svafece, model RINO

LEATHER KDB
Ochranny plast pro svafece, model: RINO LEATHER NDB s uchycenelnou ochrannou zastérou pro svarece, model: RINO LEATHER NDB 750A

nebo model: RINO LEATHER NDB 780B

| Pro dalSi informace kontaktujte: Certifikat hodnoceni typu vydala notifikovana
| ROBOD S.A. ocoba
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