l‘-." ROBOD Instrukcja uzytkowania, przechowania i konserwaciji o
odziezy ochronnej dla spawacza
C € RINO Dﬂ

LEATHER

Zastosowanie:

Odziez ochronna dla spawaczy model: RINO LEATHER (szczegdétowa lista modeli prezentowana jest w Tabeli nr 2) moze by¢ wykorzystywana
podczas spawania i w procesach pokrewnych. Odziez zapewnia ochrone przed krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem, przenikaniem ciepta
(promieniowaniem) i oddziatywaniem  kropli stopionego metalu. Zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 11611:2015 odziez zostata
zakwalifikowana do Klasy 2. Odziez Klasy 2 zapewnia ochrone przed bardziej niebezpiecznymi technikami spawania i sytuacjami powodujgcymi
wyzsze poziomy oddziatywania rozpryskéw i promieniowania cieplnego. Wytyczne dotyczace kryteriéw wyboru odziezy ochronnej dla spawaczy
prezentowane sg w Tabeli nr 1.

Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzadzeniem (UE) 2016/425 oraz normami
zharmonizowanymi: EN [SO 13688:2013 i EN ISO 11611:2015. Deklaracja zgodnosci dostgpna jest na stronie internetowej
www.robod.pl/ice

Sktad surowcowy: dwoina bydleca.

EN ISO 11611:2015

ce ¥ m

Klasa 2
Al+A2

1 2 3

Objasnienie znakéw graficznych i pozioméw skutecznosci ochrony:

1.) Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzadzeniem (UE) 2016/425.

2.) Odziez ochronna spetnia wymagania normy EN ISO 11611:2015. Zostata zakwalifikowana do Klasy 2. Badanie rozprzestrzeniania pfomienia realizowane byto zgodnie
z wymaganiami EN 1SO 15025 procedura A - kod literowy A1 (zapalenie wewnetrzne) i procedura B - kod literowy A2 (zapalenie krawedziowe).

3.) Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji uzytkowania.

Uzytkowanie:

Rozmiar odziezy nalezy dobraé¢ odpowiednio do sylwetki uzytkownika w oparciu o wymiary prezentowane na dotgczonej do produktu etykiecie.
Odziez nalezy uzytkowa¢ doktadnie zapieta. Przed uzyciem nalezy kazdorazowo dokona¢ doktadnych ogledzin odziezy. Odziez uszkodzona
(przetarcia, rozdarcia, ewentualnie rozprucia, przepalenia itp.) powinna zosta¢ niezwiocznie wycofana z uzytkowania lub naprawiona. Odziez
powinna by¢ regularnie czyszczona, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana. Zaleca sig¢ ponadto
stosowanie dodatkowych $rodkéw ochrony indywidualnej np. rekawic ochronnych, obuwia, sprzetu ochrony oczu i twarzy, kapturéw
zapewniajgcych ochrong przed wystepujgcymi w czasie realizacji prac zagrozeniami. Bluzg ochronng dla spawacza nalezy stosowa¢ tgcznie ze
spodniami ochronnymi dla spawacza.

Transport i przechowanie:

Odziez nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach. Ubranie powinno by¢ przechowywane w stanie rozwieszonym, w suchym
i przewiewnym pomieszczeniu, z dala od zrédet ciepta i punktéw $wietinych, chronigc przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz oddziatywaniem
$rodkéw chemicznych. Zaleca sie¢ magazynowanie odziezy nie dtuzej niz 5 lat od daty zakupu.

Czyszczenie i konserwacja:
Zabrudzone powierzchnie czysci¢ wilgotng szmatka lub migkka szczotka i pozostawi¢ w przewiewnym miejscu w celu wyschnigcia.

1. Nie pra¢.

2. Nie stosowac bielenia zwigzkami wydzielajgcymi chlor.
3. Nie stosowac¢ suszenia bebnowego

4. Nie prasowac.

5. Nie czysci¢ chemicznie.

Utylizacja:
Utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

Zagrozenia spowodowane przez promieniowanie UV

Odziez jezeli jest wiasciwie uzytkowana moze zabezpiecza¢ uzytkownika przed zwyklymi zagrozeniami zwiazanymi z procesem spawania. Zagrozenia te obejmuja m.in. ekspozycje skéry na
promieniowanie ultrafioletowe (UV), ktére jest wytwarzane podczas wszystkich proceséw spawania fukiem elekirycznym. Promieniowanie UV obejmuje promieniowanie UVA, UVB i UVC w
intensywnych dawkach. Wraz ze zuzywaniem sig tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ wiasciwosci ochronne i przestawaé zapewniaé nalezyte zabezpieczenie, w szczegéinosci gdy jest
uzywana w niektérych procesach spawania tukiem elektrycznym, a zwlaszcza spawania MIG/IMAG), gdzie uszkodzenia spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym
iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu moga bardzo szybko zmniejszyé jej efektywnosé. W takich sytuacjach uzywanie wyzszych pozioméw ochrony, takich jak dodatkowe skérzane rekawy,
fartuchy itp. moze przediuzyé efekt ochronny wyrobu odziezowego i zapewnié ochrong uzytkownika. Prosta kontrola ciagtodci ochrony przed promieniowaniem UV dia tego rodzaju odziezy (np.

wykonywana raz w tygodniu) polega na umieszczeniu odziezy pod wolframowa zaréwka o mocy 100 W, w odlegtosci ramienia (czyli okolo 1 m). Jezeli $wiatlo maze by¢ widziane poprzez tkanine,

promieniowanie UV bedzie réwniez przez nia przenikaé. Uzytkownicy powinni byé poinstruowani, ze gdyby do$wiadczyli objawéw podobnych do oparzenia stonecznego, oznacza to, ze
przedostaje sie promieniowanie UVB. W kazdym przypadku odziez powinna byé naprawiona (jezeli jest to celowe), badz wymieniona. W takich przypadkach nalezy w przyszlosci rozwazyé
zastosowanie dodatkowych i bardziej odpornych warstw ochronnych.
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Uwaga:
® W przypadku uzycia dodatkowych wyrobéw odziezowych np. rekawéw ochronnych, fartucha ochronnego, kaptura, narzutki
zapewniajgcych ochrone wybranych partii ciata, podstawowy wyréb odziezowy powinien spetnia¢ wymagania przynajmniej Klasy 1.
® Z powoddw operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania tukiem elektrycznym znajdujgce sig pod napieciem mogg by¢
zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem.
® Fartuchy powinny okrywa¢ przéd ciata uzytkownika przynajmniej od jednego do drugiego szwu bocznego;
® W przypadku stosowania niniejszej odziezy ochronnej dodatkowe ochrony czesci ciata moga by¢ wymagane np. rekawice ochronne,
obuwie, sprzet ochrony oczu i twarzy, kaptury (w przypadku spawania nad gtowsq) itd.
® Dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej bedg wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyzszone ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym. Odziez przeznaczona jest tylko do ochrony przed krétkotrwatym nieumys$inym kontaktem z aktywnymi cze$ciami obwodu
do spawania tukiem. Odziez jest tak zaprojektowana, aby zapewni¢ ochrone przed krétkotrwatym przypadkowym kontaktem z przewodami
elektrycznymi o napigciu do 100 V pradu statego.
® Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi.
® Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wiasciwosci ochronne odziezy dla spawaczy przed dziataniem ptomienia. Nalezy
zachowaé ostroznos$¢ podczas spawania w matych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona
w tlen.
® lzolacja elektryczna, zapewniona przez odziez bedzie zmniejszona, gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasigknie potem.
® W materiatach uzytych do produkciji odziezy ochronnej RINO LEATHER (szczegdtowa lista modeli prezentowana jest w Tabeli nr 2)
nie stwierdzono substancji szkodliwych mogacych wywotywa¢ objawy alergiczne, aczkolwiek jezeli zauwazona bytaby jakakolwiek reakcja
alergiczna zwlaszcza u oséb wrazliwych, nalezy opusécic¢ strefe zagrozenia, zdjg¢ odziez i skonsultowaé sig z lekarzem.

Kryteria do wyboru odziezy ochronnej dla spawaczy (punkty odniesienia) (Tabela nr 1)

Kryteria wyboru Kryteria wyboru odnoszace si¢
w odniesieniu do proceséw do warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z duzymi ilo$ciami rozpryskéw i kropli, Obstuga maszyn np.:
np.: * w ograniczonych przestrzeniach,
« spawanie MMA (elektrodg w otulinie zwyktej lub celulozowej), * przy spawaniu/cieciu nad gtowa lub w podobnych pozycjach
« spawanie MAG (w ostonie CO2 lub mieszanin gazowych), wymuszonych.
« spawanie MIG (wysokim natezeniem pradu),
* spawanie samoostonowymi drutami rdzeniowymi (proszkowymi)
« cigcie plazma,
e zlobienie,
« cigcie tlenem,
« natryskiwanie cieplne.

Niniejsza instrukcja uzytkowania znajduje zastosowanie do ponizej wskazanych modeli odziezy ochronnej (Tabela nr 2):

Bluza ochronna dla spawacza model: RINO LEATHER BDB

Fartuch ochronny dla spawacza model: RINO LEATHER FDB 8104, RINO LEATHER FDB 8112, RINO LEATHER FDB 9120

Rekaw ochronny dla spawacza model: RINO LEATHER RDBP /prawy/, RINO LEATHER RDBL /lewy/

Kaptur ochronny dla spawacza model: RINO LEATHER KDB

Narzutka ochronna dla spawacza model: RINO LEATHER NDB wraz z dopinanym fartuchem ochronnym dla spawacza
model: RINO LEATHER NDB 750A lub_model: RINO LEATHER NDB 780B.

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z:
ROBOD S.A

80-017 Gdansk, Polska

Trakt $w. Wojciecha 223/225

tel./fax: (+48) 58 321 98 20

e-mail: info@robod.pl

www.robod.pl

Certyfikat oceny typu wydany zostat przez jednostke notyfikowana:

ITT CERTEX Sp. z 0.0. ul. Gérnicza 30/36, 91-765 Lodz, Polska (nr 2534).
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