Instrukcja uzytkowania, przechowania i konserwacji

M ROBOD odziezy ochronnej dia spawacza
C€ o e (1]

Zastosowanie;
Odziez ochronna dia spawacza w wersji damskiej i mgskiej model: RINO TEXTILE MAX (lista modeli prezenfowana jest w Tabeli nr 2)

skladajgca sie z bluzy ochronnej | spodni ogrodniczek ochronnych, opcjonalnie spodni ochronnych do pasa moze byé wykorzystywana
podezas spawania | procesach pokrewnych. Odziez zapewnia ochrong przed krotkotrwalym kontaktem z plomieniem (rozpizestrzenianiem
sig plomienia :poziom A1 | A2) przenikaniem clepla {promieniowaniem), oddzialywaniem clepla konwekcyjnego: (poziom B1).
promieniowaniem cieplnym {poziom: C1), rozpryskami slopionego zelaza (poziom E1). Charakteryzuje sie takze odpornoscig na cieplo
kontaktowe (poziom: F1). Zgodnie z wymaganiami nomy EN ISO 11611:2015 odziez zostala zakwalifikowana do Klasy 1. OdzieZ Klasy 1
zapewnia ochrong przed mniej nlebezpiecznymi technikami spawanfa i sytuacjami powodujgcymi nizsze poziomy oddzialywania rozpryskow
i promieniowania ciepinego.

Whytyczne dolyczace kryteriow wyboru odzlezy ochronnej dla spawaczy zawarte sg w tabeli nr 1.

Skiad surowcowy: 100 % bawelfna {wykonczenie trudnopalne).
Produkt jest zgodny z odpowiedniml wymaganiami unifnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzadzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 oraz normami: EN 1SO 13688:2013, EN ISO 13688:2013/A1;2021,EN IS0 11611:2015 i EN [SO

11612:2015
Deklaracja zgodnosci dostepna jest na sfronie internetowej www.robod.plice
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Uzytkowanie:
Rozmiar odziezy ochronnej nalezy dobraé odpowlednic do sylwetki uZzytkownika, w oparciu o wymlary prezentowane na dofgczonef do

produktu etykiecie. Bluzg ochronng dia spawacza nalezy stosowaé lgcznie ze spedniami ochronnymi dia spawacza (spodniami ogrodniczkami
ochronnymi lub spodniami ochronnymi do pasa), patrz tabela nr 2. Odziez powinna zawsze okrywaé tuldw, ramiona i nogi. Odziez nalezy
uzytkowa¢ doktadnie zapiets.

Przed uzyciem nalezy kazdorazowo dokonaé doktadnych ogledzin odziezy. Odziez uszkedzona np. rozdarta, rozpruta, przepalona powinna
zostaé niezwiocznie wycofana z uzytkowania lub naprawiona. Odziez powinna by¢ regufarnie czyszczona, zgodnie z zaleceniami Producenta.
Po czyszozeniu odzieZ powinna by¢ sprawdzana, Zaleca sie ponadio stesowanie dodatkowych srodkéw ochrony indywidualnej np. rekawic
ochronnych, obuwia, sprzetu ochrony oczu | twarzy, kaplurow zapewniajgcych ochrong przed wyslepujgeymi w czasie realizac)i prac
zagrozeniami. Bluzg ochronng nalezy stosowaé lgczenie ze spodniami ochronnymi (ogrodniczkami lub opejonalnie spodniami do pasa).
Transport i przechowanie:

OdzieZ nalezy transportowad w oryginalnych opakowaniach, Ubranie powinno byé przechowywane w suchym i przewiewnym
pomieszczeniu, z dala od Zrddet clepta | punktow swietinych, chroni¢ przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz oddzialywaniem Srodkow

chemicznych. Zaleca sie¢ magazynowanie adziezy nie diuzej niz 5 lat od daty zakupu.

Czyszczenie i Kkonserwacja:
2 3 4 5

1

Maxmalna ilo$¢ cykli konserwacjl — 25 cykli

1. Maksymalna temperatura prania 40 st. G

2. Nie stosowaé bielenia.

3. Nie stosowad suszenla w suszarce bebnowej.

4. Prasowanie w maksymainej temperaturze 150 st. C

5. Profesjonalne czyszczenie chemiczne w tetrachloroeiytenie | wszystkich rozpuszcezalnikach wymienionych dla symbolu F

— proces normalny.

Utylizacja:
Utylizowat zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujgoymi w danym kraju.
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Zagroienia spowodowane przez promieniowanie UV
Witadciwie uzytkowana odzieZ ochronna moie zabezpieczac uzytkownika przed zwyklymi zagrozeniami zwigzanymi z procesem
spawania. ZagroZenia te obejmuja m.in, ekspozycje skéry na promieniowanie ultrafioletowe {UV), ktdre jest wytwarzane podczas
wszystkich proceséw spawania fukiem elekfrycznym. Promieniowanie UV obejmuje promieniowanie UVA, UVB i UVC w
intensywhnych dawkach. Wraz ze zuzywaniem sig thaniny, wykonana z niej odziez moze tracié¢ wlasciwosei ochronne i przestawaé
zapewniaé naleyte zabezpieczenie. w szczegéinosci gdy jest uzywana w niektérych procesdw spawania tukiem elektrycznym a
zwlaszcza spawania MIG/IMAG, gdzie uszkodzenia spowodowane intensywnym promienfowaniem UV, ciepinym, obfitym iskrzeniem
lub kroplami stopionego metalu moga bardzo szybko zmniejszy¢ jej efektywnosé. W takich sytuacjach uzywanie wyzszych poziomdéw
ochrony, takich jak dodatkowe skérzane rekawy, fartuchy itp. moze przediuZzyé efekt ochronny wyrobu odziezowego | zapewnic
ochrong uzytkownika. Prosta kontrola ciaglosci ochrony przed promieniowaniem UV dla tego rodzaju odziezy Uzytkownicy powinni
byé poinstruowani, Ze gdyby doswiadezyli objawow podobnych do oparzenia slonecznego, oznacza to, e przedostaje sie
promieniowanie UVB. W kazdym przypadku odziez powinna by¢ naprawiona (jezeli jest to celowe), badZz wymieniona. W takich
przypadkach w przyszioéci nalezy rozwaiy¢ zastosowanie dodatkowych, bardziej odpornych warstw ochronnych.

Uwaga:

@ Z powodéw operacyjnych nie wszystkle czescl instalacji do spawania tukiem elekirycznym znajdujgce sie pod napigciem mogg byé
zabezpleczone przed bezposrednim kontaktem.

@ W przypadku stosowania niniejszej odziezy ochronnej dodatkowe ochrony ciata moga by¢ wymagane np. rekawice ochronne, obuwie, sprzet
ochrony oczu i twarzy, kaptury (w przypadku spawanla nad glowa) itp.

@ Dodatkowe warstwy izolagjl elektrycznej bedg wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyZzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
OdzieZ przeznaczona jest tylko do ochrony przed krétkotrwalym, nisumysinym kontaktem z aktywnymi czesciami obwodu do spawania Hikiem.
Odziez jest tak zaprojektowana, aby zapewni¢ ochrong przed krdtkotrwalym przypadkowym kontaktem z przewodami elekirycznymi o napieciu
do 100 V pradu stafego.

& W przypadku uzycia dodatkowych wyrobéw odziezowych zapewniajgoych ochrong wybranych partil ciata, podstawowy wyrdb odziezowy
powinien spelnia¢ wymagania przynajmniej Klasy 1.

@ Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odzieZ ochronna dia spawaczy jest zanieczyszezona substancjami palnymi,

@ W sytuac]l, kiedy w trakcie uzytkowania odziez zoslalaby przypadkowo ochiapana substancjami chemicznymi Iub plynami palnymi
uzytkownik powinien natychmiast wycofaé sig ze strefy zagrozenia i ostroZznie zdjaé odziez uwazajgc, aby chemikafia lub plyny nie mialy
kontakfu ze skérg. Po zdjeciu, odziez powinna zostas poddana czyszezenit lub wycofana z uzytkowania

D Wazrost zawartodci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wladciwosct ochronne odziezy dla spawaczy przed dziafaniem plomienia. Nalezy
Zachowaé ostroznosés podezas spawania w malych pomieszczeniach, np. gdy jest moZliwe, Ze atmosfera moZe zostaé wzbogacona w tlen.
O lzataca elektryczna, zapewniona przez odziez bedzie zmniejszona, gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasigknie potem.

@ Odziez model: RINO TEXTILE MAX nie jest odziezq o intensywnej ani o zwigkszonej widzialnoéciinle zapewnia ochrony w tym zakresie.
@ W materialach uzylych do produkeji odziezy ochronnej RINO TEXTILE MAX nie stwierdzono substancji moggeych powodowaé alergie.
Jednak w wypadku zauwazenia reakgji alergicznej, nalezy opuscié strefe zagroZenia, zdja¢ odziez | skonsullowaé sig z lekarzem.

@ Zaleca sl zachowanie instrukcfi.

TABELA NR 1 KRYTERIA WYBORU KRYTERIA WYBORU
W ODNIESIENIU DO PROCESU W ODNIESIENIU DO WARYNKOW OTOCZENIA

Reczne techniki spawania z lekkimi rozpryskami i Obstuga maszyn:
kroplami:
-spawahie gazowe, - maszyny tnace przy uzyciu tienu,
- spawanie TiG i MAG, - maszyny tnace przy uzyciu plazmy,
- spawanie mikroplazmowe, - spawarki oporowe,
- lutowanie, - maszyny do natryskiwania cieplnego,
- spawanie punktowe, - spawarki warsztatowe.
- spawanie MMA (elektrodg w otulinie rutylowej)

TABELA NR 2 INSTRUKCJA UZYTKOWANIA MA ZASTOSOWANIE DO PONIZSZYCH MODELLI
ODZIEZY OCHRONNEJ STOSOWANEJ PODCZAS SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH

{1} Bluza ochronna dla spawacza w wersji damskiej | meskiej, madel: RINO TEXTILE MAX
{2) Spodnie ogrodniczki ochronne dla spawacza w wersji damskiej i meskisj, model: RINO TEXTILE MAX
{3) Spodnie ochronne dla spawacza w wersji damskiej i meskiej, model: RINO TEXTILE MAX
WYMAGANY POZIOM OCHRONY ZAPEWNIA WYL ACZNIE NOSZENIE
BLUZY OCHRONNEJ (1} ZE SPODNIAN! OCHRONNYMI (2) LUB (3).

| W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy o kontakt z: Certyfikat badania fypu UE wydany zostal przez Jednostke Notyfikowana

| ROBOD S.A. Sieé Badawcza tukasiewicz — Ladzki instytut Technologiczny
: 83-050 Bakowo Ul. Marii Sklodowskiej-Curie 19/27

i Ordynacka 12 80-570 Lodz, Polska
info@robod.pl {Numer Jednostki Notyfikowanej: 1439}

- www.robod.pl




H Manual for Usage, Storage and Maintenance
ROBOD of Protective Clothing for Welders
q: RIND [

TEXTILE MAX

Intended Use:
Welder's protective clothing for women and men, modek RINO TEXTILE MAX {the list of models Is presented in Table 2) including a prolective

blouse and protective bib and brace overalls, optionally protective waist-high trousers, can be used during welding and related processes. The
clothing provides protection agains! shart-lasting contact with flame (flame spread: level A1 and A2), heat penetration (radiation) and impact
of convective heat: level B1), heat radiation (level: C1), splashes of molten iron (fevel E1). It is also resistant to contact heat (level: F1).
According to standard EN SO 11611:2015, the clothing has been classified within Class 1. Class 1 clothing provides protection against less
hazardous welding techniques and situations which generate iower levels of impact of sptashes and thermal radiation.

Table no 1 contains guidelines on the welders' protective clothing selection criteria.

Composition: 100 % cotton {flame retardant finish).
The product conforms to the relevant requirements of the EU harmonisation legislation; with Reguiation (EU) 2016/425 and standards: EN

I1SO 13688:2013, EN SO 13688:2013/A1:2021 and EN 1SO 11611:2015 i EN ISO 11612:2015
The declaration of conformity is available on the website: www.robod.pl/ce

EN1SC 13611:2015 EN SO $1612:2015
Klasa A1+A2B1 C1E1FY
A1+A2
1 2 3 4

Explanation ofGraphic Characters and Protection Efficlency Levels:

1) The product conforms to the reievant requirements of the EU harmonisation legislation: Reguiation (EU) 2016/425.
2) The protective clothing meels the reguirements of standard EN ISO 11611:20156. it is classified into Class 1. The flame spread
test was carried out in conformity with the requirements of EN ISO 15025, procedurg A -letter code A1 {inner ignif{ion) and

procedure B - letter code A2 (edge ignition).
3} The protective ciothing meets the requirements of standard EN 150 11612:2015. A1 + A 2 - The flame spread test was carried

out in conformity with the requirements of EN ISO 15028, procedure A - letter code A1 (inner ignition) and procedure B - letter
code A2 (edge ignition),

B1 - Resistance fo the convective heat impact at level 1.

C 1 - Resistance to heat radiation at fevel 1

E1 - Splashes of molten iron at level 1

F1 - Resistance to contact heat at level 1

4) Make yourself familiar with these instructions befere use.

Usage:
Selact the protective clothing size to fit the user figure based on the sizes presented on the label attached to the product. The welder's

protective blouse should be used jointly with the welder's protective trousers (protective bib and brace overalls or protective waist-high
trousers), see table no 2. The clothing should always cover the body, shoulders and legs. Always make sure that the clothing is accurately
fastened (buttoned up) when being used.

Carry out an accurate visual Inspection of the clothing before each use. Damaged, e.g. torn, ripped or burnt-through clothing should be
immediately withdrawn from use or repalred, Regularly clean the clothing as recommended by the Manufacturer. Check the clothing after it
has been cleaned. Furthermore, it is recommended to use additional parsonal protective equipment, e.g. protective gloves, footwear, eye and
face protective equipment, hoods providing protection against occupational hazards. The protective blouse should be used jointly with the
protective trousers (bib and brace overalls or optionally waist-high trousers),

Transportation and Sterage:
Storeg the clothing in its genuine packaging. The clothing should be stored in a dry and weli ventilated room, far from sources of heat and light,

protected against getling soiled, stained and damaged and from the impact of Chemicals. Do not storg the clething for morg than 5 years

following the date of purchase.
Cleaning and Maintenance:

W ok B R 0

The clothing may go through maximum 25 maintenance cycles

1. Maximum washing temperature: 4¢ deg. C.

2. Do not use chlorine emiting compounds for bleaching.
3. Do not use drum drying.

4, Maximum temperature of iron sole pigte: 150 deg. G.
5. Suitable for Chemical cleaning.

Disposal:
Dispose in conformity to the local regulations mandatory in the given country.
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Hazards caused by UV radiation

Clothing can protect the user against common hazards related fo the welding process. The hazards inciude skin
exposure to the ultraviolet (UV) radiation which is generated during all electric arc welding processes. The UV radiation
includes infensely dosed UVA, UVB and UVC radiation. As the fabric gets worn out, the clothing made of it can lose
its protective properties and not longer provide necessary protection, especially when it is used in some electric arc
welding processes, particularly the MIG/IMAG welding), where the damages caused by the intense UV radiation,
thermal radiation, abundant sparking or drops of melted metal can very quickly reduce its efficiency. In such cases,
use higher protection levels such as additional leather sleeves, aprons etc., which may extend the protective effect of
the clothing product and protect the user. To carry out a simple (e.g. weekly) check if this kind of clothing offers
continuous LV radiation protection, place the clothing under a 100 W tungsten bulb at an arm's length (that is, about
1 m). If the light is visible through the fabric, the UV radiation will also run through it. The users should be instructed
that if they experience symptoms similar to a sunburn that will mean that the UVB radiation gets through. In every
case, repgir (if repairable} or replace the clothing.
Note:
@ For operational reasons, not all live parts of the electric arc welding system can be protected from direct contact.
@ When this protective clothing is used, additional body protectors, e.9. protective gloves, footwear, eye and face protection and hoods (in
case of overhead welding) etc. may be required,
@ Additional electrical insulation layers will be necessary in siluations when there is a higher risk of electrical shock. The clothing is intended
only for protection against short-lasting and non-intentionat contact with live parts of the circuit for arc welding. The clothing is designed so as
to provide protection from an accidental short-lasting contact with electric wires with a voltage up to 100 V direct current,
@ In case when additional clothing products are used to protect selected body parts, the basic clothing product should at least meet Class 1
requirements.
(Dthe anti-flame protection leve] will be lower if the protective clothing for welders is contaminated with flammable subslances.
@ If the clothing has been accldentally splashed with chemical substances or flammable liquids, the user should immediately leave the hazard
zone and carsfully fake off the clothing while making sure that neither the chemicals nor the liquids have come in contact with the skin. After
being taken off, the clothing should be cleaned or withdrawn from use.
@ Anincrease of the oxygen contenit In the air will result in a significant reduction of the anti-flame prolection properties of the welders' clothing.
Be cautious while welding in small reoms, e.g. where the atimosphere is likely to get enriched with oxygen.
® Electric insulation provided by the clothing will be decreased when the clothing gets damp, solled or safurated with sweat,
® Clothing model: RINO TEXTILE MAX is not clothing with intense and increased visibility and does not provide protection in this respect.
(DThe materials used to manufacture the RINO TEXTILE MAX protective clothing have not been found to contain substances likely fo cause
alfergies. If you have noticed any allergic reaction, leave the hazard zone, take off the clothing and consult a doctor.
@ We recomimend keeping the manual for future reference.

Criteria for selection of protecfive clothing for welders (reference items)

TABLENR1 | Process-wise selection criteria Environment-wise selection critetia
Manuat welding technigues with light splash and droplet Operatlon of machines, e.g.:
formation, e.g. s oxygen cutting machines,
« gas welding, » plasma cutting machines,
+ TIG welding, » resistance welders,
« MIG welding, « thermal spray machines,
« micropiasma welding, » workshop welders.
+ soldering,
» spot welding,
+ MMA welding {with an slectrode covered with rutile).

TABLE NR 2 This user manual is applicable to the following protective clothing models:

Protective blouse for welders (1} model: RING TEXTILE MAX

Protective bib-and-brace overalls for welders (2) model: RINO TEXTILE MAX

Protective waist high trousers for welders (3) modesl: RINO TEXTILE MAX

To ensure the required leve! of protection, the protective blouse (1) must be used togetherwith the protective overalls or trousers (2 or 3).
[Fable no 2

The type examination certificate was issued by a notified

ROBOD 8.A.
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\
83-050 Bakowo : Sieé¢ Badawcza Lukasiewicz — Lodzki Instytut Technologiczny

P;igf:lf: 2 UL, Marii Sklodowskiej-Curie 19/27
::ww obod 'pE 90-570 Lodz, Polska
' P | {(Numer Jednostki Notyfikowanej: 1439)




H Gebrauchs, Aufbewahrungs und Wartungsanleitung der
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Anwendungsbereich:
Schweillerschutzkleidung in Damen- und Herrenausflihrung: RINO TEXTILE MAX (die Liste der Modelle Ist In Tabelle 2 aufgefiihrt), bestehend

aus einer Schuizbluse und einer Latzhose, optional auch einer Bundhose, kann beim Schweillen und hnlichen Prozessen verwendet werden,
Die Kleldung bietet Schulz gegen kurzzeltigen Kontakt mit Flammen (Flammenausbreifung: Stufe A1 und A2), Warmeitbertragung (Strahlung},
konvektive Hitzeeinwirkung: (Stufe B1), Wérmesirahlung (Siufe: C1), Spritzer von geschmolzenem Eisen (Stufe E1). Sie zelchnet sich auch
durch Widerstand gegen Kontakthitze aus (Stufe: F1). Gem4l den Anforderungen der ENISO 11611:2015 ist die Kleidung in die Schutzklasse
1 eingestuft. Die Kleidung der Schutzklasse 1 bietet Schutz vor weniger geféhrlichen Schweilttechniken und -situationen, die zu elner
geringeren Belastung durch Spritzer und Wérmestrahiung fithren.

Leitiinien zu den Kriterien fir die Auswahl von Schutzkleidung fur SchweiBer finden Sie in Tabelle 1.

Materiat: 100% Baumwolle (schwerentflammbare Verarbeitung).

Disse persdnliche Schutzausrustung erfulit die entsprechenden Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europaischen Union: Verardnung
(UE) 2016/425 sowie der Normen: EN |SC 13688:2013, EN ISO 13688:2013/A1:2021 und EN SO 11611:2015, EN iSO 11612:2015.

Die KonformitStserklarung ist aut www.robod.pl/ce

EN ISC 11611:2015 ENISO 11612:2015
&
|
Klasa 1 ATtAZBICiE1F
Al+A2
1 2 3 4

Erlauterungen zu den grafischen Kennzeichnungen und Schulzwirksamkeit:

1} Diese persénliche Schutzausrustung erfulit die entsprechenden Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europaischen Union:
Vercrdnung {UE) 2016/425.

2) Die Schutzkleidung erfulit die Anforderungen der Norm EN ISO 11611:2015. Die Schutzkieidung wurde der Kfasse 1 zugeordnet,
Die Prutung der Flammenausbreitung wurde gemaB EN SO 15025 Methode A - Buchstabencode A1 (Fiachenbeflammung} und
Methode B - Buchstabencode A2 {Kantenbefiammung) durchgefuhrt.

3) Schutzkleidung erfiillt die Anforderungen der EN ISO 11612:2015. At + A 2 - Die Priifung der Flammenausbreitung wurde

entsprechend den Anforderungen der EN ISC 15025 nach dem Verfahren A-Buchstabencode A1 {innere Entziindung) und dem
Verfahren B-Buchstabencede A2 {Randentziindung) durchgefiihrt.

B 1 - Widerstand gegen Konvektive Hitze Stufe 1

C 1 - Hitzebestindigkeit Stufe 1

E 1 - Spritzer von geschmolzenem Eisen Stufe 1

F 1 - Widerstand gegen Kontakthitze Stufe 1.

4) Vor der Nutzung diese Gebrauchsanweisung durchlese

Benutzung:
Die GroRe der Schutzkleidung ist entsprechend der Figur des Tragers zu wéahlen, basierend auf den MaRen, die auf dem am Produkt

angebrachten Etlkett angegeben sind. Die Schweillerschutzbluse Ist in Kombination mit der Schweiterschutzhose (Latzhose oder Bundhose)
zu fragen, sieshe Tabelle 2. Die Kleidung muss immer den Oherkdrper, die Arme und die Beine bedecken. Die Kleidung ist sorgfallig

verschiossen zu tragen.
Bie Kieldung muss vor dem Gebrauch immer sorgfaltly gepriift werden, Kleidungsstlicke, dle beschidigt sind, z.B. zerrissen oder

durchgebrannt, sind sofort aufler Betrieb zu nehmen oder zu reparieren. Die Kleidung ist regelméfig gemaR den Vorgaben des Herstellers
zu reinigen. Nach der Relnigung ist die Kleidung zu priffen. Dariiber hinaus ist es ratsam, zusétzliche persénliche Schutzausriistung zu tragen,
z.B. Schutzhandschuhie, Schuhwerk, Augen- und Gesichisschutz, Hauben, um sich vor Gefahren zu schitzen, die wahrend der Arbeit
auftreten kénnen. Die Schulzbluse ist mit einer Schutzhose (Latzhose oder wahlwelse Bundhose)} zu kombinieren.

Transport und Aufbewahrung:
Die Schutzkleidung ist in OriginaNerpackung zu transportieren. Die Kleidung In etnem trockenen und [uftigen Raum hangend aufbewahren,

fern von Warmequellen und Uchtpunkten, geschiitzl vor Verschmutzung, Beschadigung und Beeintlussung durch chemische Mittel. Es wird
empfohlen, die Kleidung nicht langerals 5 Jahre nach dem Kaufdatum zu fagern.

Reinigung und Pflege: ‘ ’ E a :
1 2 3 4 5

Die Schutzkieidung darf max. 25 Pflegezyklen unterzogen werden.
1. Waschiemperatur max. 40 °C.
2. Nicht mit chiorhaltigen Mitteln bleichen.
3. Nicht im Trommeltrockner trocknen.
4. Hochsitemperatur der unteren Bugstelsenplatte 150 °C.
5. Chemlsche Reinigung mdgiich.

Entsorgung:
GomaB lokalen, im jeweiligen Land geltenden Vorschriften entsorgen.
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Gefahr durch UV-Strahlung
Bel richtiger Benutzung kann die Kleidung den Anwender vor ublichen Gefahren beim SchweiBprozess schiitzen. Diese Getahren
umfassen w.a. Hautexposition gegenuber UV-Strahlung, die bei alien Lichthogen-SchweiBprozessen erzeugt wird. Die UV-Strahlung
umfasst intenslve UVA-, UVB- und UVC-Bestrahlung. im Laufe der Gewebeabnutzung kann die Kleidung ihre Schutzeigenschaften
verlieren und den richtigen Schutz nicht mehr gewahrleisten, insbesondere, wenn sie bei manchen Arten der Lichtbogen-
SchweiBverfahren, insbesondere MIG/MAG-SchweiBen, vei wendet wird. wahrend dem die Beschadigungen infofge der intensiven
UV- Strahlung, Warmestrahlung, starken Abbrennens oder kleinen Spritzen geschmolzenen Metalls ihre Leistungsfahigkeit sehr
schnell beeintrachfigen kénnen. In solchen Fatlen kann die Verwendung hoherer Schutzstufen, wie zusatzliche Lederarmel, Schurzen
usw. die Schutzwirkung der Kleidung verlangern und dem Anwender einen entsprechenden Schutz gewahrieisten. Eine einfache
Konfrolle der Schutzbestandigkelt gegen die UV-Strahiung fur die Kleidung dieser Art (z.B. einmal in der Woche} wird mit Hilfe einer
100 Watl Wolframgiuhbirne durchgefuhrt, die in Armreichweite von der Kleidung {also ca. 1 m) gehalten wird. Wenn das Licht durch
das Gewebe durchkommt, bedeutet es, dass auch die UV-Strahlung dadurch durchdringen kann. Die Anwender sind zu helehren,
dass wenn bei ihnen Symptome auftreten, die einem Sonnenbrand ahnlich sind, dies bedeuten kann, dass die U¥B~Strahlung
durchdringt. In jedem Fali ist die Kleidung zu repariergn {falis es zweckmaBig ist) oder auszutauschen.

Bitte beachten Sie:

@ Aus betrieblichen Griinden kénnen nicht alle stromfiihrenden Teile von LichtbogenschweiRanlagen vor direktem Kontakt geschiitzt werden,
( Beim Tragen dieser Schutzkleidung kann zusétzlicher Kérperschutz erforderlich sein, z. B. Schutzhandschuhe, Schuhwerk, Augen- und
Gesichtsschutzausriistung, Hauben (fiir Uberkopfschweiten) u.&.

@ in Situationen, in denen ein erhdhtes Risiko eines elekirischen Schlages besteht, sind zusétzliche Isolierschichten erforderlich. Die Kleldung
schlitzt nur vor einem kurzen, unbeabsichtigten Kontakt mit aktiven Teilen des Lichtbogenschweiftkreises. Dle Kleidung Ist so konziplerl, dass
sle Schuiz gegen kuizzeltigen versehenllichen Kontakt mit elektrischen Leitern bis zu 100 Volt Gleichstrom bietet.

@ Wenn zuséizliche Kleidungsstliicke zum Schulz ausgewdhlter Kérpertelle verwendet werden, muss das Hauptkieidungsstiick mindestens
die Anforderungen der Schuizklasse 1 erfliilen.

(@ Der Schutz vor Flammen Ist geringer, wenn die SchweiBerschutzkleidung mit brennbaren Stoffen verunreinigt ist.

® Wenn die Kleidung wahrend des Gebrauchs versehentlich mit Chemikalien oder brennbaren Flissigkeiten bespritzt wird, hat sich der
Tréager sofort aus der Gefahrenzone zuriickzuziehen und die Kleidung vorsichtig auszuziehen, wobei darauf zu achten ist, dass die Chemikalien
ader Flissigkeiten nicht mit der Haut In Kontakt kemmen. Nach dem Ausziehen muss die Kleidung gerelnigt eder aus dem Betrieb genommen
werden,

@ Ein Anstieg des Sauerstoffgehalts in der Luft verringert die Flammschutzeigenschaften der Schweilerschutzkieidung erheblich. Seien Sie
vorsichtig, wenn Sie in kleinen Raumen schwelBen, z.B. wenn die Atmosphare mit Sauerstoff angereichert werden kann.

® Die elekirische Isolierung der Kleidung verringert sich, wenn die Kleidung feucht, schmutzlg oder durchgeschwitzt ist.

@ Bekleldungsmadell: RINO TEXTILE MAX ist keine Bekleidung mit intensiver und erhthter Sichtbarkeit und bietet In dieser Hinsicht keinen
Schutz

@ In den Werkstoffen, die zur Herstellung der Schuizkieidung von RINO TEXTILE MAX verwendet werden, wurden Keine allergenen
Substanzen nachgewiesen. Wenn Sie jedoch eine allergische Reaktion bemerken, verlassen Sie dle Gefahrenzone, legen Sie lhre Kleidung
ab und suchen Sie einen Arzt auf.

® Es wird empfohlen, die Anleitung aufzubewsahren.
Wahlkriterien von Schutzkleidung fur SchwelBer (Referenzpunkte)

Tabelle Nr. 1 | Wahlkriterien im Bezug auf Prozesse Wahlkriterien im Bezug auf Umgebungsbedingungen
HandschweiBtechniken mit geringer Spritzer- und . Masehinenbedienung, z.B.:
Tropfenbildung, z.B.: + Sauerstoff-Schneidemaschinen,
* GasschweiBen, + Plasma-Schneidemaschinen,
* WIG-SchweiBverfahren, + WiderstandsschweiBmaschinen: » Maschinen zum thermischen
» MIG-SchweiBen, Spritzen,
+ MikroplasmaschweiBverfahren, » Werkstatt-SchweiBgerate
+ Loten,

+ PunktschweiBen,
+ MMA-SchweiBen (mit rufilamhulfter Stabelektrode}

Tabelle Nr. 2 | Diese Gebrauchsanweisung gilt fur die nachstehend aufgetisteten Schutzkleidungsmodelle:

(1) Schutzjacke filr SchweiBer model: RINO TEXTILE MAX
{2) Latzhose fur SchweiBer model:RINO TEXTILE MAX
{3} Bundhose fur SchweiBer madell:RINO TEXTILE MAX
LUm die erforderliche Schutzwirkung zu gewahrleisten, muss die Schutzjacke (1) gemeinsam mit der Schutzhose (2 oder 3) gefragen

werden.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an: ' Das Zertifikat wurde durch die notifizierte Prufstelle:
| ROBOD S.A. ' Sieé Badawcza Lukasiewicz — £6dzki Instytut

| 83-050 Bakowo - Technologiczny (1439)

Ordynacka 12 Ul. Marii Skiodowskiej-Curie 19/27
| info@robod.pl - 90-570 £6d2, Polen ausgestellt.

 www.robod.pl




H Instruction d'utilisation, de conservation et de maintenance de
R B D vetement protecteur pour soudeur
c € TEXTILE MAX EIi]

Application:

Le vélement de profection pour soudeur version féminine et masculine modéle : RINO TEXTILE MAX (liste de modséles disponibles figure
dans le Tableau no 2) composé d’une veste de protection et d’un pantalon de protection type salopeite, en option d'un pantalon de protection
taille normale peud éire utilisé pendant le soudage et les techniques connexes. Ce vétement protége contre un court contact avec une flamme
(propagation de flamme : indice A1 et A2), contre I'exposition a la chaleur (rayonnement), contre l'exposition & la chaleur par convection :
{indice B1), contre fe rayonnement thermique (indice : C1), contre les projections de fer fondu (indice E1). Il présente aussi une résistance 3
la chaleur de contact (indice : F1). Selon les exigences de la norme EN SO 11611:2015 le vétement est de classe 1. Le vélement de classe
1 assure la protection contre des techniques de soudage moins dangereuses et contre les situations avec peu de projections de soudure et
une faible chaleur rayonnante, :

Composition des tissus: 100 % coton {finitions resistant au feu).

Les indications concernant les critéres de choix du vétement de protection pour soudeurs sont présentées dans fe tableau no 1. Cet agent de
protection Individuelle est conforme a la |dgislation europsenne harmenlsée convenable | Rdglement (UE) 2016/425 ains! que les norm es:
EN ISO 13688:2013, EN ISO 13688:2013/A1:2021 1ENISO 11611:2015, EN ISO 11612:2015.

l.a doclaralion de conformité est accesslble sur le site Internet www.robod.plice

EN iSO 116112015 EN IS0 11612:2015

Kiasa t A1:A2 B1 CTE1F1

1 2 3 4

Explicatlon des margquages et de niveaux d'efficacite de la protectlon :

1) Cet agent de protectlon indiuiduelie est conforme a la iégislatlon europeenne harmonisee convenable; Rdgiement (UE)
20161425,

2) Le vetement protecteur est conforme aux exigences de la norme EN IS0 11611:2015. li a eto classe a la Classe 1. L’'examen de
la propagation du feu a ete realise conformément aux exigences EN {SO 15025 procedure A - code en lettres A1 (ignition
Interieures) et procedure B - codg en lettres A2 {ignitioni sur le bord).

3) Le vétement de protection respecte les exigences de |z norme EN (SO 11612:2015. A1 + A 2 - L'essai de propagation de flamme

a été effectué suivant les exigences de la norme EN 1SO 15025 procédure A - code A1 (allumage par la surface) et procédure B -
code A2 (allumage par les bords)

B 1 - Résistance a la chateur par convection - indice 1

C 1 - Résistance a la chaleur rayonnante - indice 1

E 1 - Projection de fer fondu - indice 1

F 1 - Résistance a la chaleur de contact - indice 1

3) Avant rutilisation Il faut prendre la connalssance ducontenu de rinsfruction d'utilisation prose

Utilisation :
La tallle du vétement de protection doit étre choisie en fonction de ia silhouette de I'utilisateur, basant sur les failles présentées sur I'étiquette

fournie avec fe produit, La veste de protection doit &ire portés avec le pantalon spécial pour soudeur {salopette de protection ou pantalon de
protection taille normale), of. tableau n° 2. Le vélement doit toujours couvrir le torse, les bras et les jambes. Le vétement doit étre bien
boutonné.

Il convient de bien vérifler I'état du vétement avant chaque utilisation. Le vétement endommagé, p.ex. déchiré, troud, bralé doit étre
immédiatement remplacé ou réparé. Le v&tement doit &tre systématiquement nettoyé suivant les indications du fabricant. Contréier bien son
état aprés le nettoyage. Il est recommandé d'utiliser des équipements de protection individuelle complémentaires, p.ex. les gants de protection,
les chaussures, les protections des yeux et du visage, des capuches protégeant contre les risques présents pendant [e soudage, La veste de
protection doit &tre poriée avec le pantalon de protection (salopette ou pantalon taille normale)

Transport et conservation :
Les vetements doivent dire transporfds dans feurs emballages d'origine. Le vetement dolt 6tre conserve a 1’etat de suspensien, dans un

endroit sec et adrd, icin de points lumineux, en ie proidgeant contrg les salissures, endommagements et contre 1'action des agents
chimiques. | est recommandd de consetver les velements pendant une période ne depassant pas 5 ans a partirde la datg d'achat.

Nettoyage et maintenance:
1 2 3 4 5

Le vetements peut sublr 25 cycles de maintenance au maximum.
1. La tempdrature maxi de lavage 40 degrés C,
2, Ne pas appliquer de blanchissage avec des composos ddgageant le chlore,
3. Ne pas utlliser le séche-linge 6 tambour rotatil
4, La tempdrature maxi de lasem elie du fer drepasse 150 degréds C.
5. Le nefloyage chimique est possible.

Recyclage:
Recycler conformdment aux normes en vigueur dans un pays donne.




H Instruction d’utilisation, de conservation et de maintenance @
ROBOD de vetement protecteur pour soudeur

TEXTILE MAX

Dangers enfraines par ie rayonnement UY
Si le yetement est utilise conyenabfement il peut proteger Lutilisateur contre les dangers ordinaires lies au processus de soudage, Ces
dangers embrassent entre autres I'exposition de la peau au rayonnement ulirayiolet {UV) qui est emls pendant tous les processus de
soudage a I'arc electrique. Le rayonnement UV embrasse fe rayonnement UVA, UVB ef UVC en doses intenses. Progressiyement par
rapport a Pusure du tissu, avec lequel le yetement est effectud, le yetement peut perdre les caracteristiques protectrices et cesser
d'assurer la protectlon efficace, en particulier s i est utilise en certains processus de soudage a I'arc electrique, notamment le soudage
MIG-MAG), ou les endommagements entraines par le rayonnement UV intense. le rayonnement lhermique, rétincellement abondant ou
les gouttes du metal ltquotié peuvent dim inuer tres rapldement son efficacite, Dans de telles situations rutilisation des niveaux de
protection plus elevés, tels que les manches en culr supplementaires, le tabiter etc. peut prolonger !'effet protecteur du yetement et
assurer la protection de i'uli{{sateur, Un simple examen de la continuite de la protection contre le rayonnement UV pour ce type des
yetements (effectud par ex. une fois par semaine) consiste a la mise du yetement au dessus d'une fampe a tungstene a la puissance de
100 W, a la distance d 'un bras (c’'est-a-dire 1 metre environ). Si la lJumiere est yisible a travers le tissu alors Se rayonnement UV le
penetrera egalement, Les utllisateurs doiyent etre informes que les symptémes ressembiant au coup de soleil signlfient que fe
rayonnement UVB penetre. Dans chaque tel cas le yetement doit etre repare (si ¢'est utile) ou bien echange.
Note:
@ Pour des raisons techniques certaines parties de I'instaliation pour soudage & I'arc sous tension ne sont pas protégées contre le contact direct,
@ En cas d'utllisation du présent vétement des protections du corps complémentaires peuvent étre demandées, p.ex. les gants de protection, fes
chaussures, les protections des yeux et du visage, des capuches {en cas d'opérations de scudage effectuces au-dessus de la téte), efc.
@ Des couches d'isolation électrique peuvent étre demandées dans les situations ot if existe un risque accru d'électrocution. Le vétement sert
unfquement & protdger contre un court contact accldentel avec les parties actives du circuit pour soudage a I'arc. Le vétement est congu pour
assurer la protection conire un couit contact accidentel avec des cables électriques de fension Jusqu'a 100 V de courant continu.
@ En cas d'utilisation des accessoires de vétement servant & protéger certaines parties du corps le vétement de protection de base doit respecter
au moins les exigences de la Classe 1,
(@ La pollution du vétement de profection pour soudeurs avec des substances inflammmables falt baisser le niveau de protection contre la flamme.
® Si pendant ['utilisation du vétement de protection celui-ci est poliué avec des substances chimiques ou des liquides inflammables I'utilisateur
doit quitter immédiatement la zone de danger et enlever avec précaution le vétement en faisant attention a ce que fes substances chimiques ou
liquides n'entrent pas en contact avec la peau. Une fois enlevé le vBtement doit étre nettoyé ou retiré de Yutilisation.
® Silatenaur de l'air en oxygéne est plus élevée fes propridtés protectrices du vétement pour soudeur contre la flamme seront réduitres. 1l faut
prendre des précautions particuliéres pendant le soudage dans de petits locaux, p.ex. dans les cas oll il est possible que 'ambiance seit enrichie
en oxygéne.
@ Lorsque te vaétement devient humide, poflué ou trempé par la sueur I'isolation électrique assurée par le vétement est réduite.
@ Modéle de vétement: RINO TEXTILE MAX n'est pas un v8tement avec une visibilité intense et accrue et n'offre pas de protection a cet égard.
® Les matériaux utilisés pour ia fabrication du vétement de protection RINO TEXTILE MAX ne comprennent pas de sushstances susceptibles de
provoguer des altergies. Toutefols en cas d'apparition d'une réaction allergique il faut quitter la zone de danger, enlever le vétement ef consulter
un médecin.
® Il est recommandé de garder la notice.

Criteres de cholx du vetement protecteur pour soudeurs (points de reference)
Tableau N° 1 Criteres de cholx par rapport aux processus | Criteres du choix par rapport aux
conditions d'environnement

Les technigues manuelles de soudage avec une legere formation | Service des machines, par ex.:

des eclaboussiires et des gouttes, par ex.:
» soudage au gaz, » machines a couper & {'aide d'oxygens,

+ machines a couper a 1'aide de plasma,

» soudage TIG,

« soudage MIG, = appareil de soudage resistant,
+ soudage micro plasma, » machines a projection a chaud,
» brasage, » appareil de soudage d'atelier.

- soudage a l‘arc par points,
+ soudage MMA (avec une electrode en enrobage au rutile).

o Linstruction d'utilisation presentie trouve son application pour les modeles de vetements protecteurs indiques
Tableau N° 2 ci- dessous :

(1) Le blouson profectif pour soudeurs modele; RING TEXTILE MAX
(2) La salopette protective pour soudeurs modele: RINO TEXTILE MAX
{3) Le pantalon long protectil pour soudeurs modele: RINO TEXTILE MAX

Pour assurer le niveau de protection exige le blousen pretectif (1) doit etre utilise avecle pantalon protectif (2 ou 3).

\ Pour obtenir fes informations supplementaires nous prions de bien | Attestation d'evaiuation de type a ele delivree par une unite notifiee :
. Slet Badawcza tukasiewicz — todzki Instytut Technologiczny

1 voulotr contacter: ‘
UL Marii Sklodowskiej-Curie 19/27

| ROBOD S.A.
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ROBOD ochranného svareéského odévu
C € RINOD m

TEXTILE MAX

PouZiti

Svaretsky ochranny odév v damském a panském provedenf model: RINO TEXTILE MAX (seznam modeld Je uveden v tabuice €. 2), ktery se
skladd z ochranné bllizy a ochrannych kalhot s [aclem, pfipadné z ochrannych kalhot do pasu, lze pouZit pfi svafovani a souvisejicich
pracesech. Odév poskytufe ochranu proti kratkodobdmu kontakiu s plamenem (§ffeni plamene — droveil A1 a A2) pronikani tepla (satanim),
konvek&nim tepelnym GginkGm (Urovefi B1), tepelnemu zafeni (Urovert C1), rozstfiku roziaveného Zeleza {urovefi E1). Déle se vyznatuje
odolnosti proti kontakinimu teplu (Groven F1). Podle poZadavk{ normy EN ISC 11611:2015 |e odév klasifikovan jako tiida 1. Odévy tfldy 1
poskytuji ochranu pfed méné nebezpednymi svafovacimi technikami a situacemi s niZdf drovni rozstfiku a tepelného zéfeni.

Pokyny ke kritériim vybéru ochrannych odévi pro svafede jsou uvedeny v tabulce 1.

Materidlové slozeni: 100% bavlna (obtiZnd hofiava Uprava).

Vyrobek je shodny s plfsluSnymi poZadavky harmonizacni legislativy EU — s nafizeni (EU) 2016/425 a harmonizovanymi normami EN {1SO
13688:2013, EN ISO 13688:2013/A1:2021 a EN ISO 11611:2015, EN ISO 11612:2015.

ProhlaSenf o shodé je dostupné na internetovych strankach www.robod.plice
EN 50 11614:2015 EN IS0 11812:2015

Klasa 1 A1+A2 B1CtE1F4
Al+A2
1 2 3 4
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= O - e G O provege B
odolno Yo ALA P 0 O
HO oZtave e ove ovede
odolnc O en ove 0

Pted pouZitim
Velikost aochranného odévu volte podle postavy uZivatele na zdkladé rozmérd uvedenych na §titku pfiloZeném k vyrobku. Svafedskou
ochrannou bliizu pouZivejte spoledné se svafedskymi ochrannymi kalhotami (kathoty s laclem nebo ochranné kalhoty do pasu), viz tabulka &.

2. Odév musi vidy zakryvat trup, paZe a nohy. Od&v nutno nosit zapnuly.

Odév pred pouZitim vZdy petlivé zkontrolujte. Podkozeny od&v, napf. roztrZeny, rozirZeny, propaleny, okam#ité vyfadie z pouZivani nebo
nechte opravit. Odév je nutho pravideind &istit v souladu s doporucéenimi vyrobce, Po vy&isténi je tfeba odév zkontrolovat, Déle doporudujeme
pouZivat dalii prostfedky osobni ochrany, napf. ochranné rukavice, obuv, prostfedky na ochranu odi a oblieje, kukly poskytujfci ochranu pfed
riziky vyskytujicimi se pii préci. Ochrannou blGzu pouzivejte v kombinaci s ochrannymi kalhotami (kathotami s taclern nebo kalhotami do pasu).

Doprava a skladovani
Oddv je nutno pfepravovat s plivodnich obalech. Odév mus! byt skladovan v rozvé$endm stavu, v suché a vétrané mistnosti, mimo dosah

tepelnych a svételnych zdrojii, chranény proti zadpinéni, poskozent a plisobeni chemickych piipravki. Doporudujeme odév skladovat
maximaln& po dobu 5 ial ode dne zakoupeni.

W A BoA @
1 2 3 4 5

Odévy mohou projit maximéing 25 cykly GdrZby.
1. Maximainf teplofa prani 40 °C
2. Nebélit pfipravky uvolfiujicimi chiér
3. Nesusgit v bubnové susice
4. Maximélni teplota dolni plochy Zehlicky 150 °C
5. Lze &listit chemicky

Zneskoditovani:
Zne3kodfiovat podle mistnich pfedpisl platnych v dané zemi.
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Rizika spojena s UV zafenim

Je-li odév Fadné pouZivana, chrani uZivatele proti b&2nym chroZenim spojenym se svafovanim. Tato ohroZenf zahrnuji napfiklad
vystaveni k(Ze vlivu uitrafialového zareni (UV), vznikajiciho béhem vsech procesii svafovani elektrickym obloukem. UV zéfen{
obsahuje zafeni UVA, UVB a UVC v intenzivnich davkach, Postupnym opotfebenim latky mdze odév ztricet své ochranné viastnosti
a snizovat své ochranné (i&inky, a to zejména pouZitim u nékterych svafovacich postup( svafovani elektrickym obloukem, zejména
pfi svafovani MIG/MAG), kdy poSkozeni zplisobena intenzivhim UV zafenim, jiskfenim nebo kapkami tavieciho se kovu mohou
efektivitu od&vu velmi rychle sniZit, V téchto pffpadech pouiti vyssich Grovnl ochrany v podobé doplfikovych, koZzenych rukavic,
zastér apod. miZe prodiouzit ochranny efekt odévu a zajistit ochranu uzivatele. Jednoducha kontrola souvisié ochrany odévu proti
UV zafeni (provadéna napf. jednou tydné) spocivad v umisténi odévu pod wolframovou Zdrovkou o vykonu 100 W na délku ramene
(tedy asi 1 m). Pronikd-li svétlo latkou cdévu, UV zafeni jim bude taktéZ prostupovat. UZivatelé musi byt seznamenl s tim, Ze v pfipadé
vyskytu) nebo vyménén. V takovych pfipadech je nutno v budoucnu uvazit pouziti dodateinych a odolngjsich ochrannych vrstev
priznakl podobnych spalenf sluneénim zéfenim, se jedna o pronikani UVB zéfeni odévem. V kaZdém piipadé musi byt ochranny

odév opraven {je-fi to (icelne

Upozornéni:

@ Z provoznich diivodd nelze v8echny Zivé &asti zaf{zenf pro cbloukové svafovani chranit pied pfimym kontaktem.

@ Pfi pouZiti tohoto ochranného odévu mlZe byt vyZadovéna daldl ochrana téla, napf. ochranné rukavice, obuv, ochranné prostfedky na ogi
a oblide}, kukly {pro svafovani nad hiavou) apod.

@ V situaclch, kdy hrozi zvySené riziko drazu elektrickym proudem, budou nutné dafsi vrstvy elektrické izolace. Odév je uréen pouze k ochrang
pfed kratkodobym, nedmysinym kontaktem s aktivaimi 84astmi obloukovéha svafovacino obwvodu. Odév je navrZen tak, aby poskytoval ochranu
pfed kratkodobym netmysinym kontaktem s elektrickymi vodici do 100 V stejnosmérnsho proudu.

@ Pokud se k ochrang vybranych &asti tdla pouZivall dal3i odévy, musi hlavnf odév spliiovat poZadavky alespofl tfidy 1.

@ Urovefi ochrany proti plameni bude niZ&i, pokud je ochranny odév pro svafede znediitén hoflavymi latkami.

@ Pokud je odév béhem pouzivani nahodné potifsndn chemikaliem! nebo hoflavymi kapatinami, mé! by se jeho uZivatel okamZité stahnout z
nebezpedné zény a opatrné odév sviéknout, pfitemZ musl dbét na to, aby se chemikalie nebo kapaliny nedostaly do kontakiu s pokoZkou, Po
sejmutl musl byt odév vydistén nebo vyfazen z provozu,

@ Zvyienf obsahu kysllku ve vzduchu vyraznd snizuje ochranné vlastnosti svafetského odévu profi plameni. Nuino dbat zvy3ené opatrnosti
pii svafovan{ v malych prostordch, napf. tam, kde je mozné, Ze atmosféra bude obohacena kyskikem.

@ Elekiricka izolace zajisténa odévem se sniZi, pokud je oddv vihky, pinavy nebo nasakly.

@ Model odévu: RINOTEXTILE MAX neni odév s intenzivil a zvySenou viditelnosti a neposkytuje v tomto ohledu ochranu.

@ V materidlech pouZitych k virobé ochranného oddvu RINO TEXTILE MAX nebyly zjistény Zadné alergennf latky. Pokud v3ak zaznamenéte
alergickou reakci, opustte nebezpeénou zdénu, sviéknéte odév a vyhledeijte Iékafe.

O Doporutujeme si uschovat tyto pokyny.

Kritéria pro vybér ochranného svafedského odévu (referenéni body)

" ‘Vybérova kritéria Vybérova kritéria
Tabuika &. 1 godle procesii podle podminek prostredi
Manudlni svafovaci postupy s velkym rozstfikem a tavnymi | Obsluha strojii:
kapkami:
« svafovani plyny, + stroje pro fezéni kysifkem,
« svafovani TIG, * stroje pro fezani plazmou,
« svafovani MIG, + odporové svafecky,
+» svafovani mikroplazmové, * stroje pro tryskani teplem,
» lefovani, « dilenské svafetky.
+ bodové svafovani,
+» svatovani MMA (obalenou elektrodou).

Tabulka €. 2 [ Tento navod k pouZiti se vztahuje k nize uvedenym vyrobkam ochrannych odéva:

(1) Ochranna svdfedska bunda model: RINO TEXTILE MAX
(2) Svéafetské pracovni kalhoty s laclem model: RINO TEXTILE MAX
(3) Svaretské pracovnl kalhoty k pasu model: RINO TEXTH.E MAX

Pro zajisténi poZadované Grovné cchrany musi byt ochranna bunda (1) pouZita soutasnd s ochrannymi kalhotami (2) nebo (3)

\
\ L .
| Pro dalsi informace kontaktujte: Certifikat hodnoceni typu vydala notifikovana osoba:

{1 ROBOD S.A. Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Lédzki Instytut
- 83-050 Bakowo Technologiczny

Ordynackal2 Ul. Marii Sktodowskiej-Curie 19/27
info@robod.pl 90-570 L6dz, Polska

www.robod.pl (Numer Jednostki Notyfikowanej: 1439)




Hegeszt6 védéruhazat hasznalati

M ROBOD - tarolasi- és tarolasi utasitasa
C€ RINO AR

TEXTILE MAX

Alkalmazas:
Hegeszid védéruhdzat nél és férfi vélozatban modeli: RINO TEXTILE MAX (a modellek listija a 2, tablazatban tekinthetd meg), amely

védBzubbonybé! és védd kertésznadraghdl, opciondlisan védo deréknadraghél 4ll, hegesztés és a kaposolods folyamatok soran hasznalhato.
A ruhézat védelmel biztoslt a langgal tortén révid ideig tartd érintkezés, (langterjedés: A1 és AZ szint) hddtadas (sugdrzas), konvekeids
hBhatas ellen: (B1 szint), hdsugérzds (C1 szint), olvadt vas frécesenése (E1 szint) eflen. Az érintkezéssel szembent hddliésag is jellemzi (F1 szint), Az EN
IS0 11611:2015 kévetelményeivel 8sszhangban a ruhdzalot az 1. osztélyba soroltak be. Az 1. osztéfy( ruhdzat védelmet nylijt a kevésbé
veszélyes hegeszidsi technikakkal és helyzetekkel szemben, amelyek alacsonyabb szintl froccsenést és hékibocsatast eredményeznek.

A hegeszték védéruhdzatainak kivalasztasara vonatiozd kritériumokat az 1, szamu tablazat tartalmazza.

Anyagbsszetétel; 100% pamut (égésgatls feltlet kialakits).
A termék megfelel az EU harmonizacids Jogszabalyal kévetelményeinek, a 2016/425 rendeletnek valamint az EN ISO 13688:2013, EN SO

13688:2013/A1:2021 és EN 1SO 11611:2015, EN ISO 11612:2015 harmonizalt szabvanyoknak.
Az megfeleldségl nyllatkozat elérhets a www.robod plice internetes oldalon www.robod.plice

EN 150 11611:2015 EN IS0 11612:2015
Klasa 1 A1+A2 B1 C1E1F1
AAA2
1 2 3 4

A grafikus jelek magyarizata és a védelem hatékonysdaganak szintje:

1y A termék megfelel az EU harmonizacids jogszabalyai kovetelményeinek: a 2016/425 rendeletnek.
2.) A védéruhazat megfelel az EN 1SO 11611:2015 szabvéany kévetelményeinek. Az 1. osztalyba soroltdk be. A langterjedési tesztet
az EN ISO 15025 eljaras A - betiikéd A1 (belsé gyulladas) és B eljards - A2 betiikéd (szélgyulladas) kéveteIményeivel bsszhangban

végezték el

3.) A védéruhazat megfelel az EN 150 11612:2015 szabvany kovetelményeinek. A1 +2 - A langterjedési vizsgalatot az EN ISO 15025
szabvany A-b A1 kodo eljras {belsd gyulladés) és B-betiikodos A2 kédu eljaras {peremgyulladas) kdvetelményei szerint végezték
B 1 - Konhvekcids hével szembeni ellendlias 1. szint

C 1 - Sugdrzo6 hével szembeni ellenatias szint 1.

E 1 - Olvadt vas froccsenése 1, szint

F 1 - Az érintkezési hivel szembeni ellendllds 1. szint

3) Hasznalat el&tt ismerkedjen meg az alabbi hasznalati utasitds tartalmaval

Hasznélat:
A véddruhazat méretét a felhasznaldi alkatanak megfelelfen kell megvélasztani, a termékhez csatolt cimkén feltfintetett méretek alapjan. A

hegesztd véddzubbonyt a hegeszté védénadraggal (védo kertésznadrag vagy véd deréknadrag) egylit kel alkalmazni, lasd a 2. tablazatot.
A ruhdzatnak mindig fednle kel a felsGtestet, a karokat és a labakat. A rundzatot gondosan és begombolva kell hasznalni,

Minden hasznélat elétt minden alkalommat alaposan at kell vizegdini a ruhazatot. A sérQlt, pl. szakadt, tépett, atégeit ruhadarabokat azonnal
Ki kell vonni a hasznalatbdl vagy meg kelf javitani. A ruhdzatot rendszeresen tisztftani kell, a gyarto ajanlasainak megfelelen. A ruhdzalot
tisztitas utdn ellendrizni kell. Javasoljuk tovabba kiegészitd egyéni véddeszkazok, példaul védikesztylik, labbelik, szem- és arcvédd eszkozok,
csuklyak haszndlatat a munkak végrehaljtasa sordn felmertil6 veszélyekkel szembeni védelem biztosltaséra. A védézubbonyt a véddnadraggal
egyltt (kantaros vagy opclondlisan deréknadraggal) egyltt kell hasznalni.

Szillitas és tarolas:
A ruhdzatot eredell csomagoldsaban széllitsa. A ruhdzatol szaraz levegts helységhen kell tarolni, tévol a héforrasoktdl és fénypontoktol,

védve a szennyezddésekidl, kdrosoddsokid! valamint vegylanyagok hatésaitdl. Ajanlolt a ruhdzatot a vasarlas napjatdl legfeljebb 5 évig

W ox H A @

Tisztitds és karbantartas:
1

A ruhazatot legfeljebb 25 karbantartasi ciklusnak lehet aldvetn

1. Maximalis mosasi hémérséklet 40 °C.

2. Ne fehéritse kidrvegyliletekkel.

3. Ne alkalmazzon gépi szdritast

4. A vasald talpanak maximalis hdmérsdklete 150 °C.
5. Vegylleg tisztithaté.

Artalmatianitas:
Az adott orszagban érvényes helyl eléirdsoknak megfeleléem kell artaimatlanitani.




Hegeszt6 véddéruhazat hasznalati

w Ro BOD - tarolasi- és tarolasi utasitasa
C€ RIND (T

TEXTILE MAX

Megfelelé hasznalat esetén a ruhazat megvédi a felhasznalot a hegesztési folyamattal kapcsolatos normal veszélyekkel szemben,
Ezek a fenyegetések tibbek kbzott a kovetkezdket foglaljak magukban a bér az ultraibolya (UV) sugdrzasnak valo kitettsége, amely
az elektromos ivhegesztési folyamatok sordn keletkezik. Az UV sugérzas magéaban foglalja az UV-A, UV-B és UV-C sugarzast intenziv
dézisokban, Amint az anyag efhasznalodik, az abbol késziilt ruhazat elveszitheti véd6 tulajdonségait, és megsziintetheti a megfelel6
védettséget, killondsen amikor elekiromos ivhegesztési eljarasokban hasznaljak, féként a MIGIMAG hegesztés soran, ahol az
intenziv ultraibolya sugarzas UV, a hd, a kiadés az olvadt fém szikrdja vagy cseppje okozta kiarosodas nagyon gyorsan
csdkkentheti.annak hatékonysdgat. llyen esetekben a magasabb szintii védeimet keil hasznalni, mint példaul bér ujjak, kdtények
sth., mely Kiterjeszti a ruhazat véds hatasdt és biztositjak a felhasznalénak a védelmet. Az ilyen tipus ruhazat UV-sugdrzas védelme
folytonossagéanak egyszeril ellendrzése [példaul hetente egyszer) magaban foglalja a ruhazat 100 W-os wolfram izz6 ala torténd
helyezését, kartdvolsagra (azaz kb. 1 m-re). Ha fény lathato a szoveten at , az UV-sugarzds is behatolhat rajta. A felhasznalékat
figyelmeztetni kell arra, hogy ha napégési jellegii tlineteket tapasztalnak, ez azt jelenti, hogy az UVB sugarzds bejut. A ruhazatot
minden esetben meg kell javitani (ha az célszer{i), vagy ki kell cserélni.

Figyefem:

@ Mlkodéssel dsszefliggd okok miatt az elekiromos ivhegeszté rendszer nem minden feszlltség alatt levé alkatrésze van biztositva a

kézvetlen érintés ellen.
@ Ezen védéruhdzat hasznalata soran szlikséq lehet a teslrészek tovéabbi védelmére, példaul véddkeszlyiire, labbelire, szem- €s arcvédd

eszkdzokre, csuklyakra (a fef folst hegesztés esetdn) stb.
@ Tovabhi eloktromos szigetels rétegekre van sziikség azokban a helyzetekben, ahol fokozott az aramiités veszélye. A ruhdzat csak az
fvhegeszts dramkir aktlv részelvel torténs révid ideig tartd, véletlenszerll érintikezés elleni védelemre szalgal. A ruhdzat (gy lett tervezve, hogy
védelmet biztosftson a révid ideig tartd, véletlen érintkezés ellen 100 V egyendramig terjedd feszlitségl elekiromas vezetekkel.
@ Abban az esetben, ha kiegdszitd ruhdzatokal haszndlnak a kivalasztott testrészek védelmére, akkor az alapruhazatnak meg kell felelnie
tegaldbb az 1. osztély kdvetelményelnek.
@ A langvédelem szintje alacsonyabb lesz, ha a hegesztok véddruhizata éghetd anyagokkal szennyezbdik.
(@ Abban az esetben, ha a hasznalat sordn a ruhazatra véletlendll vegyi anyag vagy gyulékony folyadék frécesen, a viseldjének azonnal el kell
hagynia a veszélyes zonat, és dvatosan le kell vennle a ruhdzatol, (igyelve amra, hogy a vegyi anyagok vagy folyadékek ne érintkezzenek a
hérével. Levétel utdn a ruhadarabokat meg kell tisztitani, vagy ki kell vonni a hasznafatbdl
@ A levegd oxigéntartalmanak névekedése jolentdsen csokkenti a hegeszték ruhdzatanak védelmet a lang hatdsaival szemben. Ovatosan
kell eljérni a kis helyiségekben toriénd hegesztés sordn, példaul amikor lehetséges, hogy a légkdr oxigénnel disulhat oxigénnel.
@ A ruhézat ltal biztositott elektromos szigetelés csékken, ha a ruhazat nedves, piszkos vagy verejtékkel atitatott.
@ Ruhézati modell: Az RINO TEXTILE MAX nem intenziv és fokozott 14thatdsagu ruhazat, és ebben a tekintetben nem nydjt védelmet.
@ A RINO TEXTILE MAX védGruhazat gyartdsahoz haszndlt anyagokban nem taldltak semmilyen allergiat eldidéz0 anyagot. Ha azonban
allerglds reakel6t észlel, hagyja el a veszélyzonat, vegye le a ruhazatat, és konzultafjon orvossal.
@ Javasoljuk, hogy 6rizze meg ezt az utasitast.

A hegesztd védoruhazatok kivilasztasanak kritériumai (referencinpontok)

1. Téblazat Kivdlasztdsi kritén'umoff Kivalasztasi kritférlumok
' a folyaratokra vonatkozéan a kdrnyezeti feltételekhez
Kézi hegesztési technikik enyhe fricesenésekkel és Gépek személyzete, pl.;
cseppekkel, pl.!
» gazhegesztés, » vagogépek oxigén hasznalatdval,
» TIG hegesztés, + vigbgépek plazma haszndlatival,
» MIG hegesztés, = eflendllds hegeszidk,
» mikroplazma hegesztés, * gépek termikus fémszorishoz,
» forrasztas, « mithelyhegesziSk.
¢ ponthegesziés,
« MMA hegesztés (rutil bevonatos elektroddval).

2 Tablazat i Ez a haszndlati Gtmutaté az alabbiakban bemutatott véddruhdzat-modeliekre vonatkozik:

Hegesztd védGzubbony {1) modell: RINO TEXTILE MAX
Hegeszté kantaros véddnadrag (2) modell: RINO TEXTILE MAX
Hegeszts véds deréknadrég (3) modell: RINO TEXTILE MAX

A szilkséges védeltségl szint bizlositdsa érdekében a véddzubbonyt (1) a védd nadragokkal {2 vagy 3) egyiitt kell hasznalni.

. ROBOD S.A. Az tipusvizsgalati tanusitvanyt kiado bejelentett szervezet:
j 83- 050 Bakowo Sie¢ Badawcza Yukasiewicz — Lodzki Instytut Technologiczny

| Ordynacka 12 UL. Marii Skltodowskiej-Curie 19/27
info@robod.pl 90-570 Lo6dz, Polska
www.robod.pl (Textilkutaté Intézet nr 1439)




Instructiuni de utilizare, depozitare si intretinere a

l‘i‘ ROBOD imbracamintei de protectie pentru sudor
C€ RINO An

TEXTILE MAX

Domeniu de utilizare:
imbracamints de protectie pentru sudort In versiunea pentru femei gi barball model: RING TEXTILE MAX {lista de modele este prozentaté in

Tabelul nr. 2), format dintr-o bluzé de protectie si salopetd de protectie, optional pantalonii de protectie pana Tn talte, pot fi utilizati In timpul
sudédrii si al proceselor conexe. imbracémintea aslgurd protectie Impotriva contaclului scurt cu flacdra {propagarea ficarii: nivel A1 sl A2},
transmiterea céldurii (radialie), impact termic convectiv: (nivelul B1). radialii termice {nivel: C1), stropi de fier topit {nivelul E1}. Se
caracterizeazé, do asemenea, prin rezistentd la céldura de contact (nivel: F1}. In conformitate cu ceriniele EN ISG 11611:2015,
imbracamintea este clasificats ca fiind de Clasa 1. Imbracamintea din Clasa 1 asigura protectie impotriva tehnicilor gi situatiflor de sudurd mai
putin periculoase, care provoaca niveluri mai scazute de stropi si caldurd radianta.

in tabelul 1 sunt furnizate orientéri privind criteriile de selecfie a imbrécdmintei de protectie pentru sudori

Produsul respecti cerintele relevante ale legislatiei UE de armonizare: Regulamentul (UE) 2016/425 si standardele armonizate:
EN ISO 13688: 2013, EN ISO 13688:2013/A1:2021 $i EN ISO 11611: 2015, EN ISO 11612: 2015.
Declaratia de conformitate este disponibild pe site-ul web www.rebod.plice

Compozitie: bumbac 100% (finisaj ignifug).
EN 150 11611:2015 EN ISC 11612:2015
Klasa 1 A1+A2 81 C1 E1 Ft
Al+A2
1 2 3 4

Expficarea sigielor si a nivelurilor de protectie:

1.} Produsul respecta cerintele relevante din legislatia UE de armonizare: Regulamentul (UE} 2016/425.
2.y imbracamintea de protectie indeplineste cerintele din EN ISO 11611; 2015, Aceasta a fost clasificat in clasa 1. Testul de
rispandire a flacérii a fost efectuat in conformitate cu cerintele EN ISO 15026 Procedura A — Codul alfabetic A1 (aprindere

interioard) si procedura B - Codul alfaetic A2 (aprinderea marginii).
3) Imbrécémintea indeplineste cerintele standardului armonizat EN 11612:2015. At + A 2 - Testul de propagare a flacarii a fost

efectuat in conformitate cu cerintele EN IS0 15025 procedura A - litera A1 (aprindere interna) si procedura B - litera A2 (aprindere
la margine)

B 1 - Rezistentd la céldura convectiva la nivel 1

C 1 - Rezistent la radiatii termice la nivel 1

E 1 - Stropi de fier topit la nivel 1

F 1 - Rezistentd la caldura de contact la nivel 1

4) Inainte de utilizare, cititi instructiunile de utilizare

Utilizarea:
Marimea Imbracamintet de proleclie trebuie ajustatd la silueta ufilizatorului, pe baza marimitor prezentate pe eticheta atagaté predusului.

Hanoracul de protectie pentru sudor trebule utilizat Impreund cu pantalonil de proteciie pentru sudor (salopeta de protecile sau pantaloni de
protectie pe talie), a se vedea tabelul nr. 2. Imbrécamintea trebuie sa acopere intotdeauna trunchiul, brajele si picicarels. Tmbrécgmintea
trebuie purtatd bine fixata.

inainte de ufilizare, trebuie efectuata intotdeauna o inspectie vizuald am&nunfita a imbracémintel. fmbracémintea deterioratd de ex. ruptd,
destrimata, ars# ar trebui imediat retrasa din uz sau reparata. Imbracamintea trebuls curiaté conform recomandarilor Producatorulul, Dupa
curéitare, Imbracdmintea trebuie s fie inspectata. In plus, se recomandé utilizarea de echipamente de protecle personald suplimentare, de
exemplu manust de proteciie, incal{aminte, proteciie pentru ochi si faé, cagule, pentru a asigura protectle impotriva pericoletor existente
timput lucrului. Hanoracul de protectie trebuie utilizat Tn combinatie cu pantalonif de protectie (salopstd sau pantaloni opjionali pe talie).
Transport si depozitare:

imbracamintea tebuie transportatd in ambalajul original. imbrécdmintea trebuie s3 fie depozifatd atdmatd pe umeras, ntr-o camerd uscata
si bine ventilatd, departe de sursste de céldura gl punctele de lumin, protejatd Tmpotriva murdériei, daunelor si substantelor chimice. Se
recomandé depozitarea Imbrécamintel nu mal mult de 5 ani de la data cumpararil.

W ox B R @

imbricimintea poate fi supusi la maximum 25 de cicluri de intretinere
1. Temperatura maxima de spalare 40 grade C.
2. A nu se albi cu compusi care elibereaz3 clor.
3. A nu se usca la uscitor
4. Temperatura maximé a fierului de célcat este de 150° C.
5. Poate fi curatatd uscat.

Eliminare:
Eliminati in conformitate cu reglementarile locale in vigoare din tara Dvs.

Curatare si intrejinere:




Instructiuni de utilizare, depozitare si intretinere a

M ROBOD imbracamintei de protectie pentru sudor
Ce RING (R

TEXTILE MAX

Pericole cauzate de radiatiile UV
imbracamintea, daci este folosita in mod corect, poate proteja purtatorul impotriva pericolelor obignuite asoclate cu procesul de
sudare. Aceste periccle includ, dar nu se limiteaza la, expunerea pleli la radiatii uitraviolete (UV), care sunt generate in timpul
tuturor proceselor de sudare cu arc electric. Radiatiile UV includ radiatiile UVA, UVB §i UVC in doze intense, Pe masuré ce tesatura
se uzeaza, imbracamintea poate s isi piarda proprietatile de protectie si sd nu mai ofere o protectie adecvaté, mai ales atunci cand
este folosita in unele procese de sudare cu arc electric, in special sudarea MIG { MAG, unde apar daunele provocate de radiatii UV
intense, cildurs, scantei abundente sau picaturi de metal topit care pot reduce foarte rapid eficacitatea acesteia. In astiel de situat,
utilizarea unor niveluri mai ridicate de protectie, cum ar fi cotiere suplimentare de piele, sorturi etc., poate prelungi efectul protector
al imbracamintei si poate oferi protectie utilizatorului. Un simplu control al continuitatii protectiel UV pentru acest tip de
imbracaminte (de exemplu, o dati pe siptimina) consti in asezarea imbracamintei sub un bec de tungsten de 100 W la o distant
de umar (adic, aproximativ 1 m). Dac lumina poate fi vazuta prin {esaturd, inseamna ca prin tesitura vor patrunde si radiatiile UV.
Utilizatoril trebule instruiti ca, daci au simptome similare cu arsurile solare, acest [ucru inseamna ea radiatiile UVB patrund prin
imbracaminte. In orice caz, imbracamintea trebuie reparata {daca este cazul) sau inlocuita. in astfel de cazurl, in viitor ar trebui luate

in considerare straturile de protec{ie suplimentare gi mai rezistente.

Nota:
@ Din mative operationale, nu toate périle instalafiei de sudurd cu arc electric se afld sub tensiune si pot fi protejate de contactul direct.
@ Alunci cand se utilizeazi aceastd imbréciminte de protecfle, poate fi necesard o protecfie suplimentard a corpului, de exemplu méanusi de
proteciie, incaltminte, echipament de proteclie a ochilor si a felei, cagule (pentru sudarea deasupra capulul) ete.
@ Sunt necesare straturi suplimentare de izolalie electrica in situatiile Tn care existd un risc crescut de electrocutare. Imbracéimintea este menita
doar sa protejeze Tmpotriva unul contact scurt i neintentionat cu pariile active ale circuitului de sudurd cu arc electric. Imbrécamintea este
conceputd pentru a oferi protectie impotriva contactului accidental de scurtd duraté cu conductoare electrice de péind la 100 de volli de curent
continuu.
® In cazul folosirii articolelor de imbrécaminte suplimentare pentru a asigura protectia unor p#ri anume ale corpului, predusul de imbrac&minte
de baza ar trebui s& Indeplineasca cerintele do cel pufin Clasa 1.
@ Nivelul de protectie impolriva flécarii va fi mal mic, dacé imbracamintea de protectie pentru sudori va fi contaminatd cu substante inflamabile.
@ In cazul in care, in timpul utilizarii, imbracAmintea este stropitd accidental cu substante chimice sau fichide inftamabile, purtatorul trebule sa
se retraga imediat din zona de pericol §i sa indepérteze cu griji imbricamintea, avand grifd ca substanfele chimice sau lichidele s& nu intre in
contact cu pielea. Dupa indepartare, articolele de imbracaminte trebufe curéiate sau scoase dinuz
@ Cresterea continutuiui de oxigen in aer reduce semnificativ proprietatile de protectie impotriva flécarii a imbrécamintei pentru sudort. Trebule
s& fifi prudenti in impul sudsrii in spatfi mici, de ex. atunci cand este posibil ca atmosfera sé fie imbogafita cu oxigen.
@ Izolaffa electrica asigurald de imbrécsminte va fi redusa tn cazul In care hainele vor fi umede, murdare sau Tmbfbate cu sudoare.
®Model de imbricaminte: RINO TEXTILE MAX nu este o imbricaminte cu vizibilitate intensa si crescutd si nu oferd proteclie In acest sen
® Nu au fost gasite substanie alergenice in materialele utilizate pentru fabricarea imbrécémintei de protectie RINO TEXTILE MAX. Cu toate
acestea, In cazul in care se observa reaciii alergice, pérdsiti zona periculoasa, scoateti manusile gi consultati un medic.
M Se recomanda pastrarea acestor instruetiuni.

Criteriile de selectie a imbriicimintei de protectie pentru sudori (punctele de referinii)
1. Tabelul | Criteriile de selectie In funcfie de procese Criteriile de selectie in functie de conditiile de mediu

Tehnici manuale de sudare cu formare de picaturi mici -
Operarea masinilor, de ex .;

si stropi, de ex.
* masini de taiere cu oxigen,

»

. iﬁﬂiii e, « masini de taiere cu plasma,
« sudare MIG, . ma$!nE de sudat Prln reus?ep;a,
» sudare cu microplasma, + magini de pulverizare termica,

+ lipire, + masini de sudat din atelier,

+ sudare in puncte,
+ sudare MMA (cu electrod acoperit cu rutil).

2, Tabelul [ Aceste instructiuni de utilizare se aplicd urmétoarelor modele de imbracaminte de protectie;

LUachetd de protectie pentru sudori {1) model: RINO TEXTILE MAX

Pantaloni de protectie cu pieptar pentru sudori (2) model: RING TEXTILE MAX

Pantaloni de protectie pentru sudori (3) model: RINO TEXTILE MAX

Pentru a asigura nivelul necesar de protectie, jacheta de protectie (1) trebuie utilizatd Impreund cu pantalonil de protecfie (2 sau 3).

Certificatul de evaluare a tipului a fost eliberat de urmatorul
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