\H‘ ROBOD REKAWICE OCHRONNE DLA SPAWACZY

ZUBR®

Rekawice ochronne
dla spawaczy

Rekawice wykonane sg z wysokiej
jakosci dwoiny bydlece;j.

Czes$¢ wierzchnia zostata wykonana

z jednego kawatka skéry. Od wewnatrz
rekawice sg w catosci wyposazone

w podszewke co zwieksza komfort
uzytkowania.

Szwy zostaty ostoniete bizg, zeby
zwiekszy¢ wytrzymatos¢ produktu.

Przeznaczone sg do ochrony ragk
podczas wykonywania wiekszosci
prac spawalniczych i czynnosci
pokrewnych.

Spetniajg wymagania zasadnicze
dla srodkéw ochrony indywidualnej
zawarte w Rozporzadzeniu

(UE) 2016/425 oraz w normach
zharmonizowanych: EN 21420, EN
388, EN 407 i EN 12477.
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Informacje techniczne: EN 388 Rekawice chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi

Materiat dwoina bydleca *Poziom skutecznosci 1 2 3 4 5
Poziom skutecznodci 3143X, 413X4X EN 388 Odpornosé na $cieranie / liczba cykli 100 500 2000 8000 -
Rozmiary 10 ﬂ: Odpornosé na przeciecie / wskaznik 12 25 5 10 20
PR ; Odporno$é na rozdzieranie [N 10 25 50 75 -
Kod zamowienia R-I-ZUBR - Odzornoéc’ na przekiucie [Ng ] 20 60 100 150 -

3143%* B C D B F

Odpornosé na przeciecie (TDM) [N] 2 5 10 15 22 30

znak X — badanie nie zostato wykonane

Poziom skutecznosci wg EN 407

*Poziom skutecznosci 1 2 3 4
Czas dalszego palenia [s] <20 <10 <3
IVIUZIIWUSL Zdpaieliia
EN 407 Czas dalszego zarzenia [s] - <120 <25 <5
L, . Temperatura kontaktu [2C] 100 250 350 500
Odpornosé na ciepto kontaktowe
Czas progowy t, [s] 215 215 =215 =215

EN 388 EN 407 - Odpornosé na ciepto konwekcyjne Czas przenoszenia ciepta HTI[s] 24 =7 210 218

- c € m 413X8%* Odpornosé na ciepto promieniowania Przenoszenie ciepta t,, [s] 27 220 250 295
LTS CIFEH0 RS Liczba kropel >10 215 225 235
stopionego metalu

3143X 413X4X

EN 12477, A Odpornosé na duze ilosci stopionego metalu  Stopione zelazo [g] 30 60 120 200
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\H‘ ROBOD PROTECTIVE GLOVES FOR WELDERS

ZUBR®

Protective gloves
for welders

Made of a high quality cow split
leather. Provided with a fully lined
inside and welted seams.

Dedicated to protect hands
when performing most of
welding work and allied seams.

The gloves meet general
requirements for personal
protective equipment provided in
Regulation (EU) 2016/425 and in
the Harmonized Standards: EN
21420, EN 388, EN 407 and EN

12477.
H
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Technical Information: EN 388 Protective gloves against mechanical risks
Material cow split leather *Performance level 1 2 3 4 5
Performance level 3143X, 413X4X EN 388 Resistance to abrasion / cycles 100 500 2000 8000 -
Sizes 10 Cut resistance / index 12 25 5 10 20
Order number R-I-ZUBR _||= Tear strength [N] 10 25 50 B -

20 60 100 150 -

B C D E E
Cut resistance (TDM) [N] 2 5 10 15 22 30

Puncture resistance [N]

3143x*

The letter X means that the test was not preformed.

Performance levels in accordance with EN 407 standard

*Performance level 1 2 3 4

After-flame time [s] <20 <10 <3 <2

EN 407 SIS Oy After glow time [s] - €120 <25 <5
M e e Contact temperature [2C] 100 250 350 500
Threshold time t, [s] 215 215 =215 215

EN 388 EN 407 -— Convective heat Heat transfer index HTI [s] >4 27 210 218

- c € m 213XaX* Radiant heat Heat transfer index t,, [s] 27 220 250 295
Small splashes of molten metal Number of drops 210 215 225 =235

3143X 413X4X

EN 12477, A Large quantities of molten metal Molten iron [g] 30 60 120 200
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