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Zastosowanie:
Rekawice ochronne dla spawaczy model: ZUBR® PREMIUM sg rekawicami typu A, zgodnie z wymaganiami normy
EN 12477:2001/A1:2005. Wykonane zostaly z dwoiny bydlecej, wewnatrz wypodszewkowane. Przeznaczone sg do ochrony rgk

Utylizacja:
podczas wykonywania prac spawalniczych i czynnosci pokrewnych. Relfem_rice zapewniaja ochrone eltoni przed :zagrc_:ieniarpi Utylizowa¢ zgodnie z przepisami obowiazujacymi w danym kraju.
mechanicznymi (odporno$¢ na Scieranie: poziom 3, odporno&é na przeciecie: poziom 1, wytrzymato$é na rozdzieranie: poziom 3,
odporno$¢ na przekiucie: poziom 3) oraz przed zagrozeniami termicznymi (ograniczenie rozprzestrzenianie si¢ ptomienia : o -
poziom 4, odpornosé na ciepto kontaktowe do 100 st.C, poziom 1, odporno$é na ciepto konwekcyjne poziom: 3, odpornosé na Czyszczenie i koqsemac;a. . . . .
drobne rozpryski stopionego metalu: poziom 4). Zabrudzone rekawice nalezy oczysci¢ suchg szmatkg lub migkkg szczotka, nie praé.

Rekawice ochronne dla spawaczy model: ZUBR® PREMIUM s3 zgodne z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa
i i : i j §ci jest ie internetowej . . . i ; 3

harmc;g:;z::yj;’}ce:o. Rozporzadzeniem (UE) 2016/425. Deklaracja zgodnosci dostepna jest na stronie internetowej Rekawice nalezy przechowywat i transportowaé w oryginalnych opakowaniach, w chiodnym, suchym

e P i przewiewnym miejscu, z dala od punktéw $wietinych, chronigc przed zabrudzeniem, uszkodzeniem

mechanicznym oraz oddziatywaniem érodkéw chemicznych. Zaleca sie przechowywanie rekawic nie diuzej niz

T 5 lata od daty produkcji.
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® Rozmiar rekawic nalezy dobraé odpowiednio do wymiaréw dioni.
1 2 3 @ Zaleca sig kazdorazowo przed uzyciem dokonanie ogledzin rekawic, czy nie zostaly uszkodzone. Rekawice

Transport i przechowanie:

Objasnienie oznaczen:

= = uszkodzone (przetarcia, rozdarcia, ewentualnie rozprucia itp.) powinny zosta¢ niezwlocznie wycofane z
1. Nazwa producenta. 4. Data produkcji rok/miesiac uzytkowania.
2. Oznaczenie rekawic. 5 P’zt?udk“?y"iemo':f;?g zapoznat sig z tredeia niniejsze] @ Rekawice typu A zalecane s3 dla wigkszosci proceséw spawania, z wyjatkiem tych, w kirych wymagana jest
- '}:%l' LIy = ! —— duza zrecznosé, jak np. w przypadku spawania TIG.

X ” . awice sg zgodne z od iednimi wymaganiami unijnego . i ; : = 1
3. Rozmiar rekawic: 10, 11 prafodm',smsfhgmonmCymo: Rczp‘gryzqfﬁemem (UEJ) 2%16,425 @® W materiatach uzytych do produkeji rekawic ochronnych model: ZUBR® PREMIUM nie stwierdzono substancji
mogacych wywolywac objawy alergiczne, aczkolwiek jezeli zauwazona bytaby jakakolwiek reakcja alergiczna,

Rekawice przebadane zostaly zgodnie z wymaganiami norm: EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018, EN zwlaszcza u osob wrazliwych, nalezy opuscic strefe zagrozenia, zdjaé rekawicei skonsultowaé sie z lekarzem.

407:2020 i EN 12477:2001/A1:2005 ® Jezeli odporno$é na rozdarcie rekawic jest wigksza od 1, rekawic nie nalezy uzywaé w poblzu obracajgcych

EN 388:2016+A1:2018 Rodzaj ochrony Poziom sig czesci maszyn
skutecznosci @ Obecnie nie istnieje zadna znormalizowana metoda badania pozwalajaca wykrywaé przenikanie
A - Odpomaéé na Scieranie (0-4) 3 promieniowania UV przez materiat na rekawice, ale obecnie stosowane metody konstrukcji rekawic
ﬂt= ochronnych dla spawaczy zazwyczaj nie pozwalajg na przenikanie promieniowania UV.
B - Odpornos$¢ na przecigcie /wskaznik/ (Coupe Test) (0-5) 1 ® W instalacjach spawania tukowego nie jest mozliwe, z przyczyn technicznych, zabezpieczenie wszystkich
] — 3 czesci przenoszacych napigcie spawania przed bezposrednim kontaktem.
g"é"g“zymif’:‘a’ fa :kzﬁé':mur_'f 0-4) ® W przypadku spawania fukowego niniejsze rekawice nie zapewniajg ochrony przed porazeniem pradem
ABCDE = LCRSmesc A pra ©:4) 3 elektrycznym spowodowanym uszkodzeniem sprzetu. Rezystancja elektryczna rekawic jest zredukowana, gdy
E - Odpomosé na przeciecie (TDM) [N] (A-F) X ;er:fj:r:rc:ease?mr;:zk;;nbrudne lub przesigknigte potem. Niniejsze czynniki moga zwigkszaé ryzyko porazenia
Prezentowane w tabeli poziomy skutecznosci odnoszg sie do czesci dioniowej rekawic. ® W przypadku materiaiow tepiacych ostrze podczas badania odpornoéci na przeciecie (wg EN 388:2016 pkt.
- - 6.2 ,Coupe Test"), wyniki badari sg orientacyjne, natomiast wynik badania odpornosci na przeciecie (wg EN
. Rodzaj ochron Poziom s e ¢
EN 407:2020 1 ! Xk cennt 388:2016, pit 6.3, ,TOM') jest wynikiem referencyjnym.
F - Ograniczone rozprzestrzenianie sie plomienia(0-4) 4 @ Lista substancji alergennych jest dostepna u producenta
@ Nie uzywa¢ do uzytku domowego
G — Odpornosé na ciepto kontaktowe (0-4) 1
B » ) . 3
e s kit s e sl W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy
FGHIJK | - Odpornos¢ na ciepto promieniowania (0-4) X o kontakt z producentem:
J - Odpornos¢ na drobne rozpryski stopionego metalu (0-4) 4 ROBOD SA
83-050 Bakowo, Polska Certyfikat badania typu UE wydany zostat przez
K — Odpomnoéé na duze ilosci stopionego metalu (0-4) X Ordynacka 12 jednostke  notyfikowans: : Sie¢ Badawcza
Znak X-oznacza, Ze rekawica nie jest przeznaczona do ochrony przed danym zagrozeniem o 1ot i tukasiewicz- Lodzki Instytut Technologiczny (Nr 1439
i nie byla poddana ckreslonemu rodzajowi badar. e-mail: info.rb.pi@rubix.com Y - . )

Znak: 0 - wskazuje, ze rekawica nie spefnia najnizszego poziomu skutecznosci www.robod.pl < ManliSkiedowskiepCtrie 1427, 90 570 Eoaz Relcia
dla danego zagrozenia.
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