Instrukcja uzytkowania, przechowania i konserwacji

M ROBOD odziezy ochronnej dla spawacza
RINO
c € TEXTILE MAX E[ﬂ

Zastosowanie:
Odziez ochronna dla spawacza w wersjl damskiej | meskiej model: RINO TEXTILE MAX (lista modeli prezentowana jest w Tabeli nr 2)

skladajgca sig z bluzy ochronngj i spodni ogrodniczek ochronnych, opcjonalnie spadni ochronnych do pasa moZe byé wykoizyslywana
podczas spawania i procesach pokrewnych. Odziez zapewnia ochrong przed krétkotrwalym kontaktem z plomieniem.{rozprzestizenianiem
sig plomienia :poziom A1 | A2) przenikaniem ciepla (promieniowaniem), oddzialywaniem ciepla konwekcyjnego: (poziom B1).
promieniowaniem cleplaym {poziom: G1), rozpryskami stopionego zelaza (poziom E1). Charakleryzuje si¢ takze odpornoscig na cieplo
kontaklowe {poziom: Ft). Zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 11611:2015 odziez zostata zakwalifikowana do Klasy 1. Odziez Klasy 1
zapewnia ochrong przed mnie] niebezpiecznymi technikami spawania | syluacjami powodujacymi nizsze poziomy oddziatywania rozpryskdw
i promieniowania cieplnego.

Whytyczne dotyczgce kryteriow wyhoru odzie2y ochronnej dla spawaczy zawarte sg w tabeli nr 1.

Skiad surowcowy: 100 % bawelna (wykoriczenie trudnopalne}.
Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzadzeniem Parlamentu
Europe[skiego | Rady (UE) 2016/425 oraz normami: EN ISO 13688:2013, EN ISO 13688:2013/A1:2021,EN 1SO 11611:2015 i EN iSO
11612:2015

Deklaracja zgodnosci dostepna jest na stronie internetowej www.robod.plice

EN 150 11611:2015 EN SO 11612:2015
Kiasa 1 A1+A2B1IC1E1F1
Af+A2
1 2 3 4

Objasnienie znakow graficznych i pezioméw skutecznodci:

1} Odziez jest zgodna z wymaganiami unifnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozperzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425
2) Odzlez ochrona spefnia wymagania normy EN iSO 11611:20216, OdzieZ ochronna zostata zakwalifikowana do Klasy 1. Badanie rozprzestrzeniania
sie plomienia zrealizowane zgodnie z wymaganiami EN 1SO 15025, procedura A ~ (kod literowy A1) zapalenie wewnegtrzne, procedura B — (kod
literowy A2} zapalenie krawedziowe.

3) Odziez ochronna spetnia wymagania normy EN [SO 11612:2015. A1 + A 2 - Badanie rozprzestrzeniania ptomienta badane byfo zgodnie z
wymaganiami EN ISO 15025 procedura A- kod literowy A1 {zapalenie wewnetrzne) | procedura B- kod literowy A2 (zapalenie krawedziowe)
B 1 - Odpornosc na oddzialywanie clepla konwekcyjnego na poziomie 1

G 1 - DdpornosE na promieniowanie cieplne na poziomie 1.

E 1 - Rozpryski stopionego Zelaza na poziomie 1

F 1 - Odpornoesce na ciepto kontaktowe na poziomie 1

4) Przed uzyclem nalezy zapoznaé sig z trescla niniejsze] instrukcji uzytkowania

Uzytkowanie:

Rozmiar odziezy ochronngj nalezy dobraé cdpowiednio do sylwetki uZzytkownika, w oparciu o wymiary prezentowane na dofgczong] do
produkiu etykiecie. Bluze ochronng dia spawacza nalezy stosowad lcznle ze spodniami ochronnymi dla spawacza (spodniami ogrodniczkami
ochronnymi lub spodniami ochronnymi do pasa), patrz tabala ar 2. Odziez powinna zawsze okrywaé tutdéw, ramiona i nogi. Odziez natezy
uzytkowaé dokiadnie zapigta.

Przed uzyciem naleZy kazdorazowo dokonaé doktadnych ogledzin odziezy. OdzieZ uszkodzona np. rozdarta, rozpruta, przepalona powinna
zostaé niezwlocznie wycofana z uzytkowania lub naprawfcna. Odziez powinna byc¢ regularnie ¢zyszczona, zgodnie z zaleceniami Producenta.
Po czyszczeniu odziez powinna byé sprawdzana. Zaleca sig ponadto stosowanie dodatkowych érodkow achrony indywidualnej np. rekawic
ochronnych, obuwia, sprzetu ochrony oczu | twarzy, kapturéw zapewniajgcych ochrong przed wystepujacymi w czasie realizacji prac
zagrozenfami. Bluze ochronng nalezy stosowaé igczenie ze spodniami ochroninymi (egrodniczkarmi iub opcjonalnie spodniami do pasa).
Transport | przechowanie:

Qdziez nalezy transportowaé w oryginainych opakowaniach. Ubranle powinno byé przechowywane w suchym [ przewiewnym
pomieszczeniu, z dala od Zrédet ciepta | punktow $wietinych, chronié przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz oddzialywaniem érodkow
chemicznych. Zaleca sie magazynowanie odziezy nie diuzej niz 5 lat od daty zakupu.

Czyszczehie | konserwacja:
2 3 4 5

1

Maxmalna ilosé cykli kenserwacji — 26 cykli

1. Maksymalna temperatura prania 40 st. G

2. Nie stosowa¢ hislenia.

3. Nie stosowaé suszenia w suszarce bgbnowej.

4. Prasowanie w maksymalnej temperaiurze 150 st. C

5. Profesfonalne czyszczenie chemiczne w tetrachlorostytenie i wszystkich rozpuszezalnikach wymienionych dla symbolu F

— proces normalny.

Utylizacja:
Utylizowad zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzuigcymi w danym Keaju.
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H odziezy ochronnej dla spawacza
H RogoD RIS iR

ZagroZenia spowodowane przez promienjiowanie UV

Wiasciwie uzytkowana odziez ochronna moze zabezpieczaé uzytkownika przed zwyklymi zagrozeniami zwiazanymi z procesem
spawania. ZagroZenia te obejmuja m.in. ekspozycjg skéry na promieniowanie ultrafioletowe (UV), ktére jest wytwarzane podczas
wszystkich precesow spawania lukiem elektrycznym. Promieniowanie UV obejmuje promieniowanie UVA, UVB i UVC w
intensywnych dawkach. Wraz ze zuzywaniem sig tkaniny, wykonana z niej odziez moke traci¢ wlasciwosci ochronne i przestawaé
zapewniaé halezyte zabezpieczenie. w szczegolnosci gdy jest uzywana w niektorych proceséw spawania lukiem elekirycznym a
zwlaszcza spawania MIGIMAG, gdzie uszkodzenia spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, ciepinym, obfitym iskrzeniem
lub kropiami stopionego metalu moga bardzo szybko zmniejszy¢ jej efektywnosé, W takich sytuacjach uzywanie wyzszych poziomow
ochrony, takich jak dodatkowe skérzane rgkawy, fartuchy itp. moze przediuzy¢ efekt ochronny wyrobu odziezowego | zapewnié
ochrong uZytkownika. Prosta kontrola ciagtoéci ochrony przed promieniowaniem UV dla tego rodzaju odziezy Uiytkownicy powinni
byé poinstruowani, ze gdyby do$wiadczyli objawéw podobnych do oparzenia stonecznego, oznacza to, Ze przedostaje sig
promieniowanie UVB. W kazdym przypadku odziez powinna byé naprawiona (jezeli jest to celowe}, badZ wymieniona. W takich
przypadkach w przyszloéci nalezy rozwaiyé zastosowanie dodatkowych, bardziej odpornych warstw ochronnych.

Uwaga:

® Z powoddw operacyjnych nie wszysikie czedci instalacji do spawania lukiem elekirycznym znajdujgce siq pod napigciem mogg byé
zabezpieczone przed bezposdrednim kontakiem.

@ W przypadku stosowania ninigjszej odziezy ochronnej dodatkowe ochrony ciata mogg by¢ wymagane np. rekawice ochronne, obuwie, sprzet
ochrony oczu | twarzy, kaptury (w przypadku spawania nad glowa) itp.

@ Dodatkowe warstwy izolacji elekirycznsj bedg wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyZszone ryzyko porazenia pradem efektrycznym.
Odziez pizeznaczona Jest tylko do ochrany przed krétkotrwatym, nieumySinym kontaktem z aklywnymi czgéciami obwodu do spawania fukiem.
Odzie? jest tak zaprojektowana, aby zapewni¢ ochrong przed krétkotrwalym przypadkowym kontaktem z przewodami elekirycznymi o napigciu
do 100 V pradu stafego.

@ W przypadku uzycia dadatkowych wyrobdw odziezowych zapewniajgcych ochrong wybranych partii clata, podstawowy wyréb odziezowy
powinien spelniad wymagania przynajmnie| Klasy 1.

® Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mnigjszy, jezeli odzlez ochronna dia spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi.

@ W sytuacji, kiedy w trakcle uzylkowania odzlez zostalaby przypadkowo ochlapana substancjami chemicznymi lub plynami palnymi
uzytkownik powinien nalychmiast wycofac sig ze strefy zagrozenia | ostroznie zdja¢ odziez uwazajge, aby chemikalta Jub plyny nie mialy
kontaktu ze skdra. Po zdjgclu, odzieZ powinna zostaé poddana czyszezeniu lub wycofana z uZytkowania

@ Wazrost zawartodal tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wiasciwosci ochronne odziezy dia spawaczy przed dzialaniem plomienia. Nalezy
zachowad ostroznosé podczas spawania w malych pomieszezeniach, np. gdy jest moZliwe, 2e atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen.

@ lzolacja elekiryczna, zapewniona przez odziez bedzle zmniejszona, gdy odzieZ zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasigknie potem.

@ Odzie model: RINO TEXTILE MAX nie jest odziezg o intensywnej ani o zwigkszane] widzialnodci | nie zapewnia  ochrony w tym zakresie.
® W matetialach uzytych do produkcji odziezy ochronnej RINO TEXTILE MAX nie stwierdzono substanc]i mogacych powodowac alergle.
Jednak w wypadku zauwazenia reakgji alergicznej, nalezy opuscit strefe zagrozenia, zdja¢ odzleZ | skonsultowat sig z lekarzem.

(D Zaleca sig zachowanie Instrukcji.

KRYTERIA WYBORU KRYTERIA WYBORU

TABELA NR 1 W ODNIESIENIU DO PROCESU W ODNIESIENIU DO WARYNKOW OTOCZENIA
Reczne techniki spawania z lekkimi rozpryskami i| Obsiuga maszyn:
kroplami:
-spawanie gazowe, - maszyny tngce przy uzyciu tlenu,
- spawanie TIG i MAG, - maszyny tngce przy uzyciu plazmy,
- spawanie mikroplazmowe, - spawarki oporowe,
- [utowanie, - maszyny do natryskiwania cieplnego,
- spawanie punktowe, - spawarki warsztatowe.
- spawanie MMA {elektrodg w otulinie rutylowej)

TABELA NR 2 !NSTRUKCJA UZYTKOWANIA MA ZASTOSOWANIE DO PONI?SZY'CH MODELI
ODZIEZY OCHRONNEJ STOSOWANEJ PODCZAS SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH
(1) Bluza ochronna dla spawacza w wersji damskie] | meskiej, modsl: RING TEXTILE MAX
{(2) Spodnie ogrodniczki echronne dla spawacza w wersji damskie]j i mgskie], model: RINO TEXTILE MAX
(3} Spodnie ochronne dla spawacza w wersji damskigj i mgskiej, model: RINO TEXTILE MAX
WYMAGANY POZIOM OCHRONY ZAPEWNIA WYLACZNIE NOSZENIE
BLUZY OCHRONNE. (1) ZE SPODNIAMI OCHRONNYMI {2) LUB (3).

| W celu uzyskania dodatkowych

| informacji prosimy o kontakt z: Certyfikat badania typu UE wydany zostat przez Jednostke Notyfikowang
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